o GI B BSC/\M 23 gﬁomgtrion Machining

Verze 2023 : Rijen 2022
Co je nového v GibbsCAM 2023




Obsah

Kategorie Souradnicovych systémGahladin ... 4
Skupiny operaci ve SpravcCi operaci ... 4
Aktivnia neaktivnioperace ... . 5
Rozhrani nulové body (dialog Postprocesor, zalozka Nulové body): Podle CS
(soufadnicovych systeému) ... 6
Dokument nastaveni: Pracovnioblasti ... . 7
y 4 [ 4 y

FREZOVANT g
Cylindrické frézovani z valcovych profilh ... ... .. 8
DNy fr€za . 9
Frézovani - Hrubovani: Nezavrtavat ... 9
RozSitené vrtaci CyKIly - Diry ... 10

A" 4 7

SOUSTRUZENT 12
PriME T UINING 12
Vrtani mimo osu a soustruzeni s multifunk¢énim destiCkovym vrtakem ........................... 13
Sklon a zadni Uhel soustruznick€hO NASIIOJE ... 13
Vrtani pfi soustruzeni s pohanénym nastrojem rotujicim opacnym smérem .................... 14
Stridani fezného zatizeni ... 14
VoluTurn: Aktivovat Kontrolu tloustky trisky ..., 15
Eliptické soustruzeni: Vnitini primér a Xr Pridavek ... 15

ZAVITOVANI 16
CelNi ZAVITOVAN ... 16
Zavity s proménlivym stoupanim ... 16
ZAVit S VICE STOUPANIMI ... 16
Pozice Cela NASIIO)e ... 17

SI SENI

DALSIVYLEPSENI . 18

Valcovy polotovar a bezpecnostni vzdalenosti nerovnobéznésosouZ ... ... 18




Uzivatelské vymény nastroju z riznych poCatka ... 18
Sikmé vytaZeni plochy
Pfepinani viditelnosti upinek vsimulaci ... 19

HI&Seni kolizi v simulaci pfi velkych posuvech ... .. 19
[

RUZNE 20
Aktualizovana podpora knihoven tretich stran ... 20
CAD DOPIAKY oo 20
PokroCilé zobrazeni ... . 20
Systémoveé pozadavky ... 20

5-OS PLYNULE .. . 22
Zalozka Propojeni: Uzivatelsky najezd / Uzivatelsky vyjezd ... 23
Plochy > Spojnice: Smérkanal ... . 24
Obrabéni Multi blade: Podpora kompletni kontroly kolizi ... 25
Obrabéni Multi blade: Parametry pro Prvnifez ... ... ... 25
Obrabéni Multi blade: Samostatny vybér lopatek azaobleni .......................................... 26
Vicéosé obrabéni: Zbytkové dokonCovani ... . 26
Viceosé hrubovani: Plochy upinek v definici sou€asti ....................coooooiiiiiiiiiiiiiiiii 27
Viceosé hrubovani / Propojeni > Vyjezdy: Interpolace uhlt naklonu ............................ .. 27
Viceosé dokonc&ovani: Podpora viceCetnych ploch ... 28
Rotaéni obrabéni > Pomocné: POSUV pro propojeni ............cocoooiiiiiii e 28
Rotacni obrabéni: Definice soucasti > OhraniCeni ... 28
Rotacni obrabéni: Kroky hloubky ... . 29
Rotacni obrabéni: Filtrovani malych regionG ... 30
Odjehleni: Omezeni oblasti detekce hran na télesa ohranienitypu Sit ......................... 30
Odjehleni: Spiraly na uzavienych konturach ... ... ... 31
Dratény model > zaloZzka Propojeni > Vyjezdy: Automaticka vysSka bezpecnostni
VZAAleNOSt . 32
Dratény model Gravirovani: Typ Najeti Vertikalni rampa profilu .................................... 33
2-0sé Hrubovani Draténého modelu: VIoZzené tezy ... 34
TrojuhelnikoVa Sit ... .. 35

Adaptivni hrubovani: Odstranit zbytky polotovaru ................. .. ... ... .. 35
Adaptivni hrubovani: Kompenzovat prihyby ... . 36
Rovnobézné Fezy: VylouCit pfimé plochy ... ... . . 37
Podfezy s Konstantni Z: Obrabétrovné plochy ... 38
Hrubovani: Minimalni Krok hloubKy ... . 39
ROVINY: POArZY ... 40
Zalozka Propojeni / Vyjezdy: Radialni bezpec¢nostni vzdalenost .................................................. 41
Zalozka Hrubovani/ Pokrocilé: Délka posunuti (Krok %) ........ ... 42




Organizace soucasti a snadna prace

Organizace soucasti a snadna
prace

Kategorie Soufadnicovych systému a hladin

Ccs
Sour?’dnlcove systemy (CS)’a hladiny (V\./'G) Ize nyni Kategarie/Komentar =
usporadat do kategorii, které se zobrazuji v systému. Muzete @ fl] 2X plane ’
vytv’éFet kategorie z hlavni listy pomoci rozbalovacich , o (] XY plane 2
nabidek Souradnicové systémy nebo Hladiny, nebo pomoci = (] Hole1 3
téchto kroku v dialogu CS nebo Hladina - WG: s [&] Hole 2 4
® d s

1. Vdialogu CS nebo Hladina - WG prfidate souradnicovy
systém (CS) a hladinu do kategorie pfetazenim.

Kategarie Komentar
2. Pro pfejmenovani kategorie na ni kliknéte dvakrat. s+ (] Hladina
. B e . Novy C5
3. Zobrazit nebo skryt vSechny soufadnicové systémy nebo Nove Kategorie

hladiny Ize pfepinanim symbolu oka dané kategorie.
Rozbalovaci nabidky soufadnicovych systémtu (CS) a hladin (WQ) v systému, napfiklad CS
Obrabéni a Sablony byly aktualizovany o zobrazeni kategorii.

Skupiny operaci ve Spravci operaci

Ve spravci operaci se nyni zobrazuji seskupené ikony Op Sprévce - Vsechny Op
operaci. Mlizete pouzit listu nastroji Spravce operaci pro o "
w v s , P . , a3d  O}3 O)a
zménu rezimu seskupeni, které je synchronizovano s @ (& | S |'1‘%J B
rezimem seskupeni v seznamu ikon Operaci. [0p2| Tp 0p | Hioubka| Z Krok| 0t

» Po sbaleni kazda skupina zobrazuje pouze hodnoty, které operace v dané skupiné sdili.
Editace sdilenych dat v operaci ebo procesu zméni odpovidajici hodnotu pro vSechny
operace v dané skupiné.

» Po rozhaleni se kompletné vyplni data kazdé jednotlivé operace a data Ize upravit pro
kazdou jednotlivou operaci.
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Aktivni a neaktivni operace

V pfedchozich verzich GibbsCAM, generovani kodu nebo simulace Oznacené operace mohlo
neocekavané zménit zvolené reSeni pro 50s a ostatni vlastnosti programu. Tyto funkce byly pro
neaktivni operace nahrazeny novy stavem operace, ktery je uloen v souboru soucasti, ale
nepodili se na NC programu, ani ho neovliviiuje. Atribut Neaktivni operace Ize pouzit pro
zpracovani soucasti prostrednictvim sekvence nékolika programu, pro experimentovani s
alternativnimi strategiemi programovani nebo z jakychkoliv jinych divod, kde je potieba v
souboru uchovat operace tak, aby nebyly sou¢asti programu.

Stav Operace aktivni/ Operace neaktivni zUstava zachovan i po zméné oznaceni operace a to i po
ulozeni a opétovném nacteni soucasti. Stav aktivni/neaktivni Ize zobrazit nebo nastavit také
pomoci Spravce operaci.

Pro aktivaci nebo deaktivaci operaci vyuzijte jednu z
nasledujicich moznosti:

« Kliknéte pravym tla¢itkem na vybranou ikonu operace. Velke ikony
Kontextové menu nyni obsahuje Aktivovat ozna¢ené

i Altivovat Oznadené Operace
operace a Deaktivovat oznacené operace.

Deaktivovat Oznacené Operace
« Pouzijte Spravce operaci pro hromadnou
aktivaci/deaktivaci operaci.

 Pouzijte Upravy > Operace a klikn&tek Aktivovat véechny
operace nebo Deaktivovat neoznacené operace.

» Pouzijte Moduly > Hlavni nastroje; dialog Hledat operace
ma v sekci Zahrnout zaSkrtavaci pole Neaktivni
operace.

Barvy. Ikony neaktivnich operaci maji tmavé Sedé pozadi, kdyz nejsou oznaceny a
tmavé zluté, kdyz oznaceny jsou. Draha nastroje neaktivnich operaci je vykreslena
Sedou barvou a ne oranzové (pfi pouziti vychozi barevné palety). VSimnéte si, ze
mezioperacCni pohyby nejsou u neaktivnich operaci vykresleny, protoze se programu
neucastni.

Ovlivhéné funkce. Neaktivni operace se nepodili na zadné z nasleduijicich funkci @
GibbsCAM: Postprocesing, Sumulace, vypocet stavu materialu (pro Pouze material
nebo Start v Op), Provéfeni chyby programu, Rizeni Synchronizace, Pfifazeni
nulovych bodu (WFO), vystup z Reportéru a obrabéni vice soucasti (na polohovacich
stolech (TMS) a ve vice instancich).
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Prepis a Modifikatory operace. Pouzijete-li ru¢né Prepi$ na [ sp
neaktivni operaci,nebo pridate-li do ni modifikator operace, zméni |

se jeji stav na Aktivovana. Nicméné davkové pouziti Prepis ve riE Prepsat Ozn. Operace
vychozim nastaveni pfeskoCi neaktivni operace a jejich nazvy se n=  Prepsat Aktivni Operace
zméni na Prepsat aktivni operace a Prepsat aktivni operace. .

TE Pfesunout Do..

Simulace. Funkce Preskocit neoznacené operace nyni zachovava stav materialu. To je obdoba
nastaveni nékolika spoustécl Start v Op.. Probéhne detailni simulace vybranych operaci; u
nevybranych operaci se material odebere skokové a simulace preskoci na dalSi vybranou
operaci, takze jsou vybrané operace vzdy simulovany ve spravném programu a stavu materialu.
Chcete-li pracovat v rezimu verzi pred verzi GC2023, kdy se u nevybranych operaci
preskakovalo odebrani materialu, jednoduse operace deaktivujte misto zruSeni jejich oznaceni a
simulace programu probéhne jako by nebyly pfitomny.

Rozhrani nulové body (dialog Postprocesor, zalozka
Nulové body): Podle CS (souradnicovych systému)

Zalozka Nulové body dialogu Postprocesor nyni umoznuje treti zobrazeni, Podle CS, které
zobrazuje operace a nulové body seskupené podle soufadnicovych systém (CS). Preferujete-li
pouziti jednoho nulového bodu (WFO) pro jeden soufadnicovy systém (CS), mize vam to pfijit
uziteCné pro porozuméni a manipulaci se svym programem.

Volby =~ Mulové Body  Specidini informace
PouZit nulové body

Volby
Kombinovat identicke NE Jeden NB Ma Souédst PouZit LokaIni Posunuti

() Podle Operace () Podle NE (@) Podle C5

C5 Mulové Body % Offset Crientace Operace
#: G54 ~|H(x0Y0Z0 1234
o I
- G54 ~|YH(x0Y0Z0

Porovnani s ostatnimi zobrazenimi. V zobrazeni Podle CS (oproti zobrazeni Podle NB) Ize pfifadit
nékolik soufadnicovych systému (CS) stejnému nulovému bodu. Stejné stavové ikony, pouzité v
zobrazeni Podle operace, vas upozorni, pokud pfifazeny nulovy bod obsahuje posunuti po¢atku
nebo uhlu od soufadnicového systému (CS). Jsou-li operace, naprogramované v jednom
soufadnicovém systému (CS), pfifazeny nékolika nulovym bodim (NB), u tohoto
soufadnicového systému se zobrazi “(multiple)” ve sloupci WFO, indikujici, Ze mate misto toho
pouzit zobrazeni Podle operace pro lepSi pfehled nebo zménu tohoto pfifazeni NB.
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Dokument nastaveni: Pracovni oblasti

Vieobecné Komentafe Frac.oblasti - Preference obrdbéni

Prac. oblasti Mazew ||"-'1-.5| pracovni oblast 2 |
GE! iracwni oblazt 1 1. rotaéni osa (B101)

Megativhi Minimum |1_1 |
Pozitivn i ]

Mawsd pracowry obigsf ] Maximum o

2. rotaéni osa (A101)

[] Minimum g
[] Maximum g
\Achozi pracovni oblast
Aktuzliz. op Ma pracovni oblast 1 w

Ma-li stroj dvé nebo vic rotacnich os, bude mit horni polovina dialogu Dokument nastaveni
(DCD) novou zalozku Pracovni oblasti. Ta vam umoziiuje zobrazit pracovni oblasti definované
ve vaSem MDD a pro kazdou soucast muzete vytvofit pracovni oblasti s uzivatelsky
speficikovatelnymi hodnotami pro takové parametry, jako jsou minimalni a maximalni uhly

rotacnich os. Definujete-li vychozi pracovni oblast, je pouzita pro vSechny noveé vytvorené
operace.

Vlice na operace. Zménite-li soucasti definovanou pracovni oblast, zpfistupni se tlacitko *Update
Ops umoziuijici aktualizovat jakékoliv operace, které byly pfifazeny dané pracovni oblasti pred
vasimi zménami. Je-li definovano nékolik identickych pracovnich oblasti, zobrazi se vSechny,
kromé prvniho, Cervené jako informace, Ze tyto pracovni oblasti nelze sparovat.

Wchozi pracovni oblast

Ma pracovni oblast 1 e
V soucastech, které maiji definované pracovni Ma pracovni oblast 1
oblasti, obsahuje dialog Data operace rozbalovaci W
menu Vychozi pracovni oblast. Pozitivni
{Meomezeng -
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Frézovani

Cylindrické frézovani z valcovych profilli

Pomoci Profileru mazete oznadit profily v rezimu Rez valcem a pouzit je v
Cylindrickém frézovani. Pamatujte, Ze reZim Rez valcem vyrovnava fez
valcem podél osy hloubky soufadnicového systému (CS), takze budete
muset aktivovat pfislusny soufadnicovy systém ve svém pracovnim
prostoru pro dané pouziti (jako je rovina XY na ose C
frézovani/soustruzeni) a zvolit jiny soufadnicovy systém (CS) v procesu
(jako je rovina YZ na ose C frézovani/soustruzeni). Pracujete-li s t€mito
operacemi Casto, zvazte pouziti Soubor > Preference > Preference
rozhrani pro zruSeni zaskrtnuti Aktivovat CS obrabéni pfi nacteni operace.

Rez valcemr

» Zvolite-li uzavieny obalovy profil, je obrabén jako valcovy ostriivek nebo kapsa a fezna
hrana je ur€ena automaticky podle télesa, z kterého profil je. To je jako vytazeni profilu
jako geometrie, jeji rozbaleni a obrobeni rozbalené geometrie.

» Zvolite-li dvé smycky, které sou¢ast ohranicuji, miizete automaticky obrobit drazku nebo
prstenec. To je jako vytvafeni geometrie typu sténa s obalovou délkou drazky nebo
krouzku se sténami typu vzduch na obou koncich. VS8imnéte si, Ze nékteré strategie
obrabéni, jako je *Ramp Down Contouring, automaticky prodlouzi rozbalenou drazku kvdli
"stoCeni" a vynechani zbyte¢nych vyjezd(.

V tomto rezimu generovana draha nastroje, jako veSkera draha Cylindrického frézovani, je
skutecna analyticka obalova draha nastroje. Protoze obsahuje jen pfimy a oblouky, Ize ji pro vas
fidici systém NC stroje vygenerovat v rezimu cylindrické interpolace. Nejsou v ni provérovany
kolize s télesem a nastroj je vzdy udrzovan uprostred; musite pouzit nastroj spravné velikosti,
aby nedoslo ke kolizi v radialni draze nastroje. Preferujete-li radéji blizkou vérnost télesu oproti
efektivnimu NC koédu, mozna budete chtit pouzit strategii Rotaéni obrabéni Sosého obrabéni pro
polohovani nastroje mimo stfed na ukor delSi a slozitéjSi drahy nastroje s linearnimi segmenty.
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Diry fréza

Nova volba ve
frézovacim procesu Diry:
Strategie Hrubovani dér
frézovanim umoznuje
vyvrtavat po Spirale. Tato
volba obrabi po spirale
po plném priméru v

ti'“fi'"ll'l Predvrtani l Prvek Frézovani l Otnc"“ltl

Poiadovany Krok Xr

kazdém kroku Z, coz je Vrtani ] Prvek-Dira | Vywrtavani| Predyrt dosteni Aktuzini Krok ¥r 10
rozdil oproti Vyvrtavani Cyklus Najezdu/Vijezdu: 8 Préichodd 1
po Sroubovici, které O vrtani e 5 CRychlap. da
sjede po Sroubovici dolt : e
Z pred vyjetim na O zavit Zavit e

5 v sy . L . . ¥lez
prumeér. Vyvrtavani po O vyplach Vrtdni s var. wypl. - plny v E @piinia o
spirale Zvna'j?ve'na o O Jiné Vriani délovym vridkem 5 90° Rddive 0.25
rolvnor.nerr?eJS' Zat'lzen' (®)Diry fréza | Hrubowani Dér Frézovanim ~ O o0¢Piinka
nastroje s jeho plnym

[konec ve Stiedu

zabérem, coz vam
umozfuje vyrazné zvysit

. -S irdla
posuv, hloubku fezu g “

nebo oboje a obrobit tak

otvor rychleji.
Jsou vylepSeny prejezdy mezi hloubkami pro Hrubovani dér

frézovanim a Dokoncéovani dér frézovanim s eliminaci a zkracenim :l >

redundantnich pohyb( ve sméru hloubky. Tato efektivnéjsi draha
nastroje je ve vychozim nastaveni zapnuta; pro jeji vypnuti
zaskrtnéte Pridat plvodni posuvy na hloubku na zalozce
Vyvrtavani, aby bylo mozné generovat kéd s podprogramy se
starSimi frézovacimi podprocesory bez upravy postprocesoru.

Frézovani - Hrubovani: Nezavrtavat

Pro strategie Hrubovani Offset a Offset se Zacisténim vam nova volba
umozriuje vynechat “dutiny” v obrabénych oblastech. Je-li zptisob
najezdu nastaven na Nezavrtavat, najede nastroj do soucasti pouze
vodorovné ze vzduchu; uzaviené kapsy nejsou obrabény. To se hodi
pro urcité typy vysokorychlostnich fréz, které neumi obrabét
zanofenim nebo po rampé. Zbyvajici uzaviené oblasti Ize obrobit
nastrojem, ktery umi obrabét po rampé v nasledujicim procesu s
aktivovanym Pouze material.

[ pridat pévodni posuvy na hloubku
[C]cre zapnuta

(®) Sousledné

{T) Nesousledné

Vyjet Prvnibb  [=
Mezachycovat plochy e

Mezavrtavat e

Auto Vnofeni
Vnofeni. ..
Rampa...
Sroubovice. .. .
Zaobleni

CRC zap Sousledné
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RozSifené vrtaci cykly - Diry

Podpora vychozich vrtacich cykll je dopinéna o nasledujici typy cykl:

Vrtani s vyplachem -
plny vyjezd

Vrtani s vyplachem -
Castecny vyjezd
Vrtani s variabilnim
vyplachem - plny
vyjezd

Vrtani s variabilnim
vyplachem -
Castecny vyjezd
Vrtani délovym
vrtakem

(®) Jiné
() Diry fréza

Vriani délovym vridkem

Hrubovani Dér Frézowanim

o

Vrtani | Prvek-Dira | Vyvrisvar | Predwrt
Cyklus Najezdu/NVyjezdu:
) vrténi Pos. Do - Rychlop. Ven
(O zavit Zavit
{®) vjplach vrtani s vipl. - plng v, v
() Jiné i
Vrtani s vypl, - Gast. vyi.
() Diry fréza  |Vrtani s var. vpl. - plny wij.

Vrtani s var. vypl. - &ast. vy,

Pro cykly s variabilnim vyplachem vam sekce dialogu Hloubka vyplachu umozriuje pfesné fidit
drahu nastroje.

Poznamka:
Tato funkce miize vyzadovat Upravu postprocesoru, potfebujete-li pro fidici systém
vaseho CNC program s pevnymi cykly. Nebo, pokud uz pouzivate cykly s makry pro
nékteré z téchto typu, mizete v tom bez problému pokracovat.
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Frézovani

Vrtani | prvek-Dira | vyvrtzvan | Predvrtani
Cyhklus Najezdu/Vyjezdu:

() vrtani Pos. Do - Rychlop. Ven

() Zavit Zavit

(® vyplach Vrtani s var. wypl. - plny v~

O Jiné Vrtani délovym vrtdkem

(O Diry fréza | Hrubovani DEr Frézovanim

Material
Ot/fmin 14000
Ocjeti
(") Hloubka vyplachu

(®) % z priméru néstroje

Hloublky Vyplachu

Prvek Frézovani

1. Hloubka vyplachu | 100
Redukce vyplachd | 10

& F F

Min. Hl. vyplachu 25

Zobrazit hloubky vyplachd...

oL R

Upravit hloubky aby odpavidaly

Podet wip...

Hlaubka wiplachu

0.2500
0.2250
0.2000
01750

Celkora hioubka

0.2500
0.4750
06750
0.8500

e

Vrtani I Pryek-Dira | Vyvrtavani | Pfedvrt
Cyklus Najezdu/Vyjezdu:

O vrtani Pos. Do -Rychlop. Ven

O zavit Zavit

(O wyplach
®) Jiné vrtani délovym vrtdkem v

(C)Diry fréza  |Vyvrtavani
Jemné vyvrtavani

ZE"tné uErﬁ\rénl‘

Vrtani s vypl. - plny vyi.

Material
Prodieva l:l
Bezp. Vzd

[ B&hem n&jezdu zménit smér ot

Pilotni hloubka
Posuy najezdu

MNajezd Ot/min

il

() Zména Posuv/Otadky na hloubce
(®) Najet na pilotni, pak zména

Konedny posuv

T

Koneéné ot/min

Prog. Stop po ndjezdu
Prog. Stop na hloubce
Prog. Stop po ndjezdu
[ zastavit vieteno pfed vijezdem

Komentad |
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Soustruzeni

Soustruzeni

PrimeTurning

GibbsCAM 2023 podporuje strategii velmi vykonného soustruzeni

PrimeTurning spole¢nosti Sandvik Coromant a desticky CoroTurnPrime A
typu A a B. Novy proces PrimeTurning podoruje hrubovani i dokonCovani. ||primesd | FrimeR
Tato strategie vstupuje do soucasti jemnym zpisobem a mlze obrabét
bud’ ve sméru nastroje s automatickym upravovanim posuvu podle
potfeby, aby byla zachovavana spravna tloustka tfisky. PrimeTurning in o
GibbsCAM pracuje se vSemi obvyklymi funkcemi soustruzeni GibbsCAM ~
vCetné Automatické bezpecnostni vzdalenosti @ Pouze material.

PrimeTurning™

PrimeTurning I Otoi':‘rl:l
e o B
(®) Hrubovani () Dokongovani —_—
— 5
Stranafezu X+ (®) yni&fEi primér
Obrabé&t 2. stranu . .
Dopfedu () vnitfni prémér T wr
] Ostré hrany () Pfedni plocha
(0 Zadni plocha
Pouit aut. bezp.vzd
Zakladna soudasti | 1: Main Spindle ~
Hl. fezu 0.039 Xr Styl hrubovani
Min: 0.011 (O Pouze material
Bezp, vzdalenost | 0.01
Max: 0.058
(@ Piny
Radius najeti 0.02633 pal P, na dokon & D
[ Pasuv vyjet -
¥r piidavek + 0
Rychlost wyisti | 0.006 palce/ot 7 piidavek & o
Delka vyjeti 0.078 pel [] stfidéni Fezného zatizeni
Chladidi kapalina
Chl.Kapalina
Max otfmin 1000
Stopy,min 1000
o e palcefot Osy sméru fezu
'osuv najezdu s+ Hx Hz+ Fz-
Posuy kontury 0.01 palcefot
Komentaf

Minimalni hloubka fezu @ maximalni hloubka fezu pro vasi zvolenou desti¢ku CoroTurn Prime je pro
usnadnéni zobrazena v dialogu procesu. Vyberte svou pozadovanou Hloubku fezu, Radius najezdu
(doporucena velikost je Hloubka fezu) a jak moc zpomalit nastroj v prabéhu Vyjezdu. Pozadejte
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Soustruzeni

svého lokalniho zastupce Sandvik Coromant o dalSi rady o tom, jak tento proces optimalné
konfigurovat.

Vrtani mimo osu a soustruzeni s multifunkénim
destiCkovym vrtakem

£
hAF| [

Byl pfidan novy typ nastroje: Multifunkcni destiCkovy vrtak. Tento typ nastroje znazorfuje vrtaky
s destickami, které maji obvodovou destiCku umoznujici soustruzeni a vyvrtavani, jako je
napriklad Sandvik Coromant fada CoroDrill 880. Téleso nastroje a obvodova desti¢ka jsou
definovany v jedné nastrojové ikoné, ktera aplikaci GibbsCAM umoziuje plynule prechazet mezi
soustruzenim a operacemi vrtani na soustruhu a frézovaciho vrtani bez dodate¢nych vyjezdl a
vymeén nastroju. Musi byt definovano vyoseni (ofsety) nastroje. Korekce délky programuje stred
télesa nastroje (jako u konvencéniho vrtaku), zatimco obvodovy ofset programuje roh obvodové
desticky (jako konvencni soustruznicky nastroj).

Nova volba v soustruznickém procesu Diry umozfiuje pouziti multifunk&nich vrtaku pro vrtani s
radialnim posunutim (ofsetem). Zadejte hodnotu v rozmezi @ a radiusem nastroje pro vytvoreni
diry, ktera je trochu vétsi nez vas nastroj. Muzete také zvolit, zda vygenerovat drahu nastroje s
korekci délky na stfedu nastroje (typické pro vrtani) nebo s obvodovou korekci rohu obvodove
desticky, coz umoznuje fizeni rozméru.

Sklon a zadni Uhel soustruznického nastroje

Pro soustruznické nastroje byla doplnéna nova pole pro pfesnégjsi definici 3D geometrie nastroje.
VétSina typl soustruznickych desti¢ek nyni ma pole Zadni Ghel pro specifikaci zadniho Ghlu
desticky ve stupnich. Kromé toho mohou UzZivatelské a Other drzaky nastroju definovat, ze je
desticka ulozena s radialnim nebo axialnim sklonem (uchyceni desti¢ky s mirnym natocenim od
roviny soustruzeni). V§imnéte si, ze sklon desticky se pouziva pouze pro vizualizaci a
neovlivhuje generovani drahy nastroje nebo v procesu pouzitou feznou rovinu. Pro nastroje,
které se pouzivaji pro obrabéni v jiné roviné, jako napfiklad délici nastroje Sandvik CoroCut QD
pro osu Y, byste méli misto toho pouzit Pokrocilé nastroje a definovat novou feznou rovinu.
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Soustruzeni

Ufivatelsky driak
Def, driak L SO
Rozméry jako: |Drigk nastroje
Typ: Téleso

Primarni smér obrabeni

e »

Pouzit wybrané téleso

j: ¢

Zobrazit téleso

Chel nabEhu (L:
Drzak definovan v:
(®) Mule otofné osy

Axialini sklon:
0 =k

() B Pozid Nastraje

Y pohledu z katalogu nast,

Radialni sklon:

- = |0

Offset dridku
Rozmér drEdku (5 [0
F Rozmér (F: 0

Polomeér Spicky:

o

Pouzit max uhel vnofeni

Vrtani pfi soustruzeni s pohanénym nastrojem

rotujicim opacnym smérem

Nova volba v soustruznickém procesu Diry, Zapnout otacky
nastroje, automaticky roztocCi vieteno pohanéného nastroje
opacnym smérem nez vieteno soustruhu se zadanymi
otackami. Tim se zvySi efektivni otaCky vietene a Ize tak
vyrazné urychlit odebirani materialu, hlavné pfi provadéni
soucasného vrtani v ose vietene a soustruzeni na vnéjSim
praméru s riznymi skupinami nastroju.

Poudit Aut, bezp.vzd
Zapnout otadky ndstroje

1000

Otfmin nastroje

Poznamka: Tato funkce mlze vyzadovat Upravu postprocesoru.

Stfidani rezného zatizeni

VétSina soustruznickych procesu nyni nabizi funkci Stfidani

rezného zatizeni. Pfesna povaha této funkce zavisi na vaSem CNC

fidicim systému a postprocesoru, ale obvykle zahrnuje
pravidelnou oscilaci bud’ posuvu nebo otacek vietene pro

potlaCeni rezonanci generovaného chvéni a lepsi lamani tfisky.

L FliUaves T u

Stfidani fezného zatizeni

‘hladiri kanalina
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Soustruzeni

Mezi CNC vyrobce, nabizejici funkce pro variace otacek vietene, patii Haas a Soraluce (variace
otacCek vietene nebo SSV), Okuma (harmonické fizeni otaCek vietene, HSSC a zavitovani s
variabilnimi otdCkami vietene, VSST), a DMGMori (alternujici otacky).

Mezi CNC vyrobce, ktefi nabizi funkce pro oscilaci posuvu, patfi Star (vysokofrekvencni
soustruzeni nebo HFT), Citizen a Miyano (nizkofrekvencni vibrace nebo LFV) a Tsugami

(oscilagni obrabéni).

Poznamka: Tato funkce vyzaduje aktualizaci postprocesoru.

VoluTurn: Aktivovat Kontrolu tloustky tfisky

Dialog procesu VoluTurn nabizi Aktivovat Kontrolu Aktivovat Kontrolu Houstky tisky
tloustky tfisky. ACTC umoziiuje procesu VoluTurn fidici  cilova tioustka
tloustku tfisky v fezu zménou posuvu tak, jak se méni - .

v v . , v Minimum toustka
okamzita hloubka fezu. Zadejte cilovou tloustku,

minimalni tioustku tfisky a maximalni posuv, ktery ma Max posuy palce ot

byt pouzit, je-li okamzita hloubka fezu velmi mala.

Eliptické soustruzeni: Vnitfni primér a Xr Pridavek

Dialog procesu Elipticka kontura nabizi typ najezdu po Vnitinim prméru umoziujici vam obrabét
eliptické otvory uvnitf plnych souc¢asti. Musite oznacit plochu, ktera ma byt obrobena a také
hrbetni kfivku, ktera otvorem prochazi. Vytvofeni hladké hibetni kfivky blizko stfedu otvoru
vyprodukuje kvalitnéjsi drahu nastroje.

Eliptické konturovani nyni také podporuje radialni (Xr) pfidavek pro obrabéni vnitfniho i vnéjSiho
prameéru.
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Zavitovani

Zavitovani

Celni zavitovani

Dialog procesu zavitovani nabizi najezd z Predni plochy pro ¢elni zavitovani nebo spiralové zavity.

Tento typ obrabéni generuje spiralovy zavit na Celni ploSe soucasti.

Zavitovani ] Otodit ]

Definice [ ]Pousit Autom. bezp. vzd
() Z Parametrdl
® 2 Tvar [ Vice stoupdni | o

{ Konstantni stoupani
otz [0 | © P %—r

(®) Proménlivé stoupani

3.175 :] ﬁégaﬁIF

X- (I Wn&iE pramér
Zafatek zdvitu (na/fot. 0.125
X+ () vnitfni Pramér (nafot.) -
(®) Pfedni Placha Konec zavitu {nafot.) 0,125

() Zadni Ploc 0

Stfidani rezného zatizeni

-
7T

Vybeh

Pozice *d

(®) Stfed zdvitu
() Eelo néstroje

iy

Poznamka: Tato funkce miize vyzadovat Upravu postprocesoru, potfebujete-li pro fidici

systém vaseho CNC program s pevnymi cykly.

Zavity s proménlivym stoupanim

Pro vytvoreni zavitu s proménlivym stoupanim prfepnéte v procesu Zavity na tlacitko Proménlivé

stoupani. Zadejte hodnoty Zacatek zavitu a Konec zavitu pro prechod mezi n
A Stoupani pro pfirastek stoupani o zadanou vzdalenost po kazdé otacce.

imi nebo Zacatek zavitu a

Poznamka: Tato funkce mlze vyzadovat Upravu postprocesoru, potfebujete-li pro fidici

systém vaseho CNC program s pevnymi cyKkly.

Zavit s vice stoupanimi

Zas8krtnéte policko Vice stoupani pro aktivaci zavitovani s vice stoupanimi.

Kliknéte na Definovat

segmenty pro otevfeni dialogu Definovat segmenty zavitu, kde zadate segmenty svého zavitu (v
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Zavitovani

Z pro zavit na vnitfnim/vnéj$im priiméru, nebo X pro zavit na ¢elni ploSe). Zadejte pocet
segmentl a ohrani¢eni mezi jednotlivymi segmenty. Zadani segment(i vam umoznuje definovat
stoupani pro dany segment (bud’ konstantni nebo proménlivé stoupani). Segmenty zavitu s vice
stoupanim budou generovany podél vaseho zavitu s definovanyi zménami stoupani a tak bude
vytvoren plynuly zavit s riznym stoupanim.

Definovat segmenty zavitu

Seamenty

Segment #

(®) Konstantni stoupani

k)
J

() Proménlivé stoupani

Zacatek zavitu

konec zavitu

& Skoupani

Poznamka: Tato funkce miize vyzadovat Upravu postprocesoru, potfebujete-li pro fidici
systém vaseho CNC program s pevnymi cykly.

Pozice €ela nastroje

Sekce Pozice nyni umoziuje zvolit Stred zavitu nebo Celo nastroje a definovat tak hodnoty ve
schématickém nakresu zavitu. Stred zavitu znamena, Ze vlastni zavit definuji Cisla; napfiklad
hodnota Poc¢atek Z je, kde zavit na soucasti zacina. Celo nastroje znamena, ze Cisla definuji
polohu Cela nastroje, takze Pocatek Z bude, kde nastroj je, kdyz zatne obrabéni. Toto nastaveni
muze byt uzite¢né pfi obrabéni zavitl az po kolmé osazeni, kde je pfesna délka zavitu méné
ddlezita, nez umisténi osazeni. Se zavitovaci desti¢kou pro vrstveny zavit (LT) zpusobi volba
Pozice Celo nastroje soucasné s volbou stfidavého bodu dotyku na ¢ele nastroje v dialogu nastroje
obvykle to, Zze v G-koddu bude vygenerovan presny pocet zacatk(/konca.
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DalSi vylepSeni

Dalsi vylepSeni

Valcovy polotovar a bezpecnostni vzdalenosti
nerovnobézné s osou Z

Ve Spravci stroju jsou k dispozici nové volby pro vytvareni dokumentu definice stroje (MDD).
Neotoc¢né stanice soucasti, pouzivaijici valcovy polotovar a aktivované bezpecnostni objemy,
mohou nyni zvolit pro Drzet plochu X, Y nebo Z, minimum nebo maximum, namisto omezeni pouze
na Z minimum. To umoznuje pouziti polotovar( definovanych jako valec nebo podle soucéasti pro
4osé vertikalni frézovaci centra se sou¢asnym zachovanim spravné orientace v Z.

UzZivatelské vymeény nastroju z riznych pocatku

. T . Pracovniprostor  Vice-Soudasti  Mezioperagni pozice  Pokrogilé nastroje
Pro stroje, podporujici Uzivatelské

vymény nastrojd, Ize nyni definovat Fetatek | Soucast b
gatek vymény nastroje n A Vmé Soucast
pocatek vymeny nastroje na M 7 skladna Soudast

zalozce Mezioperacni pozice v
dokumentu nastaveni.

Reference

» Vychozi nastaveni pfed verzi GC2023 je Soucast. To definuje lokaci vymeény nastroje
relativné vici pocatku soucasti. To se hodi v mnoha situacich, napfiklad blizké otaceni
revolverové hlavy v obvyklém soustruhu.

« Definice soucasti definuje lokaci vymény nastroje relativné k pocatku definice soucasti bez
posunuti soucasti.

« Stroj (neni k dispozici pro obecné dokumenty definice stroje - MDD) definuje lokaci vymény
nastroje relativné k nule stroje, coz umoznuje provedeni vymény nastroje ve stejném
misté stroje bez ohledu na umisténi soucasti.

» Reference definuje lokaci vymény nastroje relativné vici vychozi poloze skupiny nastroja.
VSimnéte si, ze volba alternativniho po¢atku zméni vyznam vstupnich soufadnic, ale ve
vychozim nastaveni neovlivni vynegerovany kod. Postprocessor se muze také rozhodnout
zménit rezim generovaného kédu podle vybraného poc&atku, to bude vyzadovat upravu
postprocesoru.
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DalSi vylepSeni

Sikmé vytaZeni plochy

GibbsCAM 2022 zavedI novy pfikaz pro modelovani ploch,
Vytazeni plochy. GibbsCAM 2023 tento ptikaz rozsifil o pole
Ukos, podobné jako v odpovidajicim pfikazu pro modelovani
téles.

Vytazeni Plochy

Vytazeni téles pod ukosem je od této verze také vice
robustni a vykonnéjsi

Prepinani viditelnosti upinek v simulaci

VSechny rezimy simulace nyin obsahuji  BElnUEt=Ee et
rozsSifené prepinani Prihlednosti upinek. - ——
Misto moznosti nastavit upinky jen na 0 % EEK v B
nepruhledné (&) nebo Castecné
prahledné (&), je nyni Ize nastavit také
na neviditelné ().

~ = O

Hlaseni kolizi v simulaci pri velkych posuvech

VSechny rezimy simulaci obsahuji nové nastaveni Kolize/Chyby programu: Rezy nad ___
mmpm/ipm jsou kolize. Konfiguraci tohoto nastaveni simulaci feknete, aby hlasila kolize, pokud
proces najede do materialu posuvem vétsim nez povazujete za bezpecny (napfiklad VoluMill i
Pokrocilé 3D maiji rezimy velkého posuvu). To mize pomoci predvidat a predejit praskani
nastrojil a poSkozeni soucasti i pokud neni pouzit rychloposuv.
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Razné

Ruzné

Aktualizovana podpora knihoven tfetich stran

VSechny knihovny v GibbsCAM 2023 byly aktualizovany na posledni verze nam dostupné v
okamziku integrace.

GibbsCAM 2023 obsahuje nebo je kompatibilni s nasledujicimi knihovnami tretich stran:
- ModuleWorks 2022.04
- VoluMill
- OPTICAM

- Knihovny nastrojl pro Harvey Tools a Helical

CAD Dopliiky

GibbsCAM 2023 obsahuje nebo je kompatibilni s nasledujicimi doplnky tfetich stran:
- Cimatron 15
- Cimatron 16
- Autodesk Inventor 2010 a novéjsi (64-bit)
- Solid Edge 100 (ST) a novéjsi
- SOLIDWORKS 2011 a novéjsi

Pokrodilé zobrazeni

GibbsCAM 2023 vyuziva funkce ovladacu pokrocilych grafickych karet. Akckoliv by mélo byt
standardnim postupem vzdy pouzit posledni verzi vSech ovladacl a opravnych balik, je velmi
dilezité aktualizovat na nejnovéjsi verzi ovladace grafické karty pfi pouzivani GibbsCAM 2023 a
zajistit tak nejlepsi vykon a funkci zobrazeni.

Systémové pozadavky

Minimalni a doporucené konfigurace pro GibbsCAM 2023:

Minimum | Doporudeno
(O] Windows 10, Windows 11 nebo Windows Server 2019
Intel: 5. generace nebo novéjsi Intel:  Core 9, i7 nebo i5 s Ctyfi nebo
Procesor
(Core i3 nebo lepsi) vic jadry
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Razné

AMD: Desktop fady 17 AMD: Ryzen nebo Threadripper

RAM | 4+ GB celkové RAM 16 GB celkové RAM

. Graficka karta s 3D akceleraci s 1+ GB | Graficka karta NVIDIA s 2+ GB video
Video | . e
video paméti RAM

Disk 8+ GB volného mista na disku pro instalaci softwaru
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5-0s plynule

5-0s plynule

VylepSeni od GibbsCAM 2022 zahrnuiji:
* Plochy, draténé modely a konturovani: Podpora Uzivatelsky najezd / Uzivatelsky vyjezd
* Plochy > Spojnice: Smér kanal
* Obrabéni Multi blade: Podpora kompletni kontroly kolizi
» Obrabéni Multi blade: Parametry pro Prvni fez
* Obrabéni Multi blade: Samostatny vybér lopatek a zaobleni
* Viceosé obrabéni: Zbytkové dokoncéovani
» Viceosé dokon&ovani: Podpora viceCetnych ploch
* Viceosé hrubovani: Plochy upinek v definici soucasti
» Viceosé hrubovani / Propojeni > Vyjezd: Interpolace Ghli naklonu
* Rotaéni obrabéni > Pomocné: Posuv pro propojeni
* Rotacni obrabéni: Definice sou€asti > Ohraniceni
* Rotaéni obrabéni: Kroky hloubky
* Rotaéni obrabéni: Filtrovani malych regiont
* Odjehleni: Omezeni oblasti detekce hran na téleso ohraniceni typu Sit
» Odjehleni: Spiraly na uzavienych konturach
* Dratény model
- Zalozka Propojeni > Vyjezdy: Automaticka vySka bezpeénostni vzdalenosti
- Oblast: Prodlouzit / ofiznout
- Dokonc¢ovani dna > Tridéni: Zpusob obrabéni Spirala
- Gravirovani: Typ Najeti Vertikalni rampa profilu
- Gravirovani: Volby Tfidéni (Posloupnost vybéru, Zleva doprava, atd.)
- Gravirovani > Tridéni: Volby Start z (Vnitfniho rohu, atd.)
- Gravirovani (Hrubovani): Zbytkové hrubovani
- 2-0sé Hrubovani: Vlozené rezy

- 2-0sé Hrubovani: Uhel Gkosu
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5-0s plynule

« Trojuhelnikova sit
- Adaptivni hrubovani: Odstranit zbytky polotovaru
- Adaptivni hrubovani: Kompenzovat prahyby
- Rovnobézné fezy: Vyloucit primé plochy
- Podrezy s Konstantni Z: Obrabét rovné plochy
- Hrubovani: Minimalni krok hloubky
- Roviny: Podrezy
- Zalozka Propojeni/ Vyjezdy: Radialni bezpec¢nostni vzdalenost

- Zalozka Hrubovani/ Pokrocilé: Délka posunuti (Krok %)

ZaloZka Propojeni: UZivatelsky najezd / Uzivatelsky vyjezd

Pro strategie kalkulace Plochy, Dratény model a Konturovani nyni nabizi zalozka Propojeni
moznost ru¢né definovat propojeni pro uzivatelsky najezd anebo vyjezd. Pro kazdé propojeni
uzivatelského najezdu/vyjezdu mizete zadat seznam nbodu a volitelné orientaci nastroje a
boc¢ni vektory pro kazdy bod. Propojeni najezdu a vyjezd( vede po bodech a odtud se napoji na
konturu. Tim je pfekonano omezeni tam, kde by klasicky vyjezd kolidoval a ne$lo by ho vyresit
automaticky, a také to umoznuje zménu orientace v 6ti osach na trase vyjezdu.
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5-0s plynule

Mastaveni Drdhy plochy Kontrola osy ndstroje  Kontrola kolize  Propojeni  Hrubovani Pomocé

Majezd \Niezd
Prvni n&jezd Uzivatelsky najezd || Poudit najeti ~
Posledni vyjezd |UZivatelsky wijezd ~ || Poudit wyjet ~

Dréha n&jezdu Draha vyjezdu

Vieobecné

[#]wichozi od bezpefnostni vzdalenast

Tabulka definici Inspektor wyb&ru
= Bod Spicky
Bod Spicky (x, v, 2)
1 0.000000, 0,000000, 0,000000 | 1] | 2 | | 3 |

Orientaéni (i, i, k)

E 1 IC |
Strana (r, s, t)
E | Lo (3
Pfidat definid
Zrit

Plochy > Spojnice: Smér kanal

Pro obrabéni vychazejici z ploch v §abloné Spojnice umoznuji nové volby Smér kanal nechat
Sablonu prochazet podél parametrickych rozmeéra (U nebo V) dané plochy. Meiz vyhody patfi
kopirovani originalniho tvaru plochy, volnost vybér kfivek nebo geometrie ohraniceni a kratky ¢as
vypocta.
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5-0s plynule

Mastaveni Drahy plochy  Kontrola osy ndstroje  Kontrola kolize  Propojeni  Hrubowdni  Pomocné

Kalkulace zaloZena na Plochy -
Sablona
Spajnice hd
smer kanal U - smér k4
Dlouhd strana
Kratka strana
Ridici plochy. .. =
V - smer

Bezp. vzd. fidicichploch [0 |

Obrabeéni Multi blade: Podpora kompletni kontroly
kolizi

Pro obrabéi Multi blade nyni zaloZka Kontrola osy nastroje nabizi zaskrtavaci policko Pouzit
plnou kontrolu kolizi pro Hrubovani a Dokonéovani naboje.

Mastaveni Drahy plochy Definice soudasti  Kontrola osy nastroje  Propojeni Hri
Vyklonéni
Preferovany Ghel najezdu

Min, Uhel ndbéhu

Max. dhel nabéhu 45

NN

Uhel boénihe vyklonéni

Pouzit plnou kontrolu kolizi

Obrabéni Multi blade: Parametry pro Prvni fez

Na zalozce Drahy plochy v obrabéni Multi blade vam nové parametry v sekci Prvni fez umoznuji
nastavit odliSné otacky vietene anebo posuv pro prvni fez v nové vrstveé.
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5-0s plynule

Mastaveni Drahy plochy  Definice souéasti  Kontrola osy ndstroje  Propojeni H

Kalkulace zaloZena na Multi blade obrabéni v | [ Uroveri 2

Prvni fez

Pocet mezifezd

Otadky prvniho fezu %

Posuv pryniho fezu %G

Obrabeéni Multi blade: Samostatny vybeér lopatek a
zaobleni

Zalozka Definice sou€asti v obrabéni Multi blade vam nyni umoznuje vybrat lopatky a zaobleni
nezavisle. To zlepSuje kvalitu drahy nastroje oddélenim pfislusnych informaci, coz poskytne
vysledek blizsi kontufe hrubované ¢elnimi a plochymi nastroiji.

Mastawveni Drahy plochy Definice soudasti  Kontrola osy ndstroje  Propojeni  Hr:

Definice soufasti

Blades, filets [] eidavek D

Zaohleni

MAhm . Pfidavek 0
Vicéosé obrabéni: Zbytkové dokoncovani

Viceosé obrabéni nyni nabizi novou Sablonu obrabéni: Zbytkové dokoncovani. Tento novy rezim
pridava dokoncovaci fezy podél omezujici kfivky. Omezeni mlze byt ohranieni kolem celé
obrabéné plochy (napfiklad plocha stény nebo dna), automatické nebo uzivatelem definované

omezeni kolem neobrobené plochy. Tyto dodatecné fezy odstrani vroubkovani na ohraniceni
vypliujici Sablony.
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5-0s plynule

Mastaveni Drahy plochy  Definice soufésti  Kontrola osy ndstroje  Kontrola kelize  Propojeni

Kalkulace zaloZena na

Viceosé obrabéni ~

Zablona

P [ 5 E— |
Cbrabéni Zbytkove dokondovani e
Redim [UvritF ohranigeni v|
Guide curve (areas dose to floor) Ohraniceni dna ~
Guide curve (other areas) Stiedova osa e
Tiidéni
Zplsob obrabéni Cik cak e
Smér jednosmérneho obrabeni Sousledné w

Viceosé hrubovani: Plochy upinek v definici sou€asti

PFi pouziti Sablony Hrubovani ve Viceosém obrabéni vam nyni zalozka Definice souasti
umoznuje identifikovat Plochy upinek, takZe kalkulace drahy nastroje pfedejde kolizim s nastroji,
upinkami, €elistmi, atd.

Mastaveni Drahy plochy Definice soufast  Kontrola osy ndstroje  Kontrola kolize  Propojeni  Pomocné

Definice soucasti

Plocha soucast . Pridavek k ponechani
0

Flochy dna . Pridavek k ponechani

Purch upinky . Pridavek k ponechani

] Definice polotovaru

Viceosé hrubovani / Propojeni > Vyjezdy: Interpolace
Uhld naklonu

PFi pouziti Sablony Hrubovani ve Viceosém obrabéni vdm nové volby v dialogu Vyjeti umoziuji
definovat diskrétni parametry Krok Ghlu, které urcuji uhel, ktery bude dodrzen v prabéhu prejezdu
nastroje podél propojeni vyjezdu. Vy urite presné hodnoty, které maji byt pouzity pro
propojovaci prejezdy.
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Viceosé dokoncCovani: Podpora vice€etnych ploch

V v8ech dokonéovacich Sablonach Viceosého obrabéni mizete nyni vytvorit drahy nastrojd na
viceCetnych nespojenych plochach v jedné operaci se stejnymi nastroji a nastavenim, coz
zvySuje efektivitu programovani a zkrati mezioperacni propojeni.

Rotacni obrabéni > Pomocné: Posuv pro propojeni

Zalozka Pomocné v Rota¢nim obrabéni nyni nabizi nové volby pro nastaveni posuvu pro rizné
propojovaci prejezdy. Prvni volba vam umoznuje pfepsat rychloposuv uzivatelem definovanym
posuvem. Ostatni volby vam umoznuji definovat posuvy pro propojeni po pfimce nebo
prechodové kfivce. Vyhody:

» Misto pouziti pohyb( pfesného zastaveni GO0 je nyni mUzete pfepsat posuvy pro
vytvoreni plynulych obrabécich pohybu.

» Mate kontrolu nad jednotlivymi propojenimi po pfimce a pfechodovych kfivkach. Podle
zplsobu pouziti to mize bud ztratit Casy cykl nebo aktivovat mensi posuvy pro propojeni
fez( v drazce.

Mastaveni Drahy plochy Definice souf3sti  Propojeni Bezp. vzd Pomocne

Kontrola posuvu

[JrPousit rychloposuy

Posuw pro propojeni

Propoijeni oblasti 1016 mim fmir

Propojeni mezi fezy 1016 mm,/mir
Propojeni mezi regiony 1016 mm,min

Rotacni obrabéni: Definice soucasti > Ohraniceni

Zalozka Definice sou€asti pro Rotacni obrabéni nyni nabizi novou volbu: Ohraniceni. To vam
umoziuje vybrat 3D nebo 2D kfivky, které definuji oblast ohranieni drahy nastroje. Muzete
zadat korek¢ni hodnoty v kladném nebo zaporném rozsahu a miizete prevratit oblast ohraniceni.
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Mastaveni Drahy plochy Definice soudast  Propojeni  Bezp. Vzd  Pomomé

Definice soufasti

Plocha soudast s Pridavek k ponechani III

Osa rotace

U] Uhel kuzele
Obrabéné oblast
Definice polotovaru

Filtrovani

Chraniceni

lalemet meverchin

Rotacni obrabéni: Kroky hloubky

Zalozka Drahy plochy pro Rotacni obrabéni nabizi volby v
sekci Kroky hloubky: Konstantni krok hloubky a Adaptivni krok
hloubky. Ty vam umozfiuji pouzit dalSi fezy v kombinaci s
konstantnim krokem hloubky. Kroky hloubky

Konstantni krok hloubky -

Vzdalenost 1.27

Pfidavné fezy na dné

Pokrodily
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Rotacni obrabéni: Filtrovani malych regionu

Na zalozka Definice soucasti pro Rotacni obrabéni vam novy dialog Filtrovani umozniuje
vyfiltrovat regiony drahy nastroje, které jsou mensi, nez vami zadana hrani¢ni hodnota.

Mastaveni Drahy plochy Definice soucdsti  Propajeni  Bezp. Vzd  Pomomné

Definice soucasti

Plocha soucast

Odfilrovat Rediony v

Typ Viepsand kruinice v
Osa rotace Hraniéni hodnota v % priméru ndstroje D
O Uhel kuzele Odfitrovat konturzy krati nez Open and dosed contours v
Obrabéné oblasti % z priméru néstroje ®
Definice polotovaru jako hodnota Ol

Filtrovani \yhnout se ohranifeni pro mezery mensi nez
O Ohraniceni % z priméru nastroje ®
Jakost povrchu jako hodnota Qo0
Tolerance obrabéni 0.013 [ ofezat jen piné kontfiry
Pojistit posledni fez
Max. vzdalenost bodu [] 0.508
Max. thlovikeak [ .

Odjehleni: Omezeni oblasti detekce hran na télesa
ohrani€¢eni typu Sit

V Odjehleni > Drahy plochy > Definice hrany, dialog Pokro¢ila automatické detekce hran nyni
umoznuje vybrat jedno nebo nékolik téles ohraniceni typu sit, kde je kazdé téleso uzaviena sit.
Jediné hrany, které budou obrabény, jsou ty uvnitf vybraného télesa nebo téles ohraniceni. Tato
funkce usnadriuje vybrat oblasti k obrobeni a urychluje programovani.
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Mastaveni Drahy plochy  Kontrola osy ndstroje  Propojeni

Kalkulace zalofena na |deehlen|' > |

Zadani geometrie

Flocha soudast |:|

Definice hrany |Autom. detekovat

Wyloudit hrany
Provérit plochy

Provéfit bezp. ved. ploch

Parametry drak

Pokrocila automatické detekce hran

Minimalni uhel hrany

Minimalni délka detekované hrany

Pocet

Limit detection area

Zahrnout neostré hrany

Odjehleni: Spiraly na uzavienych konturach

Je-li v Odjehleni > Drahy plochy > Parametry drahy nastaveno Pocet fezli podél okrajt >1,
umoznuje nova volba Spiraly na uzavienych konturach vice fezim pouzit spiralovou $ablonu na
uzaviené konture. To pfedchazi stopam pro pfejezdech mezi kroky na odjehlené hrané a
dosahuje tak plynulejsi drahy nastroje a mensich prejezdu stroje.
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Mastaveni Drahy plochy  Kontrola osy ndstroje  Propojeni

Kalkulace zaloZena na Odjehleni
Zadani geametrie

Plocha soudasti

Definice hrany Autom, detekovat Pokrodily
Wyloudt hrany
Provefit plochy ]

Provéfit bezp. vad. ploch

Parametry drahy

i}
Twar hrany Konstantni ika ~ | | 0.508

Vnitni rohy Chranidit w

Poiet ez podél okrajd Pimy v] 3

I@ Spiralizujte uzavrené kontury I

Prodlouzeniforesah

Dratény model > zalozka Propojeni > Vyjezdy:
Automaticka vySka bezpec€nostni vzdalenosti

Pro vSechny Sablony Draténého modelu dialog Vyjezdy nyni nabizi novou volbu Automaticky pro
Vysku pro automatickou definici vySky bezpe&nostni roviny podle rozsahu definované vysky
obrabéni a prostorové orientace danych kfivek. To usnadnuje regulaci bezpecnostni oblasti.
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Mastaveni Drahy plochy Kontrola osy ndstroje  Kontrola kolize  Propoieni  Hrubowani  Pomocné

Najezd\yjezd
Prvni najezd
Vyichozi poloha
Posledni vyie
A0 ¥ 10 Z | 180
. Bezp. oblast
Mezery podél
R Typ Rovina i
Malé mezery
R Smér Z0
Velké mezery = e
Velikost malé m)
Viska Iib'-\utomaﬁdcy H I
Propojeni mezi
Malé drahy
Velké drahy
Velikost maléh
Propajeni mezi
Malé drahy Pokrodilé volby pro bezpednostni oblasti

[Jinterpolace thia naklonu
Maly pohyb ja [] Zachovat wichezi orientad a# do vzdalenosti

Dratény model Gravirovani: Typ Najeti Vertikalni
rampa profilu

V Sabloné Gravirovani pro Dratény model nabizi zaloZzka Propojeni novy typ Najeti: Vertikalni
rampa profilu. To vam umoziuje definovat najezd do materialu po vertikalni rampé profilu, ktery

vede po tvaru prvni kontury drahy nastroje, dokud nedojede do zadané délky a vysky, coz
usnadnuje snazSi fizeni najizdécich pohyb.
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Mastaveni Drahy plochy Kontrola osy ndstroje  Kontrola kelize  Propojeni  Hrubovéni  Pomooné
Majezd/Vyjezd

Odjezdy Vychozi NajetijVyjeti

<< Kopirovat i
Majet’ Vyjet
Typ Vertikalni rampa profilu ~ Typ Vertikalni rampa profilu w

Orientace osy nastroje | Pevné ~ Orientace osy nastroje | Pevné ~

Uhel Uhel

)
!

Délka 25.4 Délka 25.4

2-0sé Hrubovani Draténého modelu: Vlozené rfezy

V 2D/2.5D hrubovani v Draténém modelu vam Pokrocily dialog Krok hloubky umozniuje pfidat
vlozené fezy pro omezeni efektu schod(l a optimalizaci 2.5D souc¢asti pomoci funkce Ghel Ukosu.
Vyhody:

» Zbyde méné materialu pfi pouziti mensich nastrojl pro zbytkové hrubovani.

Jednotna tloustka se pouziva pro drahy nastroju presného obrobeni.
» Jednotné zatiZzeni pusobici na nastroje pfesného obrabéni.
 VeétSi odebirani polotovaru vétSimi nastroji a méné kroku.

* Rychlejsi hrubovani.
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Vlozené fezy jsou zbytkové hrubovany. Pokud je ponechany pfidavek velky, jsou pfidany dalsi

offsetové prichody, aby nedos$lo k nadmérnému namahani fezného nastroje.
Mastaveni Drahy plochy  Kontrola osy ndstroje  Kontrola kelize  Propojeni  Hrubovani Pomocné

Kalkulace zaloZena na Dratény model ~
Sablona
2-0sé Hrubaovani w 2,50
[Juser defined features Typ Offset ~
Ridict kfivky. ..
ViEky... Krok hloublky
DHC (®) Konstantni krok hloubky
O Profilovy prichod (O pofet fezil 5
Typy offsetd | Globalni w~
I Pokrodily I
Offzet o]
[ krok prvni hloubley 0
[ krok posledni hloubky 0
[JHodnota

[ ] Dokonéeni dna

Vlozené fezy
() Konstantni krok hloublky 0.5

Trojuhelnikova sit

Adaptivni hrubovani: Odstranit zbytky polotovaru

Zalozka Hrubovani (Trojuhelnikova sit> Sablona Hrubovani, typ Adaptivni) > Pokrocily: Odstranit
zbytky polotovaru. Tato volba vylepSuje drahu nastroje adaptivniho hrubovani pro obrabéni
otevienych oblasti. Pfi pouziti standardniho nastaveni mlze adaptivni hrubovani otevienych
oblasti vytvorit "pilif" uprostfed oblasti zpracovavaného polotovaru. Odstranit zbytky polotovaru
vyfesi problém tim, Ze ponecha zbytek uprostfed pfi adaptivnim hrubovani a pak ho odstrani
spiralovym pohybem po rampé pro lepsi obrabéci podminky a zivotnost nastroje.
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Mastaven| Drahy plochy  Kontrola osy néstroje  Kontrola kelize  Propojeni  Hrubovéni  pgmocné

Definice polotovaru

Pokrodily

Uhel r
St
Krok
Piedvr Zavislé pofadovany prejezd
O
Vyhlazeni
Adapt Minimaini rédius zakfiveni 1.016
Bezpe:
Hrani
[lee Zpracovani tenkych stén
Oma
Pfevraceni tenké stény
Adapti
Cnaj PFerusit pfesahem
[pfes stroje
O Qdstranit pilife polotovaru
0 Prah presahu

Adaptivni hrubovani: Kompenzovat prahyby

Zalozka Hrubovani (Trojuhelnikova sit> Sablona Hrubovani, typ Adaptivni) > Pokrocily:
Kompenzovat prihyby. Tato volba vylepSuje drahu nastroje adaptivniho hrubovani pro
optimalizaci podminek frézovani pfi obrabéni tvrdych kovd. Méni tvar fezl drahy nastroje pro
kompenzaci priihyb( nastroje kvili vy$si feznym silam. Prevence tenkych stén, generovanych
prihybem nastroje, vam umoznuje predeijit vibracim a chvéni, coz zabraruje tenkému
polotovaru v po$kozeni nastroje a vietene a predchazi defektim v obrobku.
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Mastaveni Drahy plochy  Kontrola osy ndstroje  Kontrola kolize  Propajeni  Hrubovani  pomocné

Definice polotovaru

Pokrodily

Uhel r
Stf
Krak
Pfedvr Zavislé pozadovany prejezd
O
Vyhlazeni
Adapti Minimalni radius zakfiveni 1.016
Bezpe:
Hrani
B o G =
[ee Zpracovani tenkych stén
OmMa:
Prevraceni tenke stény
Adapti
Cma Pferusit pfesahem
[Iries stroje
| [ odstranit pilie polotovaru
o | e

Rovnobézné fezy: Vyloucit pfimé plochy

Trojuhelnikova sit, $ablona Rovnobézné fezy > Oblast: Vylougit pfimé plochy vam umozriuje
vyloucit pfi obrabéni rovné plochy pfi obrabéni soucasti kulovymi nebo zaoblenymi nastroji a tim
i optimalizovat ¢as obrabéni. Na tyto oblasti Ize pouzit drahu nastroje pro samostatné plosky
pomoci stopkové nebo Celni frézy.

37



5-0s plynule

Mastaveni Drahy plochy  Konirols osy ndstroje  Kontrola kolize  Propojeni  Hrubowani  Pomocné

Kalkulace zalofena na Trojuhelnikova sit’ b
Sablona

Rovnobé&ing fezy e

Obrébéné povrchy... Uhel obrabéni v X,¥ D

Viky... [ vice priichody pfi fezech na plnou &ifku

Typy offsetd | Globalni hd

Oblast

[ ofiznout na délku fezné Easti

Jakost povrchu
L] Podrezy Vyloudit piime plachy Tolerance obrabéni @
| Zafistit rohy Filtrovani
] 2D chraniceni
1 Rozsah uhlu 1 Ohraniceni siluetou

[ T -

Podrezy s Konstantni Z: Obrabét rovné plochy

Trojuhelnikova sit, $ablona Konstantni Z > Oblast > Podfezy: Nova volba, Obrabét rovné plochy
vylepSuje obrabéni rovnych ploch v regionech s podrezy tim, ze detekuje pfesnou vysku Z
rovnych ploch. Pomoci drazkovacich fréz nyni muzete obrobit rovné plochy nahore, dole a na
obou stranych oblasti s podfezy. Jsou generovany dalSi fezy drahy nastroje na rovnych
regionech v oblasti s podfezy, vyuzivajici pofadi z vnéjSku dovnitf pro plynulé odebirani
materialu.
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Kalkulace zalozena B
Zahlona [Jkrok preni hloubky 0
Konstantni 2 [ krok posledni hloubky 0
Hodnota
e
VySky.
DH
Offset
Oblast
Obrabét rovné plochy
Zby ————
MNahofe
Dale
u Oba
O

Hrubovani: Minimalni krok hloubky

Trojuhelnikova sit, $ablona Hrubovani > Krok hloubky > Pokrocily: Nova volba Minimaini krok
hloubky vyfiltruje vSechny vlozené fezy, které maji krok hloubky mensi nez uzivatelem
definovany limit minimalniho kroku hloubky, aby se zlepsily fezné podminky v pribéhu
hrubovani a snizily se vibrace a chvéni.
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Proces £2 Technologie 5-osé parametry o@ 0=

Mastaveni Dréhy plochy  Kontrola osy ndstroje  Kontrola kolize  Propojeni  Hrubovani  Pomocné

Kalkulace zalofena na Trojuhelnkova sit’ ~
Sablona
Hrubowéni ~
Tvp Offset e

Cbrabéné povrchy...

Wysky...
Krok hloubly
(®) Konstanini krok hloubly
() Pocet fezii 5

O Profilovy prichod

Typy offsetd | Globalni ~
Pokrodily
Offset

Oblast
=e [ krok preni hloubky 0

[ krok posledni hloubly 0 Regular slice

O

0 [JHodnota
U Regular slice
O

Tridéni 1 Regular slice
VioFené fezy

[Jobrd
() Konstantni krok hloubky 0.635

(®) Pofet fezil

g [
B =
T 5

r MIMinimaIni krok hloubky 0.635

Roviny: Podrezy

Trojuhelnikova sit, $ablona Roviny > Oblast: Nova volba Podiezy umoZnuje obrabét na soucasti
rovné oblasti v podifezech pomoci drazkovacich fréz. Jsou generovany dalSi fezy drahy nastroje
na rovnych regionech v oblasti s podfezy, vyuzivajici poradi z vnéjSku dovnitf pro plynulé
odebirani materialu.
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Nastaveni Drahy plochy  Kontrola osy ndstroje  Kontrola kelize  Propojeni  Hrubovéni  Pomocné

Kalkulace zaloZena na Trojihelnikova sit’ | |
Sablona

Roviny

Typ Offset ~

Obrabéné povrchy...

Visky...

Typy offeetd | Globalni V

Oblast

Minimalni Eirtka -:l
= [] Maxim&in &ika Jakost povrchu
=Hma =t 100 Tolerance obrabéni -m

Faktor ploché tolerance

O 2D chranieni

Pokrodily

Zalozka Propojeni / Vyjezdy: Radialni bezpec¢nostni vzdalenost

V dialogu Vyjezdy nyni mlzete zadat dalSi bezpecnostni vzdalenosti pro propojeni vyjezdu.
Nastroj je rozSifen o zadané hodnoty, které se pouzivaji pro propojeni pfi kontrole kolizi. Neni-li
vySka propojeni vyjezdu dostatecna, aby nedoslo ke kolizi s rozSifenym nastrojem, je
automaticky upravena. Vysledek: Propojeni zlistava dal od stény, aby nemohlo dojit k pfipadné
kolizi s neobrobenym zbyvajicim polotovarem.
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Mastaveni Drahy plochy Kontrola osy ndstroje  Kontrola kolize  Propojeni  Hrubowani  Pomocné

Najezd Vijezd
Pruni ndjezd Majet z bezpecnostni ablast ~ | | Nepouzivat rampu -
Posledni wyjezd |Vyiet do bezpeénostni oblast e

Vychozi poloha
Proy a0 Yo 0 Z | 180
Ve

Sekvence Mejkratsi ~
Mezi
. Bezp. oblast

Typ Rovina

Smér Z0sa e
Proy

Viska UZivatelem definovany | | 152.4
Proy

Pokroéilé volby pro bezpeénostni oblasti

[ PFeskodit wychozi nouzovou sekvend
[Jinterpolace Ghif naklonu

[] zachovat vichozi orientad a# do vzdalenost

[ odiet po maximélni hloubce 1.27

0

Radidlni bezpednostni vzdalenost
Vzdalenosti

Posuv :
Vzdalenosti Piedchozi Z-Vy3ka ~
oéa rycioonos S ]
M&jezd délka posuvu 10.16

Zalozka Hrubovani / Pokrocilé: Délka posunuti (Krok %)

Na zalozce Hrubovani pro hrubovaci Sablony trojuhelnikovych siti umoziuje volba Pocate¢ni body
zpusob jak posunout pocatecni bod nasledujicich fezl o definovanou hodnotu. Tim se dosahne
plynulejsiho pfejezdu na dalSi prichod a vyslednému rychlejSiho frézovani diky mensi
deceleraci/akceleraci pfi obrabéni.
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Mastaveni Drahy plochy Kontrola osy ndstroje  Kontrola kolize  Propojeni  Hrubovani  pomocné

O Definice polotovaru

| Pokrodily

Pokroily

Vyhlazeni
Vyhladit rohy Vzdalenost vyhlazeni (krok %)

[ wyhladit propajeni

l [APocatedni body Délka posunuti (Krok %)
Propojery

Pousit vibihy Radius viybéhu v % kroku

[ odstranit rohové kalky Pfimka-Oblouk-Ffimka w
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