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Hlavni novinky

Nejdilezitéjsi vybrana vylepseni v GibbsCAM 2024:

Integrace spravce licenci Reprise, jako nahrady za CimLM. Podrobnosti viz “Licence
s pouzitim spravce licenci Reprise” na strané Licence s pouzitim spravce licenci

Reprise.

Precizni gravirovani obrysovymi fonty s proménlivou hloubkou pomoci nastrojt s
kuzelovou $pickou. Podrobnosti viz “Gravirovani obrysovymi fonty s proménlivou
hloubkou” na strané Gravirovani obrysovymi fonty s proménlivou hloubkou.

Barevnd mapa pro vizualizaci radiusu zaktiveni a thla plochy. Podrobnosti viz
“Barevnd mapa pro vizualizaci rddiusu zakfiveni a ahld zkoseni” na strané Barevna
mapa pro vizualizaci radiusu zakfiveni a thla zkoseni.

Vylepseni nastaveni soucasti, které poskytuje dal$i moznosti offsetti (posunuti) a
ovladani orientace soudasti, a renovovany/vylepseny ptistup k Upinkam pokrodilych
nastroj. Podrobnosti viz “Nové funkce nastaveni soucasti” a “Vylepsené upinky
pokrocilych ndstroji” na strané Nové funkce nastaveni soucdsti.

Integrace Knihovny nastrojt Sandvik CoroPlus (CPTL) do GibbsCAM. Podrobnosti
viz “Integrace knihovny nastrojti Sandvik CoroPlus (CPTL)” na strané Integrace
knihovny ndstrojii Sandvik CoroPlus (CPTL).

Tato sekce “Hlavni novinky” je jen malym vybérem z vylepseni v GibbsCAM 2024. Dalsi
sekce (“Piehled novinek”) obsahuje kompletni soupis.

Prehled novinek

Mezi dilezita vylepseni pro Frézovani patii:

Podrobnosti viz

Upichnuti frézovanim pro Multifunkéni obrabéni (MTM)
Konturovani: Vylepseni Rampy

Precizni gravirovani obrysovymi fonty s proménlivou hloubkou pomoci nastrojt s
kuzelovou $pickou.

(144

[¢ r 4 7 v r 14 14
Frézovani”” na strané Frézovani.

Mezi vylepseni Sondovani patii:

Novy cyklus v Obecném méfeni pro sondovani polohy a vyrovnani rota¢nich dila

Podrobnosti viz ““Sondovani”” na strané Sondovani.




Vylep$eni Vizualizace a uzivatelského rozhrani:
+ Barevnd mapa pro vizualizaci radiusu zaktiveni a ahla plochy.

+ Nacitani pomoci Alt+kliknuti na “virtualni” body: stiedy usecek, stiedy
obloukti/kruznic, atd.

+  Posuvy a otacky lze nyni pfifadit nastrojim a procesiim.

€« 799

Podrobnosti viz ““Vizualizace a uZivatelské rozhrani”” na strané Vizualizace a
uzivatelské rozhrani.

Vylepseni Nastrojt:

+ Parametry programovani tvarovych nastroja pro Frézovani: Uzivatele zadané
parametry pro zjednodusené generovani drahy nastroje s frézovacimi tvarovymi
nastroji se zachovanim profilu tvaru pfi simulaci

+  Posuvy a otacky lze nyni ptifadit ndstrojim a procesiim.

+ Integrace Knihovny nastroji Sandvik CoroPlus (CPTL) do GibbsCAM.

+ Desticky typu B druhé generace pro lepsi vykon soustruzeni PrimeTurning.
Podrobnosti viz ““Nastroje” na strané Nastroje.

Vylepseni Postprocesingu a generovani kodu:

+  Postprocesory nyni mohou pouzivat dialog Postprocesor pro zadani nékterych voleb
a vstupnich parametrda.

+  Novy dialog, “Omezeni nulovych bod” vdm umoziuje omezit pouziti nulovych
boda v systému

Podrobnosti viz ““Postprocesing a generovani kédu”” na strané Postprocesing a
generovani kodu.

Razna vylepseni a zmény:
+ Integrace spravce licenci Reprise, jako ndhrady za CimLM.

* Architektonicka a infrastrukturni vylepseni, ktera aktualizuji Upinky pokrocilych
nastrojt a poskytuji dal$i moznosti offset (posunuti) a ovladani orientace soucasti
pri jejim nastavovani.

+ UloZené seznamy procesti obnovi i soutadnicové systémy, pokud jsou tyto k
dispozici v cilové soucasti.




« Zpristupnéni uzivatelského ovladani orientaci stroje pti obrabéni v singularitach (tj.
nastroj vyrovnany s rota¢ni osou), v Polarnich soutadnicich, tfiosém polohovani a
péti osach.

€« 2

Podrobnosti viz ““Rtizné”” na strané Rtizné.

Vyleps$eni 5-os plynule:

+ Integrace ModuleWorks 2023.04 a 2022.12.

€« ”»

Podrobnosti viz ““5-os plynule

na strané 5-os plynule.




Frézovani

Frézovani

GibbsCAM 2024 obsahuje nékolik dtlezitych vylepseni Frézovani.

Upichnuti frézovanim pro Multifunkcni
obrabéni (MTM)

GibbsCAM 2024 obsahuje novy Frézovaci proces: Upichnuti frézovanim.

Kde naleznete: Nabidka Frézovacich procest (napt. po pietazeni Frézovaciho néstroje na
prazdnou ikonu procesu) nyni vypada takto.

Frézowvani #
Crimy K.ontura Hrubiosani £avit Placha Adv3D

GGk

Fr. vpich | Hr'nofeni| | Bad Kont | |Fad Kapsa | [Fot Hub, B-og

YoluMill

Co to déla:Upichnuti frézovanim poskytuje zpisob, jak upichnout soucast z tyc¢ového
polotovaru pomoci frézovaciho nastroje. Maze pouzivat bud stopkovy frézovaci nastroj
upnuty ve vietenu kolmo na fez nebo velkou bo¢ni frézu nebo pilku upnutou ve vietenu
rovnobézné s fezem. K dispozici jsou riizné rotacni pohyby zavisejici na moznostech
stroje.

Zde jsou dvé moznosti dialogu procesu Upichnuti frézovanim.




Frézovani

Frézovaci dpich 9 i) l} — %
Fr. dpich 1
Styl fezu
OrilafFrézanadratky () Celnivale, fréza
Strategie obrabéni 2
© Flynula spirala L
() Samostatny
PR R -
(_) Dva fezy (Stejny smér) 0.5
() Dva fezy (Vpfed a zpét)
Porzice spiraly
Nastroj E’ Material Stfed X 0
Otacky: otjmin 3000 Stfed ¥ 0
Posuv kontury 500 Hioubka na ot. Smér spirdly
1 Ocw Ocow
B vijezd do rédiusu plochy
Hloubka projetého X
prox 0.1 Chladid kapalina
Chl.Kapalina
CS obrébéni: 2: XY plane ~

Pouzit polotovar Pozice Uhel € 0

(T Pouze material © Pousit rotaci () Pousit pozieni piejezdy

Komentai

Frézovaci dpich
Fr. ipich
Styl fezu 25
- = l i + 2
(O PiafFrézanadrazky @ Celnivélc, fréza

Strateqie obrabéni
() Plynula spirdla

() Samostatny !
© Dva fezy (Stejny smér)

() Dva Fezy (Vpfed a zpét)
Vychoz a Konec

Nastroj Materidl e
ﬂ aEra Poiatedni pozice -25.4

Otacky: ot/min 3000

Koncova pozice 25.4

500 - R
Posuv kontury Smér obrab&ni ¥

CRC Zapnuta
Chladid kapalina

Chl.Kapalina
CS obrébéni: | 2 XY plane
Pozice Uhel € 0

[CPousit palotovar

Pouze material

Komental

Vylepseni Rampy pro Konturovani

Kde naleznete: Frézovani > Kontura (Offset Kontury) > policko Rampa.

Bez zadnych zmén v uzivatelském rozhrani byl vyrazné vylepsen generovany kod z

drahy nastroje s Rampou, a nyni vytvari vzdy, kdyz je to mozné plynulé spojité kontury

misto mnoha rtznych najezda a vyjezdu.

Podpora Pouze Material v Konture Kapsy

Bez zadnych zmén v uzivatelském rozhrani byl vylepsen generovany kod Frézovaciho

procesu Kontura s aktivovanym Pouze material pro generovani precizni, presné a

spolehlivé drahy nastroje.

To plati, kdyz proces Kontura nasleduje po procesu Kapsa v ramci stejného seznamu

procest, kdyz oba procesy pouzivaji Pouze Material.




Frézovani

Gravirovani obrysovymi fonty s proménlivou
hloubkou

Proces #1 Kontura

Kﬂlltlll‘ill Prvek Frézovani l Télesa l Otevie

| Offset kontury e O Hi
Dffzet kontur OHI
M Cravirovani
o 1

Kde naleznete: Ve Frézovani > Kontura: horni levé rozbalovaci menu nabizi novou
volbu Gravirovani.

Pouziti této funkce na obrysovy font vyrazné zlepsuje kvalitu, zfetelnost a fizeni
gravirovani v porovnani s konven¢nim ofsetovym konturovanim nebo kapsovanim.
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Sondovani

Sondovani

GibbsCAM Ve verzi 2024 doslo k vylepseni sondovani.

Sondovani A
T T || T,

o || 2 || 55

£akladni Tuany Rotacni ozg Rk

Kde naleznete: Nabidka Sondovacich procesii (napft. po pretazeni Sondovaciho nastroje
na prazdnou ikonu procesu) nyni vypada takto. Je-li to nutné, pouzijte Moduly >
Spravce modulil a zaskrtnéte policko pro GibbsCAM Podpora obecného sondovani.

Proces Obechného méreni: Aktualizace Rotacni
osy

Novy dialog procesu Rota¢ni osa rozsifuje moznosti Sondovani v GibbsCAM na rota¢ni
soucasti, jak je zachyceno nize. Rozbalovaci menu Vysledek nabizi dvé volby: Zadat
Nulovy bod a Méreni.
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Sondovani

Proces #1 Sondovani
Aktualizace rotadni oz [obecna)
Pasuv 10
Cas doteku sondy |0
[] M&nit Hloubku s Geom.

Vysledek | Zadat Nulovy bod v

Zadat Nului' bod

-

WFO Index |1 =

Uhlowva
tolerance

Alam : Stup.

[] Dva doteky
MEfit kolem: OH

ov
Hloublka mereni mm.
Bezpecnostni vzdalenost mm.
Vzdalenost mezi body mim.
Ofzet podél X mim.

Cfset podél Y mim.

CSobrabéni: | 1: XY plane- - | Fakladna Soudasti | 1-Vfeteno 1

Komentar

Podpora generovdni kédu: Ac¢koliv nové objednané postprocesory pro Sondovani
GibbsCAM 2024 budou podporovat sondovani Rotac¢ni osy, postprocesory z GibbsCAM
2023 a starsich verzi, které podporuji sondovani, budou potfebovat upravu pro doplnéni
podpory o tento sondovaci cyklus.
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Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Vizualizace a uzivatelske
rozhrani

Barevna mapa pro vizualizaci radiusu
zakriveni a uhlu zkoseni

!

-G -

A9

_.

& Barva Gibbs
Q Barva (hlu zkosen(

B0 - 5@~

|% Barva zakfiveni |

| Barevny rezim zakfiveni

UZivatelska barva

-+ Minirnalni zakfiveni| 35

Kde naleznete: Na plovouci listé tkon@ ma nyni rozbalovaci menu Rezim barev dvé nové
polozky: Barva Ghlu zkoseni a Barva zakfiveni.

Aktivace jednoho z rezimt zptisobi zobrazeni téles a ploch v barevné listé, jejiz vyznam
(legenda) je zobrazena v doprovodném okné, které je pod aktudlni polohou kurzoru,

pokud neni pfipichnuto.

V kontextovych menu jsou k dispozici dalsi ovladaci prvky:

i :Uheldkosu | 39.54847 |

oo N Uhel dkosu

+ zUhel dkosu

Kliknuti pravym tlad¢itkem na titulni prouzek
dialogu Uhel tkosu otevira kontextové menu, které vdam umoznuje piepinat mezi
barevnym spektrem o az go stupiid a spektrem —go az +9o stupnid.
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Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Editor barevné rampy gy *%
=
m Frusgit
oo Posuncut barvu dold
E Posunout barvu nahoru
«  Minimalni zakiiveni - VloZit barvu
Maximani zakfivenr Smazat barvu
Stredni zakriveni e
Gaussovo zakiiveni Resetovat barvy
+*  Signované zakfiveni —— Resetovat viychozi barvy

Kliknuti pravym tla¢itkem na titulni prouzek dialogu Zakfiveni otevie kontextové
menu, které vam umoznuje presné vybrat, jak jsou pocitany hodnoty zakfiveni a zda se
maji nebo nemaji zobrazovat zaporné hodnoty zakfiveni.

Kliknuti pravym tlac¢itkem na barevné spektrum pod titulnim prouzkem vam umoznuje
oteviit Editoru barevné rampy a ovladat, jak barvy znazornuji hodnoty thlu zkoseni
nebo zakfiveni.

Zobrazovani a pouzivani virtualnich bodu
pomoci Alt a Alt+kliknuti

Kde naleznete: Stisknuti klavesy ALT pfi soucasném najeti kurzoru nad geometrii
(Gsecky, segmenty, oblouky, kruznice a télesa) nyni zobrazi virtudlni body, jako jsou:
stiedy tsecek; stiedy obloukti nebo kruznic; vrcholy mezi hranami modelt téles a stiedy
linearnich hran modela téles (je-li aktivovan Vybér hran), rohy a body hran
trojrozmérného polotovaru (je-li vidét); a dalsi.

*  Mizete Alt+kliknout pro nacteni soufadnice a jeji umisténi do textového pole
dialogu (nebo ALT+SHIFT+kliknout pro nacteni soufadnic a jejich umisténi do vice
textovych poli) bez nutnosti pouziti kopirovat a vlozit. Jsou napiiklad potieba jen
dva ukony pro posunuti nebo otoc¢eni modelu, kdyz pouzijete virtualni bod v dialogu
Posunuti nebo Otoceni.

+ Je-li oteviena lista Kot, mizete pouzit virtudlni body pro nahled a vytvoreni kot.

14



Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Vybér viditelnych hran
Eavi-N [EERE

Vybér viditelné hrany EI
i

Je k dispozici novy rezim Vybér hran. Je-li aktivni Vybér viditelnych hran, hrany, které
jsou za télesem, jsou skryté, coz usnadiiuje vybrat spravné hrany na slozitém modelu
télesa.

15



Nastroje

Nastroje

Verze GibbsCAM 2024 obsahuje vylepseni nastrojt.

Frézovaci ndstroj #2

Frézovaci nastroje i Jednt palce Generovani drahy nastr. | b

[ B

f 7 & L ny ¢

DFr Kuw Sp | Lol |Tangent |'U'|ur1r1| profil
Mominalni parametry

7 & | &

KuZ zou|| Rybina Mastrénd| Selni |UbT.Fr.M

[ 7
F';'!Iid J ; (Oznatit tvar)

it |Zahlub. WAstruZ

#

[o] | &7 @ | [2] ki e

75°E | 55°D R Ere. g o 2
ks Virtualni rohowy radius

8 © O s

tgn. W ||PEtid. P Zapich

< v

Zav. M |[Z5w. LT 2DTwar || 30 Twar

&

# Biitd

Délka z driaku.

Korekce Délky Mastr. #

-

: §
@ Korekce Polom. Mastr. #
inj

Material nastroje  H55 E |:| Mastroj 1D # rﬁemé l::lﬂtni':l'I Smér vretene Dopfedu -

Komentar
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Nastroje

Posuvy a otacky lze volitelné pridélit

nastrojum a procesim

Kde naleznete: Pokud jsou jim data posuvii/otac¢ek ptidélena (to obvykle nastdva pouze
v nastrojich, které byly importovany), obsahuje prislusny dialog Nastroj zatrhavaci
poli¢ko v tla¢itku Rezné data M . Procesy, které pouZivaji tento ndstroj, maji zatrhavaci
polic¢ko na svém tlacitku Nastroj M ; viz ilustrace nize. Kliknuti na nékteré z tlacitek
otevie dialog, ktery vdm umoznuje zobrazit nebo zménit data ptridélend nastroji.

Proces #2 Kontura

Kontural Prvek Frézovani | T

Offset kontury
Nastroje [ ] Material
AT e b lenin A0
Material nastroje  Karbidova Desticka, Pov ~ B Mastroj ID# 2| Rezna data[ |
Komentar

Integrace knihovny nastrojii Sandvik CoroPlus
(CPTL)

Kde naleznete: V nabidce Moduly, v sekci Hlavni nastroje, kliknéte na Knihovna nastroju

©

CoroPlus
CoroPlus Knihov..
nebo, z nabidky procesii (dvoji kliknuti na ikonu procest) zvolte Importér nastroj

CoroPlus.

Pozor prosim: Musite mit platny a aktivni u¢et CPTL a data nastroje (ndstroje,drzaky,
feznd data, atd.) pro pouziti GibbsCAM Importéru knihovny nastrojia CoroPlus.

Kompletni informace a instalaci a pouzivani této knihovny nastroj a novych dialog
GibbsCAM pro Importér knihovny nastrojtt CoroPlus, viz nova pfirucka Modul
Knihovny ndstrojii CoroPlus (CPTL).

17



Ndstroje

[ULEITE  Makra OPTICAM  Napovéda
* Geometrie
> Télesa

* Dréha nastroje

4 Hlavni nastroje

D o O M

Ukazat Pozici Import VMC  Tvorba  PostHASTE
polotovaru

5 ba § P

Hledat Op Reportér Otevfit Editor Externi Editor
G Kadu G kddu

~

©

Oznacte Typ Mastroje ._@q Cearch y .
- — CoroPlus | Spravee 30 Promitnout GARR

|.2DKontura CoroPlus Knihovna nastrojd | Knihow, & Ovladani.. Geometrie  gninov..,

¥ -ox

CoroPlus Import knihovny nastrojd

= % Knihovna obrabécich nastroffi ¥ Q
Pfidat filtry
- Nastroj k
+ {re/\/ Soustruznicky nastroj 1-30d3 Radit oodle | Iazey nastrooud sestEy ‘ % =]
+ @ Fréza
New assembly_20231025021126 @ New assembly_20240123091156 @
+ ﬁ; Wrtdk \ \rték se symetrickou Spickou — monolitni \ Vrtdk se symetrickou $piékou — monolitni
2D 3D 4 ' 2D 3D 4

+ % Vstruznik
+ Viyvrtavaci nastroj
+ é Zévitnik
nova sestava_202407123062127 @

LT \ Fréza s kulovym celem a rovnymi boky —

monolitni

+ +

n an P
Stav: —

Frézovaci Tvarové nastroje: Uzivatelem
definované programovaci parametry

Kde naleznete: Pokud v dialogu Nastroje zvolite 2D Tvarovy nebo 3D Tvarovy nastroj,
nové rozbalovaci menu Generovani drahy nastroje z vam umozni zvolit, jak se ma
generovat draha nastroje s pouzitim tohoto nastroje:

+ Skutecny profil. Nejpfesnéjsi, ale na vypocet nejndroc¢néjsi a proto nejpomalejsi.
Toto chovani odpovida chovani ve starsich verzich.
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Nastroje

*  Monotoénni profil. Tato volba zabrdni podiezani, kdyz nastroj jede v uzkém
prostoru, a zachova bezpec¢nostni vzdalenost pro dfik. Kontaktni radius bude nejsirsi
¢ast nastroje pod hloubkou geometrie.

*  Nomindlni parametry. Tato volba pouziva nominalni primér a nové pole Virtualni
rohovy radius pro simulaci ¢elnich fréz se zaoblenim. Draha nastroje bude povazovat
nastroj za Celni se zaoblenim misto tvarového nastroje, ale nastroj i tak bude
vykreslen se svym skute¢nym profilem.

To umoznuje pfesné vykreslovani vysokorychlostnich fréz, ke kterym vyrobce
dodava pokyny pro programovani se zjednodusenym "programovacim radiusem"
nebo podobné.

Protoze tyto volby ovliviiuji puoze vypocet dotykovych bodt pro generovani drahy
nastroje, budou funkce Pouze materidl a Vykreslovani pouzivat skute¢ny profil vzdy,
kdyz je to mozné.

A | Jedrt mm e Generovani drahy nastr. | Nominalni parametry

el

% @ @ & i profil

v Lalli |Tangent| Soudek ||kuz sou) Rebina S s
Mominalni parametry

& 7D 7 o o

Desticky typu B druhé generace pro lepsi
vykon soustruzeni PrimeTurning.

i
Manatann

[TE

Byla doplnéna podpora nedavno uvedené druhé generace kolekce desticek typu B
CoroTurn Prime spole¢nosti Sandvik Coromant s mirné vét$im 12 mm vnitfnim
primeérem, vCetné novych parametrt desticek a knihovny pfislusnych drzaka nastroj.

&7

FrimeE

Kde naleznete: V dialogu Nastroj vytvoite novy nastroj CoroTurn Prime B.

V rozbalovacim menu Vepsany prameér zvolte 12.00.
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Postprocesing a generovani kodu

Postprocesing a generovani
kodu

Uzivatelem zadavané vstupni parametry v
reakci na postprocesory

GibbsCAM 2024 nyni umoziiuje, aby postprocesory koncovym uzivatelim prezentovaly
na vybér standardni a uzivatelské volby, na zdkladé specifickych opci, které vyvojari
prichystali. Nova zdlozka Konfigurace v dialogu Postprocesor umoziiuje koncovym
uzivateldm vybirat anebo zadavat hodnoty, které postprocesor pouZije.

Postprocesor

F_» Fanuc 36ME C001.230e post 0=

B »

Volby  Mulové Body Specidini informace  Monfigurace
Standard Post Options
[] Hi Speed

[] Cooclant Off Before TC

List of Options  Post Option e

Podpora generovdni kédu: Postprocesory bude nutné aktualizovat na GibbsCAM 2024,
aby byla tato nova funkce podporovana. Obratte se na svého vyvojafe postprocesoru s
dotazem, zda uz v ném nejsou volby, které Ize zpfistupnit a spolupraci s
postprocesorem tak usnadnit.
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Postprocesing a generovani kodu

Rozhrani nulové body: Novy dialog, “Omezeni

nulovych bodu”

Kde naleznete: V dialogu Postprocesor, na zalozce Nulové body, je v sekci Volby nové

tlacitko, Omezit nulové body, které otevie novy Editor omezeni Nulovych bodd,

zobrazeny nize. Mate-li tla¢itko zaskrtdvaci polic¢ko (viz obrazek), pak se stal minimalné

jeden mozny nulovy bod (WFO) nedostupnym.

Volby ~ Mulove Body  Speciaini informace

B Poufit nulové body

Volby

B Kombinovat identické NB

© Pode Operace

) Podle NB

() Pode CS

[ Jeden NB na soudast

Mulové Body 2 (Offset

l--aw

ﬂ:;
A4
Al
Als
a7
o |
Als
Sl

Pl | G | G | PR e | B G| N

GE4.1P1
G
G34.1P1
GHL1P1
GH.1P1
G
G34.1P1
G51P1
GH.1P1

Orienta

B - 0020 wono!

v | &(x0Y0Z0
« | (%0 Y0Z0
« | &|x0Y0Z0
« | &|x0Y02Z0
~ | &|x0Y0z0
« | (%0 Y0Z0
« | &|x0Y0Z0
~ | &|x0Y0Z0
~ | &|x0Y0z0

AD1D
AT01-3¢
AT0T-5(
AT01-9¢
AT01:-9¢
ATD1-9(
AT0T-5(

Pougit |pkedin

Omezit nulowe E’

Editor omezeni Nulowych badi

Pouditelngé MNulove body

G56

G53

G54.1M
GH4.1P2
G54.1P3
Go4.1P4
G54.1F5
G54.1P6

A101-50C101:50
A101-90 C101-90

Omezit vybrané=>
Omezit vie ==
<< Povolit vybrané

< Povolit vie

G57
GE9

Zrusit

X

Omezené Nulové bo-
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Razné

Ruzné

Licence s pouzitim spravce licenci Reprise

Ve verzi, GibbsCAM je pouzit novy systém licenci, nahrazujici CimLM. Spravce licenci
Reprise (https://www.reprisesoftware.com/) je v oboru dlouhodobé pouzivany nastroj
pro spravu licenci, ktery zna mnoho dlouholetych prodejct GibbsCAM a systémovych
spravcd.

VylepsSené upinky pokrocilych nastroju

Upinky v Pokrodilych nastrojich byly kompletné prepracovany. Systém
“receptor/pripojeni”’, podobny, jako se pouziva v blocich nastroj, nyni umoznuje
piehledné filtrovani a seskupovani upinek pro stanice soucddsti a pomocné uzly, a prace
uzivatele s Upinkami se nyni velmi podoba praci s bloky nastrojt.

Nyni Ize ménit orientaci upinek a piemistovat soucasti a dal$i upinky, a zména
orientace a poloha je znazornéna v pohledu pracovniho prostoru i v simulaci.
Nastavitelné a programovatelné upinky maji podporu ru¢né parkovanymi a
programovatelnymi osami v definici upinky. Dalsi upinky, které nebudou drzet
naprogramované soucasti, 1ze nainstalovat na stroj kvtili simulaci a provéfovani kolizi.

Nové funkce nastaveni soucasti

Byly pfidany nové volby pro nastaveni orientace soucasti a polohovani relativné k
pocatku stanice soucasti. Ve vychozim nastaveni ma vétsina frézovacich center
kompletni volnost orientace a vét$ina soustruht maze zménit nulovou polohu soucasti
v ose C. Byla vylepSena i prace s sitkou skli¢idla u soustruhti bez podpory
multifunkéniho obrabéni.
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Razné

Ulozené seznamy procesu obnovuji
souradnicové systémy na ekvivalenty v cilové
soucasti

V GibbsCAM 2024, na rozdil od ptedchozich verzi, dojde-li k otevieni ulozeného
seznamu procesii do souddsti, kterd obsahuje soufadnicové systémy, pak se

soufadnicové systému z uloZeného seznamu procestt namapuji na své ekvivalenty v
soucasti, pokud je dokument definice stroje stejny.

Uzivatelské ovladani orientaci stroje pri
obrabéni v singularitach

Kde naleznete: Na zdlozce Volby v 5-ti osach plynule a zalozce Otoc¢it ve Frézovani,
nabizi nova sekce “Vyrovnani spousténi v singularitach” fadu ptepinacich tlacitek. V
zavislosti na rtiznych faktorech, jako je 30sé poldrni (s aktivovanym Polarni &
Cylindrické) vs 30sé polohované (s aktivovanym Pozice) a raznych faktorech, jako je
30sé polarni (s aktivovanym Polarni & Cylindrické) vs 30sé polohované (s aktivovanym
Pozice) a zda MDD definuje vektory vyrovnani, jsou zobrazeny tfi nebo vic nasledujicich
voleb:

Neotacet To je funkce z predchozich verzi pro 50sé operace, nedostupna pro 30sé
polarni operace a nova volba pro 30sé polohované operace.

+  Automaticky To je funkce z predchozich verzi pro polarni a polohované 30sé operace,
a nové pro 50s plynule. To umoziiuje mechanismus zestihleni soufadnicovych
systémit (CS) pro spousténi singularit (start operace/start opakovani).

»  Uhel rota¢ni osy Tato novd volba vdm umoZfiuje zadat hruby uhel, pod kterym
GibbsCAM zaparkuje ¢tvrtou osu pied spusténim operace. Potom se osa nebude
otacet, dokud ztistane singularni. VSimnéte si, Ze tato volba neni dostupnd, pokud je
aktivovano Polarni & Cylindrické, protoze je vychozi thel urc¢en vychozi polohou.

Vyrovnat s Tato volba, je-li k dispozici, vam umoznuje vybirat z vektoru vyrovnani
definovaném v MDD. Pro polarni operace bude tento vektor pifesunut z rovného
prostoru skupiny ndstroji na otoceny pocatek soucasti a nastroj bude omezen podél
vektoru (polarita je dtlezitd, ale i tak bude aplikovédno “Povolit pies stied”). Pro
operace frézovani s polohovdnim a 50sé operace bude H vektor CS Obrabéni
vyrovnan s (promitnut) timto vektorem na zacatku operace/opakovani. Pokud v
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Rtuzné

dobé vypoctu uzivatel vybere vektor rovnobézny s ¢tvrtou rotacni osou, systém
zobrazi chybovou zpravu.

Proces #1 Hrubowvaci LE:I J} _

Prvek Frézovani l Télesa l Otev"renéﬁtranvl Dﬂs:et,l'ohrani&eni] MNéjezd/vyjezd  OF[ 4 !

C5 obrabéni: | 2 ZX rovina - 51; Vieteno 1 v|

0 Pozice Uhel € @

() Paldrni a Cylindrické Interpolace

Kopirovat
0 krat
c 0

¢ Polatedni zarovnani pfi singularité
() MNeotadet
O Automaticky

- () Uhel rotaéni osy 0

Proces #1 Technologie 3-osé parametry

Mastaveni Drahy plochy Kontrola osy ndstroje  Ochrana podfiznuti  Propojeni  Vicendsobné Fezy  Rohy  Pomocné

Hiavni ~ Obnovit plvodni
. Kopirovat otoéenim + Pocateéni zarovnani v singularité
MNastroje D | .
. Q) Neotadet
0 kerat
Ctadky: ot/min | 1 Material - () Automaticky
c 0

p ie7d 1 () Uhel rotaéni osy 0
'osuv najezdu " -
Wl ) Wyrovna s

Proime leartoin 1 — =
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5-0s plynule

5-0s plynule

Tato kapitola popisuje nasledujici vylepseni 50s plynule v GibbsCAM 2024.

« “Zalozka Nastaveni: Vyrovnani spousténi v singularitach”

«  “Kalkulace drahy nastroje zaloZzena na plochach”

« “Kalkulace drdhy nastroje zaloZzend na trojuhelnikové siti”

« “Kalkulace drdhy nastroje zalozend na draténém modelu”

« “Kalkulace drdhy nastroje zaloZena na viceosém obrabéni”

« “Kalkulace drdhy nastroje zaloZena na rota¢nim obrabéni”

m”

« “Kalkulace drahy nastroje zalozenda na Swarf obrabéni

Zalozka Nastaveni: Vyrovnani spousténi v
singularitach

Viz popis na strané Uzivatelské ovladani orientaci stroje pfi obrabéni v singularitach
(“Uzivatelské ovlddani orientaci stroje pri obrdbéni v singularitdch”).

Proces #1 Technologie 3-osé parametry

Mastaveni Drahy plochy Kontrola osy ndstroje  Ochrana podfiznuti  Propojeni  Vicendsobné Fezy  Rohy  Pomocné

Hlavni ~ Cbnovit plvodni
Kopirovat otoenim Pocatecni zarovnani v singularité
Mastroje D ..
© Neotadet
0 lerat )
Ctacky: ot/min | 1 Material — () Automaticky
c 0

() Uhel rotani osy (
Posuv ngjezdu | 1 -
L) Vyrovna s

B ma Lemmbin 1 - 3
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5-0s plynule

Kalkulace drahy nastroje zalozena na
plochach

Promitnout krivky: Zalozka Kontrola osy nastroje >
Spustit nastroj

Pro Strategii obrabéni Promitnout kfivky zdlozka Kontrola osy nastroje nabizi
rozbalovaci menu Spustit nastroj:

Mastaveni Drahy plochy Kontrola osy nastraje  Kontrola kolize  Propojeni  Hrubovani  Pomocné

Vistupni format 3-osy o

Spustit ndstroj Automaticky e

Kalkulace drahy nastroje zalozena na
trojuhelnikové siti

DHC (Dynamické predchazeni kolize drzaku)

Vétsina strategii Trojuhelnikové sité (a jedna strategie Dratény model, 2-osé Hrubovani),

nyni nabizi tla¢itko DHC, které otevira novy dialog: Dynamické ptfedchazeni kolize
drzaka. Typicky piiklad je zobrazen nize.
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5-0s plynule

Dynamické pfedchazeni kolize drZaki

B Froviit s plochémi obrabéni

B #kontrolovat polotovar bEhem procesu

Bezp. vzd
Dk 0.2
Predek dridku 0.993
Fadek dridku 0.993

Kalkulace drahy nastroje zalozena na
draténém modelu

Nova strategie Draténého modelu - 2-0sé konturovani

V GibbsCAM 2024, ma kalkulace, zaloZena na Draténém modelu, novou strategii: 2-osé
konturovani.

Tato strategie nabizi zjednodusené funkce pro 20sy cyklus obrabéni, zalozeny pouze na
vstupnich kfivkach. Na rozdil od strategie 2-osy profil to vylu¢uje pifedzpracovani
fidicich kiivek pro generovani kapes nebo ostrivku. Jako ostatni 20sé strategie, vytvari
konturu drahy nastroje v zadané trovni Z.

Informacim procesu lze namapovat jednotlivé barvy hnaci kiivky mapovanim kontur
drahy nastroje prvkam fidici kiivky.
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5-0s plynule

Mastaveni Drahy plochy  Kontrola osy ndstroje  Kontrola kelize  Propojeni Hrubowdni  Pomocné

kalkulace zaloZena na Dratény model ~
Sablona

2-ose konturovani ~

Rididi kfivky. ..

Vysky...

Reznd strana Leva w

Offset 0

Cblast

Je-li zvolena strategie 2-o0sé konturovani, zalozka Pomocné nabizi nové zaskrtavaci
policko: Mapovat drahu nastroje pro fizeni krivek.

Rizné

[JMapovat dréhu nastroje pro fizeni kiivek 4 5 6
3 7
2 1 0

2-osy profil > Kompenzace nastroje > Predejit ofeziim

Na zalozce Drahy plochy pro strategii 2-osy profil, pod Kompenzace nastroje, kdyz je Typ
kompenzace nastaven na Rizeni, nabizi se nové zaskrtavaci poli¢ko: Pfedejit ofez(im. Je-li
toto policko zaskrtnuto, systém zabrani slouceni piekryvajicich se kontur drahy
nastroje, k ¢emuz by jinak mohlo dojit, je-li aktivovdno CRC (kompenzace poloméru
ndstroje). Tim je na nékterych fidicich systémech dosazeno lepsich vysledka pfi pouziti
kompenzace poloméru nastroje a zlepsuje to zpracovani v uzkych oblastech.
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5-0s plynule

kKalkulace zalofena na Dratény model -
Sablona

2-osy profil w [Jz2.5D

[_Juser defined features

Ridicf kfivky...
Vysky...
Kompenzace nastroje Krok hloubky

Typ kompenzace Rizeni ~ @ Konstantni krok hloubky 1.27

Reznd strana Leva w | | (D Pofet fezd 5
el zpiraly 5

Polomér kompenzace O RrzlEs sz,

Predejit ofezdm Pokrodly

Offset 0

Oblast

Kalkulace drahy nastroje zalozena na
viceosém obrabéni

Hrubovani > Pokrocily > Prodlouzit rezy pro polotovar

Na zédlozce Drahy plochy, pro strategii Viceosém obrabéni a Hrubovani s $ablonou Offset
od hranice, nabizi nyni dialog Pokro¢ily volbu Prodlouzit fezy pro polotovar (stejné jako to
udélal a stdle déla pro sablonu Morph mezi hranici a dnem), umozniujici vam prodlouzit
fezy generované drahy ndstroje tim, Ze je posune (offsetuje) od hranice (stropu) po
vrsek polotovaru. To se hodi, kdyz je vr$ek polotovaru vys, nez plocha hranice (stropu).

Hrubovani/Adaptivni: Zalozka Propojeni > Rampy >
Naklopit nastroj pfi Sroubovici

Kdyz strategie Viceosé obrabéni pouziva strategii obrabéni Hrubovani s Typem
nastavenym na Adaptivni, nabizi zdlozka Propojeni dialog Adaptivni propojeni a jeho
dialog Rampy nabizi nové zaskrtavaci policko, Naklopit nastroj pfi sSroubovici. To vam
umoziuje orientovat vektor ndstroje tak, aby byl normalné (kolmy) k fezu v kazdém
bodu na pohybu po rampové sroubovici, coz snizi pietéZovani nastroje.
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5-0s plynule

Rampy

Typ rampy Automaticky

Sekvence stahnuti
Uhel rampy Max délka rampy (prim. nastr. %)

[ Min délka rampy {priim. ndstr, %)

Offset rampy

B rovolit vniiai piidavek Bezp. vzd. polot. (krok %)

[ Minimalizovat vzddlenost néjezdu/ vijezdu

[T Maklopit nastroj pfi Eroubovici

Oajezay Rampy

Dokoncovani > Oblast > Pocatecni bod

Na zédlozce Drahy plochy, pro strategii Viceosé obrabéni pro $ablony obrabéni
Dokoncovani, v sekci Oblast tlac¢itko Pocatecni bod otevie dialog, ktery vam umoziuje

oznacit poc¢ate¢ni bod na jakékoliv uzaviené vodici kiivce, coz poskytuje vési moznost
kontroly a flexibility.
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5-0s plynule

Kalkulace drahy nastroje zalozena na
rotacnim obrabéni

Dokonéovani > Rezy, $ablony Optimalizovany krok a
Valcové nebo kuzelové

Na zalozce Drahy plochy, pro strategii Rota¢ni obrabéni a obrabéci operace Dokoncovani,
rozbalovaci menu $ablon Rezy nyni nabizi volby Optimalizovany krok pro stény a Valcové
nebo kuzelové plochy. Volba Optimalizovany krok pro stény produkuje konzistentnéjsi
maximalni krok pti obrabéni zakfivenych a sikmych ploch. Lze také nastavit minimalni
hloubku kroku a snizit pozadovany pocet drah ndstroja a zvysit efektivitu obrabéni.
Drahy nastroja jsou ofiznuty a tim je zajiSténo, Ze obrabéni probiha pouze v oblastech
vyzadujicich dalsi prachody.

Mastaveni Drahy plochy Definice soufésti  Propojeni Bezp. Vzd  Pomooné

Kalkulace zaloZena na Rotaéni obrabéni -
QOperace
Obrabéni Dokonéeni ~
Sablona fez Optimised stepover for walls e

Konstantni radius

Optimised stepover for walls
Cylindrical or conical surfaces

Pfesah

Pofet v uzavienych konturdch

Tridéni

Kalkulace drahy nastroje zalozena na Swarf
obrabéni

Zalozka Kontrola kolize: Predejit propojenim a Predejit
odjezdem

Pti kalkulaci zaloZené na Swarf obrabéni, zdlozka Kontrola kolize nabizi fadu novych
parametrd v sekci Predejit propojenim a Predejit odjezdem:
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5-0s plynule

Mastaveni Drdhy plochy Kontrola osy ndstroje  Ochrana podfiznuti  Propejeni  Vicendsobné fezy  Rohy  Pomocné

Podiez Fiebytek
Kontrola Jen vodid kiivky e
-PFédejl't propojenim
)
Kontrola Swarf & Dalgi plochy o

Provefit bezp. vzd. el 0

Kontrolovane Zast Fadek nastroje, Predek nastroje, Stopk

nastroje

Predejit odjezdem

Kontrola Swarf & Dals plochy -
Smér Podél osy nastroje -

Provéfit bezp, vad, del 0

Kontrolované casti

L . Fadek nastroje, Predek nastroje, Stopk
nastroje

Bezp. wzd

P ..—d JaEa_. mn
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Konvence

Konvence

GibbsCAM dokumentace pouziva dva specidlni fonty pro zndzornéni textu na obrazovce a
stisknuti klaves nebo pouziti mysSi. Ostatni konvence v textu a grafice se
pouzivaji pro zbéznou informaci, pro potlaceni nerelevantnich informaci nebo pro
oznaceni odkaz.

Text

Text na obrazovce. Text s timto vzhledem oznacuje text, ktery se zobrazuje v GibbsCAM
nebo na monitoru. Typickym piikladem je tlac¢itko nebo textovy dialog.

Stisknuti klavesy/mys. Text s timto vzhledem oznacuje stisknuti klavesy nebo
pouziti mysi, napfiklad Ctrl+C nebo kliknuti pravym tlacitkem.

Kod. Texts timto vzhledem indikuje kod v programu, jako jsou naptiklad fadky v
makru nebo blok G-kddu.

Grafika

Nékteré obrazky jsou upravené pro potlaceni nerelevantnich informaci. “Utrzend” hrana
znamena zamérné vynechani. Cast obrazku miize byt rozmazana nebo zamlzena pro
zvyraznéni popisované polozky. Naptiklad:

VSeobecné | Komentafe | Prefersnce obrébéni | Nastaveni Stroje

AL | I "

Stroi Vertikaini frézovaci centrum se 5 asami b Otevit 127

Multilevel Pocketvnc =FEEE] < |

E =)
Pracovni proster | Mezioperadni pozice | Pokrodilé ndstroje ™ ! 0.6

05 s +
o|E 154 @)

1535 Q e @

Popisky na obrazku jsou obvykle ocislované (viz vyse) a nékdy obsahuji i zelené
krouzky, Sipky nebo spojnice pro zaméfeni pozornosti na urcitou ¢ast obrazku.

—
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Konvence

Odkazy na zdroje Online

(missing or bad snippet)
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