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Uvod do sondovani

GibbsCAM Sondovani (méreni) bylo predstaveno jako novy modul v 2020 v ramci GibbsCAM
14.

Uvod do sondovani

Poznamka: Tato funkce vyZzaduje aktualizaci postprocesoru. S zadosti o aktualizaci
postprocesoru se obratte na svého prodejce nebo oddéleni postprocesort Gibbs.

Zakladni sondovani

Z3akladni sondovani zahrnuje vSe nasleduijici:

Sondy: koule, disk, valec (cylindr), 2D a 3D tvar
Sonda #

&> § O

Kulova | Disk Valc 2D Tvar|3D Twvar

Uzivatelské rozhrani pro nastaveni zakladnich parametril sondovani v¢éetné formatu G-kédu:

Fanuc/obecny, Siemens 840D nebo Heidenhaim

Proces #2 Sondovéani @4 - O %
Zakladni sondovani | Otoéit |
Fon
+ _J_t
[ Rychlop. do M
G-kéd cyklu sondy Cas Cyklus [10.00 |2 Sek

Fanuc / Generic

Siemens 240D
Heidenhain

(Pridat kod sondy zde)

‘wiarning: Raw G-Code added to a program will not be validated or simulated by GibbsCAM!

e e N R R it S N PSS
Systém pro generovani méficich operaci

MéfFici operace v simulaci stroje

Knihovnu API pro jiné dodavatele, aby mohli vytvaret moduly a makra




Uvod do sondovani

Obecné mérici cykly GibbsCAM

Plug-In Manager — X

Enabled  lcon Name Version 2
Get Draft Angle(GetDraftAngle dl) 8012
‘ =) GibbsCAM Generic Probing Support(GibbsCAM.Probing Generic dll) 1.0.0.0 I
] arvey lool rary{Harvey [ oolLibrary.dll} T.0.0.0
e i i e Sl oo PSP L L P

GibbsCAM Obecné sondovani je k dispozici po aktivaci modulu pojmenovaného
GibbsCAM.Probing.Generic.d11 pomoci Spravce modulll. Tento modul nabizi Zakladni a také
nékolik obecnych méficich cykll, véetné: Samostatny Povrch, Pravoulhla Kapsa, Kruhova Kapsa,
Pravouhly Ostrivek a Kruhovy Ostravek.

Uzivatelska pfirucka sondovani

Tento dokument obsahuje informace a o zakladnim sondovani, obecnych méficich cyklech a
pouzivani maker pro vytvareni uzivatelského méficiho cyklu. Nepokryva dalSi cykly nebo volby,
které vam mohly byt poskytnuty vasim dodavatelem. Pokud mate takové dalSi funkce, podivejte
se prosim do dokumentace treti strany.




Typy nastroju pro méfeni

Typy nastroju pro meéreni
GibbsCAM poskytuje pét typl nastroji pro méreni:

* Koule: Viz Kulovy nastroj pro méfeni nize
Kulova sonda je nejjednodussi typ sondy a ten nejcastéji pouzivany. Hodi se pro vétsinu
méreni.

» Disk: Viz “Diskovy nastroj pro méfeni” na strané 7
Diskové sondy se pouzivaji pro méreni podfezani a drazek v otvorech. Pokud jsou hrany
disku kulové, jsou vysledky ekvivalentni méfeni kulovou sondou, ale disk poskytuje vic mista
nad a pod méfenym bodem.

» Valec: Viz “Valcovy nastroj pro méfeni” na strané 7
Valcové sondy se pouzivaji pro méreni otvoru v tenkych dilech a pro méreni dér se zavity a
podobnych prvki. Valec zajisti konstantni méreni tam, kde by kulova sonda mohla
dosahovat riznych vysledk pro rizné hloubky Z.

* Tvar:Viz “2D a 3D tvarové nastroje pro méfeni” na strané 7

@Kulovy nastroj pro méreni

1. Primér stopky

Délka ukosu stopky

Priimér zuzeni stopky

Primér $picky sondy

Celkova délka nastroje

Uhel tkosu stopky

Délka zuzeni stopky

® N o o A w N

Délka Spicky sondy




Typy nastroju pro méfeni

EDiskovy nastroj pro méreni

e 1. Pramér stopky
Délka ukosu stopky

Primér zuzeni stopky

Primér Spi¢ky sondy

(6
(7

Celkova délka nastroje

Uhel ukosu stopky

Délka zuzeni stopky

© N o 0o K~ w0 D

Délka Spicky sondy

@Vélcovy nastroj pro méreni

e 1. Primér stopky
Délka ukosu stopky

Primér zuzeni stopky

Primér $pi¢ky sondy

(6
(7

Celkova délka nastroje

Uhel tkosu stopky

Délka zuzeni stopky

© N o 0o B~ w0 D

Délka Spicky sondy

@ZD a @3D tvarové nastroje pro mereni

Podobné jako u ostatnich 2D a 3D tvarovych nastroju, miizete nastroj vytvofit:

* (2D Tvarovy nastroj): Volbou 2D tvaru, ktery po rotaci kolem stfedové osy vytvofi rotacni
téleso.

* (3D Tvarovy nastroj): Volbou 3D télesa.




Rozhrani

Rozhrani

Nastroje. Ovladaci prvky uzivatelského rozhrani pro méfici nastroje vyuzivaji standardni nakres

nastroje. Kompletni informace viz “Typy nastroju pro méfeni” na strané 6.

Procesy. Dialog méficich procesli obsahuje jednu nebo dvé zalozky: hlavni zalozku sondovani —

bud Z&kladni sondovani nebo Méfeni Tvaru (Obecné) — a volitelné Oto¢it.

« Strana Zakladni sondovani obsahuje schéma hloubek nastroje a také nékolik dalSich
parametr(, které mlizete zadat, jako je Cas cyklu, CS Obrabéni a Komentare. Popis
parametrl a jejich vyznam viz Parametry pro vSechny typy sond.

Proces #2 Sondovani % IF- — O %
Zakladni sondovani | Otact |

Posuw 100

[] Rychlop. do ?

G-kod cyklu sondy Cas Cyklus [10.00 |2 __hg:ve_[;\w
e e T e e e

» Pokud va3e licence zahrnuje cykly nad ramec Zakladniho méfeni, jsou k dispozici dalSi
parametry.

* Mate-li licenci pro Obecné méreni a je-li aktivovano GibbsCAM.Probing.Generic.dll, je

Pomocna operace. Pouzijte pomocnou operaci PrejitNa, chcete-li pouzit Pornoché !
Vysledek > Méreni >Podrozmérny nebo Nadrozmérny > PrejitNa.

strana Zakladniho méreni nahrazena stranou Méreni Tvaru (Obecné). Viz Parametry pro
obecné typy sond.

Pokud vas Dokument nastaveni podporuje alespon jednu programovatelnou rotacni osu,
vhodnou pro obrabéni, zobrazi se strana Oto€it. Na strané jsou volby pro soufadnicové
systému anebo vietena. Kompletni informace viz Zalozka oto it pro Méreni.

GEAEHE
] _ _ Haa1
Proces #3 %.¥ -0 % &
Pridat G-Kag
Nazew

[NovA” cAd GOTO_1 |

Warovani: Vyrazy GoTo nebo Jump v G-Kddu nebudou
GibbsCAM simulovany ani provéfeny.



#Parms_AllProbeTypes
#Parms_GenericProbeTypes
#Parms_GenericProbeTypes
#PrTab2_Rotate

Rozhrani

VétSina ovladacich prvkd na hlavni strané dialogu proces Méreni zavisi na produktu (Zakladni

nebo Obecny) a u Obecného na vybraném Typ sondy (Tvar sondy, Rohy nebo Aktualizace
rotace).

V8echny typy sond sdili nékolik zakladnich parametra.

Proces #2 Sendovani i -0Ox v
Zaklacni sondovani | Duadit | [ uibecnd) |
Pos Posus ?
+ it Cas doteku sondy [0 2] sek +  J_t
[ Rychiop. do
G-kéd eyklu sondy Cas Cykius [10.00 [3] Sek Cyklus Typ |Samostatny Povrch -
Visledek
Zadat NB
L I~ —
(pridat kod sondy zde)
[ Dva Doteky Bezp. Vzd mm,
Hioubka Méfeni P
Osa |Z ~
Z Kladné Strany Ze Zapomé Strany
\niaming: Raw G-Code added to a program will not be validated or simulated by GibbsCAM!
CSobrabéni:| 1: XY plane v
Komentaf | Komentaf
=z & ST i 2 5%t
Proces: Zakladni méreni Proces: Obecné méreni

Parametry pro vSechny typy sond

Posuv
UrCuje otacky (bud' v pal/min=palce za minutu nebo v mm/min=milimetry za minutu) pro
prejezd mezi bezpecnostni rovinou a obrobkem nebo materialem.

Rychloposuvem Do
Kdyz je toto policko k dispozici a zaSkrtnuté, pouzije sonda rychloposuv misto posuvu pro
prejezd mezi pfechodovou rovinou a vybranym bodem.

Cas cyklu (zakladni)
Cas cyklu je Casovy interval v sekundach pro spusténi celého bloku G-kédu.

Cas doteku sondy

Cas doteku sondy je ¢asovy interval v sekundach, ktery musi uplynout, aby bylo dosednuti
sondy povazovano za dotyk. Hodnota @ je akceptovatelna a znamena, ze neni pficten zadny
Cas pro prejezd sondou k ¢asu, vypocitaném pro prejezdy.

Nakresy hloubek

Polozky v této ¢asti dialogu Proces méreni definuji bezpecnostni vzdalenosti a hloubky pro
drahu sondy.




Rozhrani

1. Bezpecnostni
rovina najezdu

. ¥ ? 4 . 2. Bezpecnostni
_2.5 —2_5 rovina vyjezdu

? 3. Posuv (neni k
L Ryehlop. do dispozici, je-|i
M zvoleno Rychloposuv

Do)

Posi [E; |

Bezpeénostni rovina najezdu
Bezpecnostni vzdalenosti najezdu, oznaCovana také CP2, urCuje rovinu (obvykle vyska Z),
do které sonda najede rychloposuvem pfed zahajenim posuvu do po¢atku drahy nastroje.

Bezpeénostni rovina vyjezdu
Bezpecnostni rovina vyjezdu, oznaCovana také CP3, urcuje rovinu (obvykle vySka Z), kam
muze sonda vyjet rychloposuvem po projeti drahy nastroje.

Ostatni zakladni parametry
CS Obrabéni
Vyberte ze seznamu spravny soufadnicovy systém.

Komentar
Muzete zadat text, ktery zaznamena vase volby nebo vam pfipomene i ostatnim pomocné
informace. Pfi generovani operace je text ulozen v poli s daty operace Komentar Operace.

Parametry pro Obecné typy sond

K dispozici jsou dalSi parametry, mate-li licenci pro Obecné sondovani a je-li f

aktivovano GibbsCAM.Probing.Generic.dll: _‘@

» Tvary sond (obecné) viz Méreni Tvaru (Obecné), nize. 0
Il

« Pro Rohy (obecné), viz “Rohy (obecné)” na strané 12. | B=L1 |

» Pro Aktualizaci rota¢ni osy (obecna) viz “Aktualizace rotacni osy sondy (obecna)”
na strané 13.

T[]
z@ Méreni Tvaru (Obecné)

Typy cykll pro Méfeni Tvaru (obecné)
Vyberte typ cyklu z rozbalovaciho menu, viz popis dale. Grafika se zméni, aby odpovidala vami
vybranému typu cyklu.

Samostatny Povrch — Pouzijte tento cyklus pro sondovani jednoho obrobeného
povrchu. Kromé standardnich parametr tento typ cyklu nabizi nastaveni
Bezpecnostni vzdalenost a Osa.

10



Rozhrani

Pravouhla Kapsa — Pouzijte tento cyklus pro méfeni obrobené pravouhlé kapsy.
Kromé standardnich parametru tento typ cyklu nabizi nastaveni Osa.

Kruhova Kapsa — Pouzijte tento cyklus pro méreni obrobené kruhové kapsy. Kromé
_ standardnich parametr( tento typ cyklu nabizi nastaveni Body: bud Ctyfi body nebo
@ Tii body.

Pravouhly Ostriivek — Pouzijte tento cyklus pro méfeni obrobeného pravouhlého
ostravku. Kromé standardnich parametru tento typ cyklu nabizi nastaveni
Bezpecnostni vzdalenost od ostrdvku a Osy.

Kruhovy Ostrivek — Pouzijte tento cyklus pro méfeni obrobeného kruhového

. ostrivku. Kromé standardnich parametrd tento typ cyklu nabizi nastaveni

& Bezpecnostni vzdalenost od ostrivku a Body.

XX

Parametry pro vSechny typy cykli pro Méreni Tvaru (obecné)

Vysledek
Vyberte, do se ma stat pfi dotyku sondy:

» Zadat NB — Vysledek bude oznacen jako nulovy bod, jehoz index (Cislo) zadate.
* Méreni — Vysledek bude zaregistrovan jako méreni.

Podrozmérny / Nadrozmeérny
Vpravo od rozbalovaciho seznamu muzete vybrat, co ma systém udélat, pokud sonda urci,
ze bylo obrobeni podrozmérné (nedostatecné pro splnéni predepsané tolerance) nebo
nadrozmérné (obrobilo vic, nez je zadana tolerance):

- Pokracovat — Systém dostane pokyn pokracovat bez pferuseni.

- Alarm — CNC stroj ma pokyn zastavit a vydat vystrahu, ktera obsluhu upozorni na stav
mimo specifikaci.

- PrejitNa — Systém dostane pokyn preskoc€it na pomocnou operaci PrejitNa, kterou
specifikujete a spustit nasledujici operace. Pomocny proces ﬂPFejitNa je k dispozici v
rozbalovacim menu Oznacte typ procesu, sekce Pomocny.

Poznamka:V sondovaci operaci, ktera obsahuje PrejitNa, se ujistéte, ze mezi sondovaci
operaci a cilem jejiho PfejitNa nezasahuje zadna synchronizace multifunkéniho obrabéni
(MTM).

Dva Doteky
Zaskrtnuti tohoto policka definuje, Ze se musi sonda dotknout dvakrat, aby se jeji dotyk

zaznamenal.

Hloubka Méreni

Hloubka Z, ve které chcete, aby se sonda dotkla soucasti. MUzete napfiklad oznacit geometrii
horni plochy s otfepy a pouzit zapornou hodnotu Hloubka Méfeni, aby se sonda dotkla hloubé&ji
pod obrobenou sténou.

11



Rozhrani

Parametry pro specifické typy cykli pro Méreni Tvaru (obecné)

Bezpeénostni vzdalenost (pro typ cyklu Samostatny Povrch)
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od povrchu.

Osa (pro typ cyklu Samostatny povrch)
Muzete zadat kteroukoliv ze tfi os (obvykle X, Y nebo Z, ale mozna H, V nebo D) a smér: Z Kladné
Strany nebo Ze Zaporné Strany.

Osy (pro oba Pravouhlé typy cykll)
UrCete, ktera osa nebo osy maji byt pouzity — napfiklad X a Y, Pouze X nebo Pouze V.

Bezpec€nostni vzdalenost od ostriivku (pro oba typy Ostravka)
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od tvaru, ktery méfite z vnéjsku.

Body (pro typy cykl( Kruhové Kapsovani nebo Kruhovy Ostravek)

Ctyfi body
vt': 5
Vyberte Ctyfi body pro sondovani v extrémnich maximalnich a minimalnich
hodnotach sméru V (vertikalné, casto Y) a sméru H (horizontalné, ¢asto X).
Ctyfi body

Tfi body otvor/ostrivek ]
Zvolte Tri body pro oznaceni tfi bodu. Uhly se méfi proti sméru hodinovych rucic¢ek od
kladného sméru H+ (Casto X+). Napriklad:

OO I O

0,120,-120 0,90,-120  30,120,-90 45, 150,-60 60, 180,-60 45,90, 135

T
T,

Rohy (obecné)

Typy cykll pro Rohy (obecné)
Vyberte typ cyklu z rozbalovaciho menu, viz popis dale. Grafika se zméni, aby odpovidala vami
vybranému typu cyklu.

‘ Vnéjsi roh — Kromé standardnich parametr( tento typ cyklu nabizi nastaveni
Vzdéalenosti X, Y aZ.

’ Vnéjsi roh s thlem — Kromé standardnich parametru tento typ cyklu nabizi nastaveni
Vzdéalenosti X, Y aZ.

12



Rozhrani

‘ Samostatny Povrch od Rohu (Z) — Kromé standardnich parametru tento typ cyklu nabizi
nastaveni Hloubka Méreni a Osa.

Parametry pro v§echny typy cykllt pro Rohy (obecné)

Nastavit

Vyberte, do se ma stat pfi dotyku sondy:

*  Nulovy bod — Vysledek bude oznacen jako nulovy bod, jehoz index (Cislo) zadate.

XY Bezpecénostni vzdalenost
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od nulového bodu v roviné XY.

Bezpeénostni vzdalenost Z
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od nulového bodu ve sméru Z.

Dva Doteky
ZasSkrtnuti tohoto policka definuje, ze se musi sonda dotknout dvakrat, aby se jeji dotyk

zaznamenal.

Parametry pro specifické typy cyklt pro Rohy (obecné)

XY Bezpecnostni vzdalenost (pro cykly typu Vnéjsi roh a Vnéjsi Roh s Ghlem)
Zadejte minimalni vzdalenost v roviné XY, kterou ma sonda udrzovat od obrobku.

Z Bezpecénostni vzdalenost (pro cykly typu Vnéjsi roh a Vnéjsi Roh s Ghlem)
Zadejte minimalni vzdalenost ve sméru Z, kterou ma sonda udrzovat od obrobku.

Hloubka Méreni (por cyklus typu Samostatny Povrch od Rohu (2))

Zadejte Hloubku Z, ve které chcete, aby se sonda dotkla souc¢asti. M{izete napfiklad oznadcit
geometrii horni plochy s otfepy a pouzit zapornou hodnotu Hloubka Méfeni, aby se sonda dotkla
hloubéji pod obrobenou sténou.

Osa (por cyklus typu Samostatny Povrch od Rohu (2))
Muzete zadat kteroukoliv ze tfi os (obvykle X, Y nebo Z, ale mozna H, V nebo D) a smér: Z Kladné
Strany nebo Ze Zaporné Strany.

L]
%‘Eﬂz Aktualizace rotacni osy sondy (obecna)

Cykly aktualizace rotacni osy se pouzivaji pro ovéreni vyrovnani nebo pro kvantifikaci
nevyrovnani otocnych os obrobku.

Zakladni ovladani a parametry, které jsou sdileny mezi témér vSechny typy sond, viz “Zalozka
Sonda” na strané 9.

13



Rozhrani

Vysledek
Vyberte, do se ma stat pfi dotyku sondy:

*  Zadat Nulovy bod — Vysledek bude oznacen jako nulovy bod (WFO), jehoz index (Cislo)
zadate.

«  Méfeni — Vysledek bude zaregistrovan jako méfeni. Mizete zadat velikost Uhlové tolerance ve
stupnich a to pro kazdy ze tfi Ukon( systému (viz nize).

- Pokracovat — Systém dostane pokyn pokracovat bez pferuseni.

- Alarm — CNC stroj ma pokyn zastavit a vydat vystrahu, ktera obsluhu upozorni na stav
mimo specifikaci.

- PrejitNa — Systém dostane pokyn preskoc€it na pomocnou operaci PrejitNa, kterou
specifikujete a spustit nasledujici operace. Pomocny proces ﬂPFejitNa je k dispozici v
rozbalovacim menu Oznacte typ procesu, sekce Pomocny.

Poznamka:V sondovaci operaci, ktera obsahuje PrejitNa, se ujistéte, ze mezi sondovaci
operaci a cilem jejiho PfejitNa nezasahuje zadna synchronizace multifunkéniho obrabéni
(MTM).

Dva Doteky
Zaskrtnuti tohoto policka definuje, Ze se musi sonda dotknout dvakrat, aby se jeji dotyk
zaznamenal.

Mé&rit kolem
Vyberte, kolem které rotaCni ose se ma méfit. Vase nastaveni obvykle je obvykle tvofeno bud
lokalni horizontalni osou (H) nebo lokalni vertikalni osou (V).

VSimnéte si, ze nabidka CS Obrabéni nabizi nékolik voleb, lokalni horizontalni anebo vertikalni osy
mohou byt dale oznaceny podle orientace aktualné vybraného CS obrabéni. Lokalni horizontalni
rotacni osa muze byt napfiklad oznacena jako H (A101) a lokalni vertikalni rotani osa muze byt
oznacena V (C101).

Hloubka Méreni

Hloubka Z, ve které chcete, aby se sonda dotkla soucasti. Mzete napfiklad oznacit geometrii
horni plochy s otfepy a pouzit zapornou hodnotu Hloubka Méfeni, aby se sonda dotkla hloubgji
pod obrobenou sténou.

Bezpeénostni vzdalenost
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od povrchu.

Vzdalenosti mezi body
Zadejte vzdalenost mezi dvéma body, ktera stanovi lokaci osy polotovaru nebo soucasti.
Zadana vzdalenost bude rozdélena pres stfed osy.

VSimnéte si, Ze vétSi vzdalenost mezi body bude mit za nasledek vétsi presnost méreni.

Ofset podél X
Zadejte vzdalenost posunuti pro méfeni horizontalni osy relativné k pocatku polotovaru nebo
soucasti.

14



Rozhrani

Ofset podél Y
Zadejte vzdalenost posunuti pro méreni vertikalni osy relativné k pocatku polotovaru nebo
soucasti.

15



Rozhrani

Ovladaci prvky na strané Otogit v dialogu procesu Méreni ...

16



Pouzivani maker pro vytvareni uzivatelského méficiho cyklu

Pouzivani maker pro vytvareni
uzivatelského mériciho cyklu

Méfici procesy podporuji pouziti maker pro vytvofeni uzivatelského méficiho cyklu. Makra
muzete pouzit pro prizpusobeni dialogu procesu méfeni a vytvoreni své vlastni drahy méficiho
nastroje.

Drahy maker, slozky a soubory

Kazdé makro, které definuje uzivatelsky méfici cyklus, je umisténo ve své samostatné slozce.
Slozka kazdého makra je umisténa do slozky ProbeProcesses)\ v globalni datové slozce. Ve
vychozim nastaveni to je:

C:\ProgramData\CAMBRIO\GibbsCAM\<verze> \Macros\ProbeProcesses\

Chcete-li napriklad vytvofit méfici cyklus pojmenovany MyProbeCycle, ktery ma byt pouzit v
GibbsCAM verze 14.0.48, umistéte soubory do této slozky:

C:\ProgramData\...\14.0.48\Macros\ProbeProcesses\MyProbeCycle\

Soubory, pouzivané v makrech pro méreni

S uzivatelskymi méficimi cykly kazda slozka makra obsahuje tyto soubory:

*  “Nazev souboru makra: Visible.txt” na strané 18 — Volitelné. Definuje MDD, ktera budou
timto makrem podporovana. Pokud soubor neni pfitomen, jsou podporovana vsechna MDD.

*  “Nazev souboru makra: ProcessData.ixt” na strané 18 — Definuje parametry procesu,
pouzitého timto makrem.

*  “Nazev souboru makra: ProcessVars.txt” na strané 19 — Seznam v8ech proménnych a
vychozich hodnot pouzitych dialogem procesu, ktery je timto makrem definovan.

* “Nazev souboru makra: Process.mac” na strané 20 — Volitelné. UrCuje jedno nebo nékolik
maker, ktera maji byt volana, nez se dialog procesu zobrazi uzivateli.

*  “Nazev souboru makra: Process.dlg” na strané 20 — Definuje ovladaci prvky, které maji byt
zobrazeny uzivateli v dialogu procesu a sou¢asné specifikuje vySku a Sitku poli.

* “Nazev souboru makra: AllowDolt.mac” na strané 21 — Volitelné. Ur€uje okolnosti, za kterych
jsou uzivateli k dispozici tlacitka Vykonej a Prepis.

» “Nazev souboru makra: Toolpath.mac” na strané 21 — Vytvofi drahu nastroje operace. Mlze
volat ostatni makra.
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Nazev souboru makra: Visible.txt

SouborVisible. txt definuje MDD, ktera budou timto makrem podporovana. Obsahuje jeden
fadek pro kazdy MDD. Kazdy fadek obsahuje skuteCny nazev MDD, jako je VMill5a.mdd.
Specifikuje také jakoukoliv z téchto kategorii (po jedné fadce):

ANY_MILL
ANY_LATHE
ANY_MTM

Pokud neni v tomto seznamu MDD, pouzité v aktualni sou¢asti, nebude v ni k dispozici makro
pro tento meéfici proces.

Soubor Visible.txt je volitelny. Pokud neexistuje, bude proces méfeni dostupny pro jakékoliv
MDD.

Nazev souboru makra: ProcessData.txt

Soubor ProcessData.txt definuje parametry procesu, pouzitého timto makrem. Kazdy radek v
souboru musi mit tento format:

<data> = <hodnota>

Prijatelné hodnoty <data>jsou uvedeny v levém sloupci nasledujici tabulky.

data poznamka hodnota

PROCESS_NAME 1 Nazev méficiho procesu.

DISPLAY_NAME 1 Pouzito pfi zobrazovani nazvu procesu.

SHORT_PROCESS_NAME 1 Pouzito, kdyz uzivatelské rozhrani zobrazuje kratky
nazev procesu.

LONG_PROCESS_NAME 1 Pouzito, kdyz uzivatelské rozhrani zobrazuje dlouhy
nazev procesu.

PROCESS_ICON 1 Nazev souboru *. ico, pouzitého pro proces.

NEED_FEEDRATE 2 YES | NO : Potfebuje tento dialog procesu zobrazovat

textové pole Posuv?

USE_RAPID_IN 2 YES | NO : Zobrazuje tento dialog procesu zaskrtavaci
poli¢ko Rychloposuv Do?

NEED_TOUCH_TIME 2 YES | NO : Zobrazuje tento dialog procesu nastaveni
Casu doteku?

CS_USE_TYPE 3 Musi byt pouzita jedna z téchto hodnot:
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data poznémka hodnota

NONE
NORMAL
PART_STATION_ALIGNED

PATH TYPE 3 Musi byt pouzita jedna z téchto hodnot:

FULL_PATH_NO_GEO
FULL_PATH_WITH_GEO
POINT_EXPANSION

Poznamky:

1 — Hodnota musi byt zadana mezi dvoje dvojité uvozovky.
2 — Hodnota musi byt bud’ YES (ano) nebo NO (ne).

3 —Hodnota musi byt uvedena na poskytnutém seznamu.

Vzorovy kéd pro ProcessData. txt

Vzorovy soubor ProcessData. txt mlze byt tvofen témito dvojicemi <data>=<hodnota>:

PROCESS_NAME = "MYPROBEPROCESS"
DISPLAY_NAME = "MYPROBEPROCESS"
SHORT_PROCESS_NAME = "MYPRPROC"
LONG_PROCESS_NAME = "MY PROBE PROCESS "
PROCESS_ICON = "MYPROBEPROCESS "
NEED_FEEDRATE = YES

USE_RAPID_IN = NO

NEED_TOUCH_TIME = YES

CS_USE_TYPE = NORMAL

PATH_TYPE = FULL_PATH_WITH_GEO

Nazev souboru makra: ProcessVars.txt

Soubor ProcessVars. txt obsahuje seznam vSech proménnych a vychozich hodnot pouzitych
dialogem procesu, ktery je timto makrem definovan.

Kazdy soubor obsahuje nazev proménné a vychozi hodnotu. Tyto proménné jsou ulozeny ve
vytvofené operaci a budou k dispozici pro makro drahy nastroje a postprocesor.

Vzorovy kéd pro ProcessVars.txt

Vzorovy soubor ProcessVars. txt mlize byt tvofen témito dvojicemi <data>=<hodnota>:

1
2 | DEFINUJE, KTERE PREPINACI TLACITKO JE ZVOLENO

VERSION
OPT1
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3.5 ! BEZPECNOSTNI VZDALENOST NAD VYBRANOU GEOMETRII
-2.2 ! HLOUBKA POD GEOMETRII VYBRANOU PRO SONDOVANI

Z_CLEAR
Z DEPTH

Nazev souboru makra: Process.mac

Soubor Process.mac (volitelny) ur€uje jedno nebo nékolik maker, ktera maji byt volana, nez se
dialog procesu zobrazi uzivateli.

Toto makro muzete pouzit pro ovéreni hodnot kazdé proménné, pouzité timto méficim cyklem.
Muzete napfriklad zkontrolovat, zda je vySka roviny Z sondy pod vySkou bezpecnostni roviny.

Nazev souboru makra: Process.dlg

Soubor Process.dlg definuje ovladaci prvky, které maji byt zobrazeny uzivateli v dialogu
procesu a soucasné specifikuje vysku a Sitku poli. Pouziva se, jako kdyz pouzivate ostatni
soubor dialogu maker s tou vyjimkou, ze ma vliv na ovladaci prvky a textové pole v dialogu
méreni.

Soubor Process.dlg pouziva nasledujici podskupinu pfikaza dialogu:

LABEL
INPUT
CHECK
RADIO

Muzete definovat az deset jednotlivych typl ovladacich prvka. VSechna prepinaci tlac¢itka musi
byt ve stejné skupiné.

Soucasné musite zahrnout pfikaz DIALOG pro definovani velikosti volného pole (Cervena oblast
na ilustraci). Format tohoto pfikazu neni stejny, jako v normalnich dialozich maker. Misto toho
jednodus$e definuje Sifku a vySku oblasti. Napfiklad:

WIDTH 300, 200

Nazvy zalozek, Posuv, Cas doteku sondy a Rychloposuv Do

Ctyfi specialni pole a ovladaci prvky:
* Hodnota LABEL (Stitek) je text pro zobrazeni nazvu tabulky.

» Textové pole Posuv je zobrazeno, pouze pokud soubor ProcessData.txt obsahuje tento
fadek:

NEED_FEEDRATE = YES

+  Ovladaci prvek Cas doteku sondy je zobrazen, pouze pokud soubor ProcessData.txt
obsahuje tento radek:

NEED_TOUCH_TIME = YES
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»  ZaSkrtavaci pole Rychloposuv Do je zobrazeno, pouze pokud soubor ProcessData. txt
obsahuje tento radek:

USE_RAPID IN = YES

Nazev souboru makra: A1lowDoIt.mac

Soubor AllowDoIt.mac (volitelny) urCuje okolnosti, za kterych jsou uzivateli k dispozici tlacitka
Viykonej a Prepi$. Pokud tento soubor neni k dispozici, budou tato tlacitka pro tento proces vzdy k
dispozici. Jako vSechny soubory *.mac, mize soubor AllowDoIt.mac volat ostatni makra.

A jako u ostatnich maker, nastaveni proménné na 1 to umozni. Napfiklad:

PROBE_ALLOW DO_IT = 1

Priklad kddu pro AllowDoIt.mac

Jako priklad, kdy a kde to pouzit, si predstavte situaci, kdy chcete zkontrolovat, zda ma uzivatel
oznaceny jeden prvek geometrie a zda je oznaceny prvek kruznice, ale ve vSech ostatnich
pripadech chcete vyradit tlacitka Vykonej a Prepis.

Vzorovy soubor AllowDoIt.mac muze obsahovat nasleduijici uryvek kodu:
PROBE_ALLOW DO _IT = 0

GET_NUM_FEAT_SELECTED INUMFEAT
IF INUMFEAT<>1 THEN GOTO END

GET_SELECTED_GEO_REF 1, IREF
GET_FEAT_TYPE IREF, IFEATTYPE

IF IFEATTYPE<>FEAT_TYPE_CIRCLE THEN GOTO END
PROBE_ALLOW DO_IT = 1

:END

Nazev souboru makra: Toolpath.mac

Soubor Toolpath.mac vytvafi drahu nastroje operace. Jako vSechny soubory *.mac, muze volat
ostatni makra.

Prikazy drahy nastroje

V tomto souboru miizete pouzit klasické pfikazy maker, ale pro vytvoreni drahy nastroje musite
pouzit pfikazy z nasledujiciho seznamu.
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Prikaz <parametr> Vyznam

START <xs> <ys> <zs> Vychozi pozice drahy nastroje
RAPID <xe> <ye> <ze> Rychloposuv v x,y, z
RAPID_X <xe> Rychloposuv v x
RAPID_Y <ye> Rychloposuv vy
RAPID_Z <ze> Rychloposuv v z
FEED <xe> <ye> <ze> Posuvvx,y,z
FEED X <xe> Posuv v x

FEED_Y <ye> Posuv vy

FEED_Z <ze> Posuvyvz

ARC <xe> <ye> <ze> <xc> <yc> <dir> Oblouk

Prikazy a promé&nné vyhradné pro méreni

Prikaz

CYCLE_START
CYCLE_END
MOVE_ENABLE
MOVE_DISABLE
TOUCH_MARKER

Zadny z prikazt méfeni neméa zadné parametry, ale pfikaz CYCLE_START pfida data navic do
drahy nastroje, ktera pouzije postprocesor. Tato data tvofi 17 rliznych proménnych s hodnotami,
které se nastavuji pomoci pfikazu SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START_DATA.

Proménné, specifické pro méreni:
H, V, D, Radius, Distance, Over_Tol, Under Tol,
Vall, val2, val3, Vval4, Vval5, Val6, Val7, Val8, VvVal9, Valle

Kazda hodnota, ktera neni definovana, je nastavena na nulu.
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Ptiklad kédu pro Toolpath.mac

Chcete-li postprocesoru sdélit hodnoty H, V, Radius (Radius) a Over tolerance (Pfes
toleranci), mlizete pouzit tyto pfikazy:

SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START_DATA H, 20
SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START DATA V, 16.75
SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START_DATA RADIUS, 3.5
SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START_DATA OVER_TOL, 0.002
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Konvence

Konvence

GibbsCAM dokumentace pouziva dva specialni fonty pro znazornéni textu na obrazovce a
stisknuti kldves nebo pouziti mysi. Ostatni konvence v textu a grafice se pouzivaiji pro
zbéznou informaci, pro potlaceni nerelevantnich informaci nebo pro oznaceni odkazu.

Text

Text na obrazovce. Text s timto vzhledem oznacuje text, ktery se zobrazuje v GibbsCAM nebo na
monitoru. Typickym pfikladem je tlaCitko nebo textovy dialog.

Stisknuti klavesy/mys. Texts timto vzhledem oznacCuje stisknuti kldvesy nebo pouziti
my3i, napfiklad Ctr1+C nebo kliknuti pravym tlacitkem.

Kéd. Texts timto vzhledem indikuje kod v programu, jako jsou napfiklad fadky v makru nebo
blok G-kodu.

Grafika

Neékteré obrazky jsou upravené pro potlaceni nerelevantnich informaci. “Utrzena” hrana
znamena zamérné vynechani. Cast obrazku maze byt rozmazana nebo zamlzena pro
zvyraznéni popisované polozky. Napfiklad:

104 R !j 01 T

o centrum se 5 osami v Oteviit
127

VEecbecné | KomentaPe | Preference obrdbéni | Nastaveni Stroje

Multilevel Pocketvne = el=]=/E

Stroi Vertikaini frézovar

Pracovni prostor | Meziopera&ni pozice | Pokrodilé néstroje |ii e 06
05 f% 154 @)
1535 Q) S 3

Popisky na obrazku jsou obvykle ocislované (viz vyse) a nékdy obsahuiji i zelené krouzky, Sipky
nebo spojnice pro zaméreni pozornosti na urcitou ¢ast obrazku.

Slabé zelné hranice, které obepinaji oblasti s grafikou, obvykle zvyrazfuji mapu obrazki. V
online napovédé nebo PDF prohlize¢i muzete kliknout na zelené ohrani¢enou oblast pro
nasledovani odkazu.
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Odkazy na zdroje Online

Odkaz URL Akce / popis
Prejit http://www.GibbsCAM.com Otevfe hlavni stranky GibbsCAM.
Otevre stranky s omezenym pfistupem
. ) . . obsahuijici material ke stazeni. Vyzaduje ucet
Prejit hitps://online.gibbscam.com GibbsCAM Online sluzby - pro nastaveni uctu
se obratte na podporu GibbsCAM.
Prejit https://store.GibbsCAM.com Otevre stranky GibbsCAM Student Store.
Otevre wiki (encyklopedii) obsahuijici
Prejit https://Macros.GibbsCAM.com dokumentaci a pfiklady maker GibbsCAM.
VyZzaduje ucet GibbsCAM.
Otevre ¢lanek ve znalostni databazi,
Konturovaci operace pouzivajici nastroje pro
Prejt http://kb01.GibbsCAM.com frézovani zavitd, ktery podrobné popisuje.
spravny zpusob programovani konturovacich
proces(l pouzivajici nastroje pro frézovani
zavitd.
Spusti vaseho postovniho klienta a vytvori
Prejit mailto:Support@gibbscam.com novou zpravu adresovanou oddéleni technické
podpory CAMBRIO pro GibbsCAM.
Spusti vaseho postovniho klienta a vytvori
Prejit mailto:Registration@gibbscam.com novou zpravu adresovanou oddéleni
registrace CAMBRIO pro GibbsCAM.
Spusti vaseho postovniho klienta a vytvori
Prejit mailto:Sales@gibbscam.com novou zpravu adresovanou oddéleni prodeje
CAMBRIO pro GibbsCAM.
. . . Otevre externi stranky, které obsahuji dalSi
Piejit http://www.autodesk.com/inventor informace o produktech Autodesk Inventor.
Otevre externi internetové stranky, které
Preiit hto-//www.celeritive.com obsahuiji dalSi informace o tvorbé ultra-
EL L P : ' vykonné drahy nastroje VoluMill (UHPT) od
spolecnosti Celeritive Technologies.
Otevrie externi stranky, které obsahuji dal8i
Prejit http://www.predator-software.com informace o CNC editoru a virtualnim CNC

prohlizeci od Predator Software, Inc.
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