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Uvod do 5 osého Obrabéni portti

Uvod do 5 osého Obrabé&ni port

Tento dokument vysvétluje pouziti modulu GibbsCAM 5-Axis Porting. Obrabéni portu vytvari bud
hrubovaci nebo dokoncovaci drahu nastroje pro geometrii typu otvor, kdy se vytvafri “tunel”, ktery
spojuje a vytvafi vzajemny pfechod mezi vystupnimi otvory na rdznych tvarech.

Pohled v fezu Obrabéni vzorové soucasti

Vzorova soucast Porting Samplel mm - Finish Around.vnc pouziva drazkovou frézu s
kuzelovym diikem. To je pro obrabéni portu typické.

VSechny soucasti modulu GibbsCAM 5-o0s plynule vyzaduji 2.5D Télesa nebo SolidSurfacer jako
nezbytnou soucast a 4-osy nebo 5-osy postprocesor. Aktualni dokument definice stroje (MDD)
musi byt Frézovaciho, Frézovaciho/Soustruznického nebo Multifunkéniho (MTM) typu.

Koncepty a terminologie

5-Axis Porting vyuziva kalkulace zaloZzené na trojuhelnikové siti pro generovani drahy nastroje.
VyZaduje soucast s vnitinim tunelem (portem), tvofenym priléhajicimi plochami — Obrabéci
plochy. Tato sit ploch je ohrani¢ena uzavienymi konturami vystupnich otvort — Horni a Dolni
kfivkou.

Hrbet portu je prostorova krivka, ktera plynule spojuje stfedu téchto dvou uzavienych kontur a
prochazi priblizné rovnobézné s vnitfnimi plochami. Hibet se generuje automaticky, nebo
muzete vybrat kiivku ve své soucasti. V Sablonach Hrubovani a Dokonéovani podél fezny nastroj
vykonava postupné prichody po spirale kolem hibetu. V §abloné Dokonéeni kolem fezny nastroj
vykonava postupné prachody po délce.




Uvod do 5 osého Obrabéni portti

1. Bod dotyku: Bod, kde se nastroj dotykd povrchu

2. Bod polohy fezného nastroje: Bod, ktery je
znazornén soufadnicemi v programu stroje.

3. Orientace osy nastroje: Vektor (smér |,J,K) osy
nastroje

4. Hrbet. Krivka, ktera vede stfedem portu

5. Plochy portu: Sit ploch, které spojuji horni a dolni
konturu

Porovnani Obrabéni portl a ostatnich strategii
kalkulaci

Protoze je 5-Axis Porting ur¢eno pro soucasti typu port (otvor) a zadné jiné, neni nutné travit ¢as
vytvarenim, kopirovanim, fezy nebo offsetovanim ploch, nebo vypoctem kfivek a bod, atd.
Uzivatelské rozhrani presné zna typy ploch, které vasSe soucast musi mit, a nabizi volby a
parametry, které jsou pro porty specifické.

Aktivace Obrabeéni portu v 5-o0s plynule

V dialogu procesu 5-0s plynule se uzivatelské rozhrani pro Obrabéni portu aktivuje nasledujicimi
kroky:

1. Na strané Nastaveni, horni rozbalovaci menu: zvolte Hlavni.
2. Na strané Drahy plochy, rozbalovaci menu Kalkulace zalozena na: Zvolte Obrabéni portu.

Vysledek: nastaveni na strané Drahy plochy se zméni na nastaveni pro obrabéni portu a ostatni
zalozky v dialogu procesu jsou potlaceny; viz “Rozhrani” na strané 6.




Rozhrani

Rozhrani

Ovladaci prvky rozhrani pro 5-Axis Porting jsou umistény v dialogu procesu v téchto zalozkach:
Nastaveni, Drahy plochy, Kontrola osy nastroje, Kontrola kolize a Propojeni.

Proces #1 Ikona 5-osé parametry i}
Mastaveni | Dréhy plochy | Kontrola osy nastroje I Kortrola kolize I Propojeni| 3
Kalkulace zaloZena na [Obl—c‘lbém' portu vl i

Sablona ﬁ

mﬁ%w'wmm

Zalozka Nastaveni obsahuje presné stejné ovladaci prvky, jako pro v§echny ostatni dialogu
procesu 5-o0s plynule, tedy napfiklad posuvy a otacky, ovladani chladici kapaliny a Sablony. V
zavislosti na vasem aktualnim dokumentu definice stroje MDD mohou byt zobrazeny i
ovladaci prvky pro vieteno nebo kopirovani oto¢enim. Pamatujte, zZe tlaCitko Obnovit pivodni
resetuje vSechny ovladaci prvky 5 os, ne jen Obrabéni portu. Kompletni popis spole¢ného
nastaveni v této sekci s pfiklady, viz pfiru¢ka 5 os plynule.: zalozka Nastaveni.

Generovat osu Obrabéni Portu
Kdyz je tato volba aktivovana, bude do soucasti doplnéna kfivka, ktera bude vypoctena
jako osa (hibet). To se hodi pfi FeSeni potizi s neoCekavanymi vysledky generovani drahy
nastroje nebo pfi pouziti nastaveni Automaticky hrbet.

Na strané Drahy plochy, je-li Kalkulace zaloZzena na Obrabéni portu, obsahuje ovladaci prvky
pro nastaveni typu obrabéni, ploch, vzdalenosti, sméru obrabéni drahy nastroje, toleranci
obrabéni a parametrd kroku. Kompletni informace viz “Zalozka Drahy plochy pro Obrabéni
portu” na strané 7.

Zalozka Kontrola osy nastroje, je-li Kalkulace zalozena na nastaveno na Obrabéni portu,
obsahuje vybér z béznych ovladacich prvkl kontroly osy nastroje 5 os plynule pro uhly
naklonu a ovladaci prvky provéfovani kolizi pro bezpecnostni vzdalenosti nastroje.
Kompletni informace viz “Kontrola osy nastroje pro obrabéni portu” na strané 11.

Zalozka Propojeni, je-li Kalkulace zalozena na nastaveno na Obrabéni portu, obsahuji vybér z
béznych ovladacich prvkili 5-os pro propojeni mezi fezy, propojeni mezi vrstvami,
bezpecnostni oblast soucasti, délku posuvu a vychozi polohu. Kompletni informace viz
“Zalozka Propojeni pro obrabéni portu” na strané 13.
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Rozhrani

Ovladaci prvky na strané 5-Axis Porting Drahy plochy vam umoznuji nastavit obecné parametry
drahy nastroje pro hrubovaci a dokoncovaci operace.

Toto rozbalovaci menu obsahuje nasleduijici volby.
* Hrubovani: Pouzijte pro operace, které odebiraji velky objem materialu.

» Dokoncovani podél: Pouzijte pro vytvoreni jemnych axialnich prichodu (vedoucich
rovnobézné se hibetem) po délce portu.

* Dokonceni kolem: Pouzijte pro vytvoreni jemnych radialnich prichodl (vedoucich kolmo na
hibet), vedoucich po spirale kolem jednotlivych fezl portu.

»  Zbytkové hrubovani: Pouzijte pro operace, které odebiraji velky objem zbytkového materialu z
télesa, které definujete jako polotovar.S touto volbou se v sekci Definice soucasti zobrazi dalsi
nastaveni polotovaru a posunuti.

Nastaveni v sekci Definice soucasti obsahuje zakladni podrobnosti o tom, co ma byt obrabéno.

Obrabéné povrchy

Kliknuti na toto tlacitko otevie dialog, ktery vam umozriuje vybrat plochy, které budou obrabény.
Misto plochy miizete také vybrat ploSné téleso.

Offset

Tato hodnota predstavuje virtualni posunuti povrchu. Parametr vam umoznuje zadat mnozstvi
materialu nebo pridavek, ktery ma zlstat na povrchu. Offsetu Ize rozumét jako 3 rozmérnému
offsetu, ktery plochy posune ve vSech smérech. Napfiklad s offsetem 0,3 mm se nastroj
nepriblizi k vybranym plocham vic nez do vzdalenosti 0,3 mm.

Poznamka: Offset od plochy dosahuje pouze takové presnosti, jako je pfesnost obrabéni
(tolerance obrabéni). To znamena, Ze se offset miize odchylovat o zadanou toleranci. Napfiklad
s offsetem 0,1 mm a toleranci obrabéni 0,1 mm muze byt skute¢ny offset v rozmezi 0 az 0,2 mm.

Offset se bude vzdy pohybovat v bezpecnostni vzdalenosti kontroly kolize nastroje a pridavku,
ktery ma byt ponechan. VSechny hodnoty budou secteny, takze nakonec bude celkova
bezpecnostni vzdalenost tvofena z hodnot offset + pfidavek + bezpecnostni vzdalenost nastroje.

Kladna hodnota offsetu umozni zanechani pfidavku. Zaporna hodnota umoznuje nastroji
podfezani povrchu a tudiz nevyhnutelné zplsobi kolize.

Hrbet

Je k dispozici pouze pokud neni zaskrtnuto policko Automaticky hibet. Tlacitko s vynechavkami (
(..]) otevira dialog, ktery vdm umoznuje vybrat kfivku, kterd bude pouzita jako hibet portu.
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Pamatujte, Zze zélozka Volby obsahuje policko Generovat osu Obrabéni Portu, které vam umoznuje
generovat tuto kfivku jako geometrii v pracovnim prostoru. To se maze hodit pfi feSeni potizi s
drahou nastroje, ktera neodpovida vasim ocekavanim.

Automaticky hrbet
Kdyz je zaSkrtnuto toto pole, systém vypocte kfivku hibetu na zakladé obrabénych ploch.

Polotovar
Je k dispozici pouze pokud je jako Sablona zvoleno Zbytkové hrubovani. Tlagitko s vynechavkami
([..]) otevira dialog, ktery vam umozniuje vybrat plochy nebo plo$né téleso, které bude pouzito

jako polotovar.

Nastaveni v sekci Oblast vam umoziuje presné fidit obrabéci prichody z jednotlivych vystupnich
otvord.

Typ vystupu
Muzete zvolit, zda se ma generovat draha nastroje pouze pro Horni otvor, pouze pro Dolni otvor,
nebo pro Oba. Horni a dolni ¢ast je ur€ena smérem fetézeni kfivky hrbetu.

Obrabét do

Muzete zvolit, zda ma draha nastroje zasahovat do Stfedniho bodu (pfiblizné do poloviny mezi
zaCatkem a koncem hibetu), nebo maximalné od vrchu, maximalné od spodku, nebo podle
parametr(, které zadate pro Horni a Dolni.

Poznamka: Je velmi doporuceno pouzit nékteré ze tfi automatickych nastaveni: Stredni bod,
nebo zejména Max. od vrchu nebo Max. od spodku. Misto traveni ¢asu zjistovanim, jak daleko
muze nastroj zajet do soucasti, to mize systém najit odpovéd za vas za nékolik sekund.

Horni
Pro obrabéni s nastrojem, ktery zajizdi do materialu hornim otvorem, zadejte procento délky
portu, kde obrabéni za¢ina (obvykle ©%) a konci (obvykle kolem 50%).

Dolni
Pro obrabéni s nastrojem, ktery zajizdi do materialu dolnim otvorem, zadejte procento délky
portu, kde obrabéni zagina (obvykle kolem 50%) a konci (obvykle 100%).

Smér jednosmérného obrabéni
S pouzitim Nesousledného sméru fezu nastroj postupuje po fidici ploSe a odebira zevnitt. S
pouzitim Sousledného smeéru fezu nastroj postupuje po fidici ploSe a odebira z vnéjSku.
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r

Nesousledné Sousledné

Uhel rampy
Definuje Uhel rampového pohybu z konce jednoho hrubovaciho priichodu na zacatek dalSiho.

ZpUsob obrabéni
K dispozici jen je-li pouZita Sablona Dokoncovani podél. Zvolte mezi Jednim smérem a Cikcak.

Tolerance Obrabéni
Urcuje celkovou toleranci celé drahy nastroje. Kompletni popis spole¢ného nastaveni v této

sekci s priklady, viz pfirucka 5 os plynule.: Jakost povrchu.

Tip: Pri generovani zkuSebni drahy nastroje kvuli vizualizaci nastavte nejdrive

@ relativné volnou hodnotu tolerance, napfiklad 0,005 palce nebo 0,1 mm.
Nasledné, kdyz jste spokojeni s drahou nastroje pro jeden segment, mlzete
toleranci podle potfeby zpfisnit.

Podle hodnoty Tolerance obrabéni budete mit na plose bud mnoho, nebo relativné malo bodu. To
plati hlavné pro zakulacené plochy, kde bude bod vic, protoZze draha nastroje neustale méni
smeér.

Aby bylo vic bodU i na rovnych plochach, zaskrtnéte policko Maximalni vzdalenost.

Maximalni vzdalenost
Mensi hodnoty vygeneru;ji vic bod(l. Ackoliv je Tolerance obrabéni to samé, bude na pfimych
nebo rovinnych plochach vic bodu, protoze zadana vzdalenost je maximalni vzdalenost mezi
jednotlivymi body, uréena uzivatelem. Pokud je tato volba aktivovana a vzdalenost je
nastavena napfiklad na @, 5 mm, pak kazdého 0,5 mm (nebo méné) bude na plo3e
vypoctena nova poloha drahy nastroje.

Musi byt zadano vétsi Cislo nez o.

Minimalni vzdalenost
Aby nedochazelo k dlohotrvajicim kalkulacim drahy nastroje, generujicim spoustu segmentt,

muzete aktivovat toto policko a zadat minimalni vzdalenost mezi generovanymi body.

Krok je vzdalenost mezi dvéma sousedicimi, rovhobéznymi fezy. Kompletni popis spole¢ného
nastaveni v této sekci s pfiklady, viz pfirucka 5 os plynule.: Krok.
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Maximalni krok / pfi€na drsnost
Vzdalenost krok Ize definovat pfimo, jako velikost bo¢niho krok (Maximalni krok). Nebo mlzete

zadat hodnotu maximalni vysky vrcholk( (Pfi¢na drsnost) a systém automaticky vypocte
odpovidajici konstantni hodnotu pro Maximalni krok.

Krok hloubky
Je k dispozici pouze pokud je Sablona nastavena na néktery z Hrubovacich typ(i. Zadejte realné
Cislo vétsi nez 0. Kazdy fez bude oddélen od nasledujiciho o tuto hodnotu.
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Ovladaci prvky na strané 5-Axis Porting Kontrola osy nastroje nabizi podskupinu klasickych 5
osych ovladacich prvkui osy nastroje.

Vystupni format
V této verzi je nabizena pouze volba 5-osy.

Maximalni krok uhlu

Tato hodnota nastavuje maximalni dovolenou zmeénu uhlu mezi po sobé nasledujicimi polohami
drahy nastroje. Kalkulacni algoritmus generuje 5 osou drahu nastroje, ktera obsahuje polohu
Spicky nastroje vektor osy nastroje. Vektory osy nastroje nesmi mit vétsi zménu uhlu, nez je zde
zadana hodnota. Platné jsou vSechny hodnoty ve stupnich vétsi nez 0.

* V zavislosti na zadané Toleranci obrabéni a Maximalni vzdalenosti (viz “Zalozka
Drahy plochy pro Obrabéni portu” na strané 7), mohou vzniknout né€jaké polohy
@ drahy nastroje, kde je uhel kroku mensi, nez tato hodnota.

*  Snizeni Maximalniho kroku Ghlu vygeneruje vic bod(; jeho zvySeni generuje
méné bodu.

Osa nastroje se bude ...
V této verzi je nabizena pouze volba Vyklanét automaticky.

Limit ahlu stroje

Pokud ma vas stroj omezen uhel nastroje, aktivujte toto zatrhavaci policko a zadejte maximalni
uhel dovoleného naklonu nastroje v uréeném Sméru vietena. Pokud toto omezeni brani nastroji v
dosazeni nékterych oblasti drahy nastroje, pak bude tato ¢ast drahy nastroje ofiznuta.

Smér vietena
Toto rozbalovaci menu vam umozriuje vybrat pfedvolenou osu (X, Y nebo Z). Nebo misto
toho muzZete zvolit Uzivatelem definovany smér a kliknutim na tlagitko vynechavek (LJ) otevit
dialog Smér. Tento dialog vdm umozni zadat soufadnice XYZ vektoru, nebo kliknutim na
tlacitko (-] vybrat pfimku v pracovnim prostoru.

11
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Ovladaci prvky na strané 5-Axis Porting Propojeni habizi velmi zjednoduSenou podskupinu
klasickych 5 osych ovladacich prvku pro kontroly kolize.

Bezpednostni vzdalenosti nastroju

Horni tfi ovladaci prvky vam umoziuji nastavit valcovité bezpecnostni vzdalenosti pro tfi Casti
nastroje.

Priklad: Valcoveé bezpecnostni vzdalenosti.
Valcové bezpecnostni vzdalenosti urcuiji tfi linearni hodnoty: Jedna jako primér dfiku, jedna jako
primér predek drzaku a jedna jako primér zadek drzaku a délka.

Bezpecénostni vzdalenosti - Valcové

4
3 1. Biit
2. Hridel
? 3. Predek
drzaku
4. Zadek
— drzaku
1 \ \ \

2A = Bezpecnostni vzdalenosti priméru dfiku; 3A = Pfedek drzaku bezpecénostni vzdalenost;
4A = Zadek drzaku bezpecnostni vzdalenost

Ostatni ovladaci prvky vam umoznuji definovat plochy jako ochranu pfed podfezanim.

Kontrola proti plocham obrabéni
Aktivujte toto policko pro ochranu ploch obrabéni pfed podfezanim.

Kontrolni plochy
Je-li toto poli¢ko zaskrtnuto, Vybérové tlacitko (L]) otevira dialog, které vam umoziiuje vybrat
plochy .

12
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Ovladaci prvky na strané5-Axis Porting Propojeni nabizi zjednoduSenou podskupinu klasickych 5
osych ovladacich prvku pro fizeni pohybu nastroje, kdyz neobrabi.

Bezpecnostni oblast je oblast, v které se muze nastroj pohybovat, aniz by narazil do obrobku.
Pro 5-Axis Porting zadate hodnotu Bezpecnostni vzdalenost a kliknutim na Bezpecnostni oblast
budete definovat valcovy prostor.

V bezpec€nostni oblasti se nastroj pohybuje rychloposuvem. Nastroj se pfemisti do své finalni
orientace béhem prejezdu z bezpecnostni oblasti do vzdalenosti rychloposuvu. Jakmile je
nastroj ve vzdalenosti rychloposuvu, ma spravnou orientaci pro prvni fez.

Vélec rovnobézny s X, Y , Z nebo rovnobézny s uzivatelem definovanym smérem

Tento typ bezpec&nostni oblasti ma valcovity tvar, ktery Ize vyrovnat s osou X, Y nebo Z. P¥i
definovani bezpecnostni oblasti se ujistéte, ze je kompletné zahrnuje plochy obrabéni. Valec
vede ve sméru osy do nekonec¢na.

Proces #1 Technologie 5-ose parametry

Mastaveni | Drahy plochy | Kortrola osy nastroje | Kontrola kolize | Propojeni

Vychozi poloha
[| Zadtek v zékladni pozici
MNavrat do zakladni pozice

¥ |0 y |0 7 180

Spojovaci valec

Radius Uzivatelska hodnota w 200
Smér Z0sa W

Skrz Ufivatelsky bod W

Délkka posuvu h0
Uhel kroku pro nechloposuy B
Zaobleni 1]

Radius
Toto je hlavni nastaveni tohoto typu bezpecnostni oblasti. Tato hodnota je polomér valce se
stfedem v ose.

13
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Skrz
Volba pro posunuti osy valce, aby prochazela jinym bodem, nez X0, Y0, Z0. M{iZete zadat
soufadnice bodu, nebo muiZete kliknout na tlacitko vynechavek (L.]) a vybrat bod v
pracovnim prostoru.

ProtoZze ma valec nekonecnou délku, bude zadana souradnice bodu ve

@ rovnobézné osy ignorovana. Pokud napfiklad zadate bod v prostoru X+10, Y-5,
Z+15 a valec je rovnobézny s osou Z, bude soufadnice Z zobrazena, ale
ignorovana.

Uhel kroku pro rychloposuv
Tento parametr reguluje délku zakfivenych rychloposuv, které probihaji pfi pfejezdech mezi
nerovinnou bezpec€nostni oblasti, jako je napfiklad valec. Zakfivené rychloposuvy jsou
segmentovany do kratSich useckovych pohyb, které neprekracuji Uhel kroku.

Zacatek v zakladni pozici
Aktivujte toto zatrhavaci policko, aby nastroj zacinal ze zakladni pozice, kterou definujete dale.

Navrat do zakladni pozice
Aktivujte toto zatrhavaci policko, aby se nastroj vracel do zakladni pozice, kterou definujete
dale.

XIYIZ

Muzete zadat soufadnice XYZ zakladni pozice nebo muzete kliknout na tlacitko s vynechavkou (
(.)) a pak v dialogu Oznagit zakladni pozici vyberte bod a kliknéte na OK pro navrat do dialogu
procesu.
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Prace s 5 osym Obrabénim portu

Prace s 5 osym Obrabénim portu

Tato ¢ast dokumentace pokryva nasleduijici oblasti:

» Zaciname s 5 osym Obrabénim portu — Obsahuje zakladni pokyny a kroky pfi programovani
soucasti s portem prostfednictvim 5-Axis Porting.

+  “Vzorova soucast: 5 osé Obrabéni portu (otvoru)” na strané 16 — Obsahuje konkrétni pfiklady
obvyklych akci a nastaveni pro vzorovou soucast Porting Samplel mm.vnc.

Zaciname s 5 osym Obrabénim portu

Po otevieni souboru se soucasti s portem (pribéznym otvorem), volbé nastroje, vytvoreni 5
osého procesu a nastaveni materialu/posuvu/otacek, je obvykly postup nasleduijici:

1. Nejdfive na zélozce Drahy plochy: aktivujte Kalkulace zalozena na Obrabéni portu; v nabidce
Sablona zvolte Hrubovani. (Nebo pokud vykonavate zbytkové obrabéni ze stavajiciho télesa,
zvolte Zbytkové hrubovani.)

2. Pokracujte v sekci Definice soucasti: definujte obrabéné plochy a hodnotu Offset. Ponechte
vychozi (aktivovano) stav policka Automaticky hibet. Pro zbytkové hrubovani vyberte take
téleso jako Polotovar a zadejte hodnotu jeho Posunuti.

3. Na strané v sekci Oblast ponechte vychozi nastaveni, tedy typ vystupu Oba (horni a dolni)
obrabéni do Stredniho bodu mezi.

4. V sekci Jakost povrchu zadejte prozatim velkou hodnotu pro Toleranci obrabéni, napfiklad
0,1 mm nebo 0,005 palce. Pozdéji bude asi dobré hodnotu zmensit, aby nedochazelo k
podfezani.

Podobné zadejte v sekci Krok nejdfive vétsi hodnotu, aby se zmensSila slozZitost drahy
nastroje. Jakmile se budete blizit k dokon&eni Hrubovaci operace, vratite se zpét a zménite
na realné cislo.

5. Nasledné zvolte zalozku Kontrola osy nastroje a zadejte realné hodnoty pro aktualni
nastroj. Obvykle je postacujici hodnota 3 stupné. Pozdéji muzete tuto hodnotu snizit a
vygenerovat tak presnéji fizeni drahu nastroje.

6. Pak zvolte zalozku Kontrola kolize a zadejte hodnoty bezpecnostnich vzdalenosti pro
aktualni nastroj.

7. Vygenerujte operaci. Vykreslete ji a pfedbézné vysledky zkontrolujte.
8. Podle potreby vylepSete nastaveni. Napriklad:

- Pokud jste néjakou ¢ast soucasti nebo kontrolni plochu nespravné definovali, vratte se
na stranu Drahy plochy, kliknéte na Obrabéné povrchy a CTRL-kliknéte pro doplnéni nebo
odebrani ploch.
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Prace s 5 osym Obrabénim portu

- Pokud dochazi k podfezani, zkuste nékterou nebo nékolik z uvedenych zmén:

=V zalozce Drahéach plochy zadejte mensi Toleranci obrabéni a Krok a, je-li to
relevantni, také pro Posunuti polotovaru.

=V zalozce Kontrole osy nastroje zadejte mensi hodnotu Maximalniho kroku Ghlu.

=V zalozce Kontrola kolize zadejte vétSi hodnoty pro bezpecnostni vzdalenosti. Podle
potfeby zvolte poli¢ko Kontrolni plochy a zadejte dal3i plochy, které maji byt
kontrolovany. Plochy pfidate a odeberete, CTRL-kliknutim.

= Na zalozce Propojeni zadejte velkou hodnotu pro Bezpec¢nostni vzdalenost.
9. Podle potreby opakujte pfredchozi krok, dokud nebudete spokojeni s vysledkem.

10. Po dokonéeni Hrubovaci operace vytvoite nové operace s Sablonou nastavenou na
Dokoncovani podél nebo Dokonceni kolem.

Pro nastroje s menSim polomérem nezapomente pfisluSné nastavit posuvy a otacky (v
zalozce Nastaveni) a také posunuti / bezpecnostni vzdalenosti / tolerance.

Vzorova soucCast: 5 osé Obrabéni portu
(otvoru)

Na instalacnim DVD jsou k dispozici vzorové soucasti. Lze je také stahnout z adresy
https://online.gibbscam.com (je nutné se pfihlasit).

Nazev vzorové soucasti pro 5 osé obrabéni portu je Porting Samplel mm.vnc.
* Krok A: Otevreni a prohlédnuti vzoroveé soucasti, pak

+  “Krok B: Vytvoreni a nastaveni 5 osého procesu Obrabéni portu” na strané 17
» “Krok C: Vychozi nastaveni 5 osych procest obrabéni portu” na strané 17

« “Krok D: Generovani, kontrola a doladéni prvotnich vysledkd” na strané 18

* “Krok E: Vytvoreni dokonCovacich operaci” na strané 18

Krok A: Otevreni a prohlédnuti vzorové soucasti

1. Spustte GibbsCAM, oteviete slozku s vzorovymi sou¢astmi, podslozku 5-Axis Porting\ a
pak oteviete vzorovou soucast (Porting Samplel mm.vnc).

2. Otevrete seznam nastroju, listu Obrabéni a Odkladisté téles.

3. Docasné piepnéte na rezim Barvy prvku.°

4. Seznamte se se soucasti a povrchy jejich komponent.

5. Jakmile skoncite, pfepnéte zpét do rezimu barev Gibbs.
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1. Typy procest
2. Spravce prvki:

Obrabéné

povrchy

Prvek #2

(rdzova):

Kontrolni plochy
3. Odkladisté

Téles

—— 4. Barvy prvku
o5 cBerDa (ikona)

D] By =

1 |CheckSuraces | 5. Plochy portu

0] Mochiniog Serfoce M 6. Kontrolni plochy

«n ca1 [Ewez [[Fem  [1Par

Krok B: Vytvoreni a nastaveni 5 osého procesu
Obrabéni portu
1. Pretahnéte ikonu Nastroje 1 ze seznamu Nastrojli na prazdné misto v seznamu procesu. Na
listé vybéru procesu zvolte proces 5-os.
Vysledek: Otevie se dialog procesu 5-o0s plynule na zalozce Nastaveni.

2. Na zalozce Nastaveni: Kliknéte na Obnovit pivodni a pak kliknéte na Material. V dialogu
Materialy kliknéte na Vypocet otacek-RPM a Vypocet posuvu pro vyplnéni hodnot pro posuvy a
otacky a pak zavfete dialog Materialy.

3. Kliknéte na zalozku Drahy plochy. V rozbalovacim menu Kalkulace zaloZzena na zménte volbu
Plochy na Obrabéni portu. VSimnéte si, jak se zalozky napravo zméni: Dvé zalozky zmizi
(Hrubovani a Pomocné) a tfi zbyvaijici obsahuiji zjednoduSenou skupinu ovladacich prvka.

Krok C: Vychozi nastaveni 5 osych procesu obrabéni
portu

1. Prohlédnéte si nastaveni Drahy plochy. Napfiklad:

-V nabidce Sablona je k dispozici nékolik strategii Hrubovani a Dokoncovani.
2. Pred pokracovanim na dalSich zalozkach nastavte nasledujici:

- Sablona: Hrubovani

- Definice soucasti / Obrabéné povrchy: Kliknéte na tla¢itko s vynechavkou (L-). Po vyzvé k
vybéru obrabénych povrchu kliknéte na odpovidaijici fadek ve Spravci prvku.

- Oblast/ Typ vystupu: Oba
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Prace s 5 osym Obrabénim portu

- Oblast/ Obrabét do: Stfedni bod
- TFidéni/ Uhel rampy: 5
- Jakost povrchu / Toleranci obrabéni: 9, 1

3. Kliknéte na zalozku Kontrola osy nastroje a prohlédnéte si nastaveni. Prozatim zadejte
relativné velky Maximalni krok Ghlu 3 stupné. Pozdéji miizete tuto hodnotu snizit a
vygenerovat tak presnéji fizeni drahu nastroje.

4. Kliknéte na zalozku Kontrola kolize a prohlédnéte si nastaveni. Pfed pokracovanim na
dalSich zalozkach nastavte nasleduijici:

- Zadek drzaku: 6 mm
- Predek drzaku: 6 mm
- Drik: 9,5 mm

- kontrolni plochy: Klikn&te na tlacitko s vynechavkou (L-J). Po vyzvé k vybéru kontrolnich
ploch kliknéte na odpovidajici fadek ve Spravci prvka.

5. Na strané Propojeni zadejte Bezpecnostni vzdalenost 50 mm.

Krok D: Generovani, kontrola a doladéni prvotnich
vysledku

1. Vygenerujte operaci a spustte jeji simulaci. Otocte a pfiblizte/oddalte si pfedbézné vysledky,
abyste je mohli zblizka zkontrolovat.

2. Podle potfeby vylepSete nastaveni. Napfiklad:
- Pokud dochazi k podfezani, zkuste nékterou nebo nékolik z uvedenych zmén:

= Na zalozce Drahy plochy a Kontrola kolize zadejte vétSi hodnoty pro Pridavek a
offsety/bezpecnostni vzdalenosti.

=V sekci Drahy plochy / Jakost povrchu zadejte menSi hodnotu Tolerance obrabéni.
=V zaloZce Kontrole osy nastroje zadejte mensi hodnotu Maximéalniho kroku uhlu.

» Na zalozce Propojeni zadejte velkou hodnotu pro Bezpec¢nostni vzdalenost.

Krok E: Vytvoreni dokon€ovacich operaci

1. Po dokonceni Hrubovacich operaci vytvorte nové operace s Obrabénim nastavenym na
Dokoncovani kolem a pak na Dokonceni podél.

Pro nastroje s menSim polomérem nezapomente pfisluSné nastavit posuvy a otacky (v
zalozce Nastaveni) a také posunuti / bezpecnostni vzdalenosti / tolerance.
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Konvence

Konvence

GibbsCAM dokumentace pouziva dva specialni fonty pro znazornéni textu na obrazovce a
stisknuti kldves nebo pouziti mysi. Ostatni konvence v textu a grafice se pouzivaiji pro
zbéznou informaci, pro potlaceni nerelevantnich informaci nebo pro oznaceni odkazu.

Text

Text na obrazovce. Text s timto vzhledem oznacuje text, ktery se zobrazuje v GibbsCAM nebo na
monitoru. Typickym pfikladem je tlaCitko nebo textovy dialog.

Stisknuti klavesy/mys. Texts timto vzhledem oznacCuje stisknuti kldvesy nebo pouziti
my3i, napfiklad Ctr1+C nebo kliknuti pravym tlacitkem.

Kéd. Texts timto vzhledem indikuje kod v programu, jako jsou napfiklad fadky v makru nebo
blok G-kodu.

Grafika

Neékteré obrazky jsou upravené pro potlaceni nerelevantnich informaci. “Utrzena” hrana
znamena zamérné vynechani. Cast obrazku maze byt rozmazana nebo zamlzena pro
zvyraznéni popisované polozky. Napfiklad:

104 R !j 01 T

o centrum se 5 osami v Oteviit
127

VEecbecné | KomentaPe | Preference obrdbéni | Nastaveni Stroje

Multilevel Pocketvne = el=]=/E

Stroi Vertikaini frézovar

Pracovni prostor | Meziopera&ni pozice | Pokrodilé néstroje |ii e 06
05 f% 154 @)
1535 Q) S 3

Popisky na obrazku jsou obvykle ocislované (viz vyse) a nékdy obsahuiji i zelené krouzky, Sipky
nebo spojnice pro zaméreni pozornosti na urcitou ¢ast obrazku.

Slabé zelné hranice, které obepinaji oblasti s grafikou, obvykle zvyrazfuji mapu obrazki. V
online napovédé nebo PDF prohlize¢i muzete kliknout na zelené ohrani¢enou oblast pro
nasledovani odkazu.
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Odkazy na zdroje Online

Odkaz URL Akce / popis
Prejit http://www.GibbsCAM.com Otevfe hlavni stranky GibbsCAM.
Otevre stranky s omezenym pfistupem
. ) . . obsahuijici material ke stazeni. Vyzaduje ucet
Prejit hitps://online.gibbscam.com GibbsCAM Online sluzby - pro nastaveni uctu
se obratte na podporu GibbsCAM.
Prejit https://store.GibbsCAM.com Otevre stranky GibbsCAM Student Store.
Otevre wiki (encyklopedii) obsahuijici
Prejit https://Macros.GibbsCAM.com dokumentaci a pfiklady maker GibbsCAM.
VyZzaduje ucet GibbsCAM.
Otevre ¢lanek ve znalostni databazi,
Konturovaci operace pouzivajici nastroje pro
Prejt http://kb01.GibbsCAM.com frézovani zavitd, ktery podrobné popisuje.
spravny zpusob programovani konturovacich
proces(l pouzivajici nastroje pro frézovani
zavitd.
Spusti vaseho postovniho klienta a vytvori
Prejit mailto:Support@gibbscam.com novou zpravu adresovanou oddéleni technické
podpory CAMBRIO pro GibbsCAM.
Spusti vaseho postovniho klienta a vytvori
Prejit mailto:Registration@gibbscam.com novou zpravu adresovanou oddéleni
registrace CAMBRIO pro GibbsCAM.
Spusti vaseho postovniho klienta a vytvori
Prejit mailto:Sales@gibbscam.com novou zpravu adresovanou oddéleni prodeje
CAMBRIO pro GibbsCAM.
. . . Otevre externi stranky, které obsahuji dalSi
Piejit http://www.autodesk.com/inventor informace o produktech Autodesk Inventor.
Otevre externi internetové stranky, které
Preiit hto-//www.celeritive.com obsahuiji dalSi informace o tvorbé ultra-
EL L P : ' vykonné drahy nastroje VoluMill (UHPT) od
spolecnosti Celeritive Technologies.
Otevrie externi stranky, které obsahuji dal8i
Prejit http://www.predator-software.com informace o CNC editoru a virtualnim CNC

prohlizeci od Predator Software, Inc.
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5-Axis Porting
(illustrated) 4
activating 5
prerequisites 4
purpose 4

A

angle limits (Tool Axis Control tab) 11

Angle step for rapid moves
Cylinder clearance 14

Area, settings in Surface Paths 8

Automatic spine 8
troubleshooting 6

B

Both, Area setting for Output type 8
Bottom (Surface Paths > Area) 8
Bottom, Area setting for Output type 8

C

Clearances (Link tab) 13

Climb Cut
(illustrated) 9

Climb or Conventional (direction) 8

Conventional Cut
(illustrated) 9

Conventional or Climb (direction) 8

Cut tolerance (Surface Quality setting) 9

Cylinder parallelto X, Y or Z,
clearance 13

D

Depth step (Stepover setting) 10

F

Finishing along (Pattern setting) 7
Finishing around (Pattern settting) 7

G

Gouge Check tab for Port Machining 12

H

Home position (Link tab) 14

L

limits (Tool Axis Control tab) 11
Link tab for Port Machining 13

M

Machine angle limit (Tool Axis
Control) 11

Machine to, Area settings 8
Machining surfaces 7

Material allowance
offset 7

Max. from top, Area setting for Machine

to 8

Maximum angle step
for Tool axis control 11

Maximum distance (Surface Quality
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Index: Maximum stepover (Part Definition tab) - troubleshooting

Maximum stepover (Part Definition Stock (Part Definition setting) 8
tab) 10 Stock allowance
Midpoint, Area setting for Machine to 8 offset 7
Minimum distance (Surface Quality Surface Paths tab, for Port Machining 7
setting) 9 Surfaces
machining 7
Offset
material allowance 7 tabs, Port Machining interface
stock allowance 7 Gouge Check 12
Output format Link 13
for Tool axis control 11 Surface Paths 7
Tool Axis Control 11
P Through, cylinder clearance 14
Tool Axis Control for Port Machining 11
Part definition, settings in Surface Tool axis vector 11
Paths 7 Top (Surface Paths > Area) 8
Pattern, settings in Surface Paths 7 Top, Area setting for Output type 8
Port machining troubleshooting 6
(illustrated) 4
activating 5
prerequisites 4
purpose 4

Port Machining tabs
Link 12-13
Surface Paths 7
Tool Axis Control 11

R

Radius
Cylinder clearance 13

Rest Roughing (Pattern setting) 7
Return to home position 14

Ridge height (Stepover setting) 10
Roughing (Pattern setting) 7

S

Spindle direction (Tool Axis Control) 11

Spine (Part Definition setting) 7

spine, automatic 8
troubleshooting 6

Start from home position 14
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