o GIBBSCAM 2025 gﬁowcotrion Machining

Verze 2025 : Rijen 2024

Co je nového v GibbsCAM 2025




Obsah

Hlavni noVINKY 6
FREZOVANI 9
Prvek frézovani > Horni plocha Z=Automaticky: Auto+
hodnota pro pfirGstkovy ofset ... 9
Kapsy / Kontura: MoZnost obrabét kapsy v poradi dle
VYD U e 10
Najeti / vyjeti: Oteviené strany > Prekryti dokonceni stén ... 11
Modul: up2parts AutoCAM .. 12
SOUSTRUZENI .. . 14
OptiThreading ... 14
Pouzivani modulu GibbsCAM CPTL ... 15
Spusténi CPTL pomoci nabidky Moduly ...... ... .. ... 16
Spusténi CPTL pomoci nabidKy procesu ......... ... . 16
Vytvoreni a Export sestavy OptiThreading v CPTL ... 18
Hrubovani > Obrabéni Zzeber zapichovanim ... 25

Dlouhotocné soustruhy: Posuvné vieteniky a omezeni osy Z 25

VIZUALIZACE A UZIVATELSKE ROZHRANI 27

GibbsCAM Copilot: konverzacni nastroj s podporou Al ... 27

Tipy pro rotace: Indikace otaceni vietene v simulaci operace
/ simulaci stroje ... 28




Rychlé a vykonné vylepsSeni funkci Vybéru ... 29

Upravy > (Vyb&r >) VYb&ry filtru ... 29

OdozNait taZenim MY ST 30

Ohraniceni a tazeni mysi: Zleva doprava a zpravadoleva ... 30
Vychozi nastaveni Simulace: Provérovani Kolizi, Provéreni
Chyby Programu ... ] 31

Spravce synchronizace v pribéhu simulace: graficky
indikator prabéhu simulace ... 31

Analyzovat Obrabénou Soucdst v simulaci Operace mize

pouZzit uzivatelem zadané tolerance ... 32
Novy typ zastaveni (Stop) v simulaci: Zastavit Pred Kazdou
OPEIACH ..o e e 32
Nové rezimy pro seznam ikon operaci: sloupce pro kanaly ....33
Rychlé a snadné prekresleni drahy nastroje ... 33
NASTROJE . . 35
Nové parametry nastroju uloZzené v datech nastroje, jako je
NaPriklad A€ @ AP .. 35
Objednat NAStro] ... 35
POSTPROCESING A GENEROVANI KODU . . . 37
Obrdbéni na otocnych stolech (TMS) nyni podporuje
kompletni funkce systému nulovych bodt (WFO) ... 37
Podpora postprocesoru toleranci obrabéni v operacich
obrabeni teles .. ... 38
TELESA 39
Upravy plodnych téles . . 39




RUZNE M
Podpora knihoven tfetich stran ... ... 41
Kopirovani/vlozeni téles nyni zachovava barvy a ostatni
AtriDULY 41
ZapUjceni sitové licence s parametry
kontroly/navraceni/vyprseni ... 42
Spravce operaci a spravce procesu podporuje datova pole
pro VoluMill. 43
Spravce operaci, spravce procesl podporuje mnoho
datovych poli 5-os plynule ... 44
Dokument definice stroje (MDD) limituje maximalni otacky
VEE N e 44

50S PLYNULE . 45
Multiblade .. ) 45
Obrabéni jadra (stfedu) / Propojovani ... 46
3-0sé obrabéni/ 3-osy plynule .. .. 47
3D obrabéni /3 osyplynule ... ... o 47
Adaptivni hrubovani ... 49
Obrabéni jadra (stfedu) / Naklonjadra ... 50
2D obrabéni /2 osy plynule ... .. 50
3D obrdbéni /3 osyplynule ... 50
Viceosé hrubovani / Hrubovani Rotacnim obrdbénim ... 50
Viceosé hrubovani / hrubovanioblasti ... ... ... . 51




Viceosé hrubovani / Geodesic obrabéni ... .. .. . . 51

Viceosé hrubovani / Stén, dna a zbytkové dokoncovani ... 51
Viceosé hrubovani /plochy ... . 52
Viceosé hrubovani / Swarf obrabéni ... . .. 52
Viceosé hrubovani / Soustruzeni-frézovani ... 52
Viceosé dokoncovani hran / Odjehleni ... 52
Viceosé / Automatické 3+20sé hrubovani ... ... .. . 52
Viceosé / Odjehlent ... 52
Vice os plynule / Geodesic obrdbéni ... 53
Vice os plynule / Viceosé obrabéni ... 53
Vice os plynule / Viceosé profilovani ... 53
Vice os plynule / Plochy ... 53




Hlavni novinky

vewvrs

Nejdilezitéjsi vybrana vylepseni v GibbsCAM 2025:

OptiThreading — Tato technologie od Sandvik Coromant se vyladéna pro obrabéni
profila slozitych zaviti nebo vysokopevnostnich ¢i exotickych slitin. Umoznuje fidit
lamani tfisky, eliminaci vibra¢nich stop, lepsi kvalitu povrchu soustruzenych zavitt a
muze prodlouzit Zivotnost nastroje. Podrobnosti viz “OptiThreading”.

#8GibbsCAM Copilot — Konverza¢ni nastroj s podporou Al, ktery ma uzivatelim
pomoci interaktivné fesit problémy. Podrobnosti viz “GibbsCAM Copilot:
konverzacni nastroj s podporou Al”.

Seznam ikon operaci — U multifunkénich modeld (MTM) vam nova tlac¢itka
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seznamu ikon operaci # %% = umoznuji vybrat rezim zobrazeni kanald. Podrobnosti
viz “Nové rezimy pro seznam ikon operaci: sloupce pro kanaly”.
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Tato sekce “Hlavni novinky” je jen malym vybérem z vylepseni v GibbsCAM 2025. Dalsi
sekce (Prehled novinek) obsahuje kompletni soupis.

Prehled novinek

Mezi vylepseni Frézovani patfi:

Frézovani > Diky > Prvek-Dira: Pomoci Horni plocha Z nastavené na Automaticky
muZete specifikovat inkrementalni oddaleni (ofset), které bude aplikovano na
vSechny vybrané prvky.

Frézovani > Hrubovani: Pro volbu Kapsa muzZete nyni volitelné obrabét kapsy v
pofadi, v jakém byly oznaceny.

Frézovani > Néjezd / Vyjezd: Nové volby pro najezd a vyjezd vdm umozniuji bojovat s
prihybem nastroje obrabénim za hranu materialu.

Novy modul, up2parts autoCAM, vam umoznuje importovat baliky upzparts
obsahujici nabidky a doporuceni pro obrabéci kroky, operace a nastroje. Import
baliku vygeneruje procesy, operace a drahu nastroje, kterou upravite pomoci
GibbsCAM.

Podrobnosti viz “Frézovani”.

Mezi vylepseni Soustruzeni patii:

OptiThreading: Tato technologie Sandvik Coromant umoznuje fidit lamani tfisky,
eliminaci vibrac¢nich stop a lepsi kvalito povrchu soustruzenych zavita.




Hrubovani: Nova volba Typu hrubovani, Obrabéni zeber zapichovanim, redukuje prithyb
nastroje a prodluzuje jeho Zivotnost.

Dlouhoto¢né soustruhy nyni podporuji posuvné vieteniky a omezeni osy Z.

Podrobnosti viz “SoustruZzeni”.

GibbsCAM 2025 piinasi fadu vylepseni Vizualizace a uzivatelského rozhrani:

GibbsCAM Copilot: Konverza¢ni nastroj s podporou Al, ktery ma uzivateldm
pomoci interaktivné fesit problémy.

Simulace operaci a Simulace stroje nyni obsahuje grafiku indikujici smér vietene pro
nastroj i soucast.

Nova volba v nabidce Upravy > Vybér, i Vybéry filtru, vam miize pomoci doladit
vybér geometrie otevienim dialogu, ktery vam umoznuje zahrnout/vyloucit rtizné
druhy bodd, ptimek, kruznic, kiivek, textu, PMI, atd., a to v rezimu pifesahu nebo
tazenim mysi.

V Simulaci stroje, # Provéfovani Kolizi a @ Kontrola Chyb Programu jsou nyni

pro nové vytvarené soucasti ve vychozim nastaveni zapnuté.

V Simulaci operaci vdm nyni Analyzovat Obrabénou Soucast umoziuje zadat
hodnotu Tolerance.

Seznam ikon operaci — U multifunkénich modeld (MTM) vdm nova tlac¢itka
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seznamu ikon operaci = umoznuji vybrat rezim zobrazeni kanala. Drahu
nastroje mtzZete prekreslit jednim snadnym tkonem: Jednoduse Ctrl+kliknéte
nebo Shift+kliknéte na ikonu operace. V Simulaci operace a Simulaci stroje
muZete nastavit novy typ zastaveni (Stop): Zastavit Pfed Kazdou Operaci. Kdyz

Simulace bézi, dialog Spravce Synchronizace obsahuje graficky indikator
(pohybliva ¢ervena lista), indikujici pribéh simulace v pribéhu jejiho vykonavani.

Podrobnosti viz “Vizualizace a uZivatelské rozhrani”.

Vylepseni Nastrojti:

Dalsi fezné parametry nastroje, jako Ae (hloubka fezu) a Ap (Sifka fezu) lze ulozit
spolu s feznymi daty nastroje.

V dialogu Nastroj se zobrazi odkaz, #Gbiednatnsstol  phokud je o aktudlnim ndstroji
znamo, Ze je k dispozici v knihovné nastrojit podporovaného vyrobce, takze lze
nastroj rovnou objednat.

«

Podrobnosti viz “Nastroje”. Viz také “OptiThreading”.

Vylepseni Postprocesingu a generovani kodu:




+ Obrabéni na oto¢nych stolech (TMS) nyni podporuje kompletni funkce systému
nulovych bodi (WFO).

Postprocesory se nyni mohou dotazovat a generovat programované tolerance
obrabéni pro operace na télesech.

Podrobnosti viz “Postprocesing a generovani kédu”.

Mezi vylepseni Télesa patfi:

« Moznost editovat plo$na télesa: booleovské operace (s¢itani, od¢itani, atd.),
offset/skorepina, historie, opravit, prestaveét, tesselace a dalsi.

+  Predchdazeni kolizim s upinkami pracovniho prostoru a upinkami pokrocilych
nastroj.

Podrobnosti viz “Télesa”.

Razna vylepseni a zmény:

+  Kopirovani/vlozeni téles nyni zachovava barvy a ostatni atributy.

+  Sitové licence (NLO) nyni podporuji zaptjceni licence s funkci vypnuti/navratu.
+  Spravce operaci a spravce procestt podporuje datova pole VoluMill.

+  Spravce operaci a spravce procestt podporuje mnoho datovych poli 5-os plynule.

*  Dokument definice stroje (MDD) nyni m@ze nastavit maximalni otacky vieteno pro
soucasti a nastroje.

* Nyni je podporovan VoluMill 9.6

Podrobnosti viz “Razné”.

Vylepseni 5-os plynule:

+ Integrace ModuleWorks 2024.04, 2023.12 a 2023.08.

«

Podrobnosti viz “50s plynule”.




Frézovani

Frézovani

GibbsCAM 2025 obsahuje nékolik dilezitych vylepseni Frézovani.

Prvek frézovani > Horni plocha
Z=Automaticky: Auto+ hodnota pro
prirtistkovy ofset

Kde naleznete: Frézovani > ... > zdlozka Prvek frézovani; pro Horni plocha Z zvolte
Automaticky: textové pole Auto+.

Ve frézovacich procesech je zalozka Prvek Frézovani a je-li Horni plocha Z nastavena na
Automaticky, miiZete zadat hodnotu do textového pole Auto+, které zabezpeci globalni
prirtistkovou vzdalenost nad detekovanou Horni plochou Z.

Proces #1 Kontura @ IF. — %

Kontura Prvek Frézmréni] Télesa ] -DtevFenéStranvl Oﬁ'set] Majezd Vyjezd ] Otoc"it]

Najezd Z: () Hioubky z prylu
Absolutné o © Hloubky z ndstroje

1 52 'j 52 t

Odjeti Z:
Absolutné A %‘i 34.475
' R
Horni plocha Z:
Automaticky e
5 r,

To nahrazuje ptedchozi rozhrani, kde byla hodnota v textovém poli Automaticky
automaticky o.




Frézovani

Kapsy / Kontura: MoZnost obrabét kapsy v
poradi dle vybéru
Kde naleznete: Frézovani Hrubovani/Kontura, leva zalozka: rozbalovaci menu Poradi

vybéru a v ném volba Z vybéru.

Ve frézovacich procesech Hrubovani (zdlozka Kapsa) a Kontura (zalozka Kontura)
nyni mizete urcit systému, aby vytvofil dradhu néstroje v pofadi podle vybéru uzivatele.
Pfedchozi volba (Automaticky) fika GibbsCAM, aby ur¢il poradi.
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Frézovani

Kapsa l Prvek Frézovani l Télesa l ﬁtev'renéﬁtran\rl fosetfﬂhranﬁenil Ma&jezdVijes * 1"

Offset w i) Hloubky z prku
0 Hloubky z néstroje
Nastroj [ ] | Materidl
1 21 'j 2.1 1
Otadky: otfmin | 8500 A
. [ Rychlop. do A 0°
Posuv ndjezdu 35
2 - + 1.4
Posuv kontury 43
-
Sitka fezu 0.25
MNajezd a Vijezd = Krok
O Fiimka 0.05 Pofadovany  Aktudlni # Prichodd
= 3
90° Radius 0.25 02 0. 158 :
() 90° Pfimka B vyiet Brrvninb B upiedn. pprg
() Pokrodilé Mezachycovat plochy o
Pridavek kapsy = 0.01
fidavek kapsy — y
Pfidavek ostrivku £ 0 =—
— Pofadi obrabéni  |Z vib&ru v
Z Piidavek 0.01 Automatick
Pfesah a 8 zzcblit hrany hw
] B CRC zap B sousledns
Dodatefné prichody 0
adici kapalina
B chladid kapali
Kapalina
B chl.kapali

[ Préchozi Weteno

B rFousit polotovar [ 5ablona: 1: Hladina - WG
[l Pouze materidl
Ignorovat tvar predeslého nastroje
[ Nejkraingidi Tvar Jako Ostrov Zakladna soucasti - 1: vfeteno 1 -
Komentar

Najeti / vyjeti: Oteviené strany > Piekryti
dokonceni stén

Kde naleznete: v dialozich Frézovani s Pouze material: zalozka Oteviené strany, textové
pole Prekryti dokonceni stén.
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Frézovani

Je-li ve vSech Frézovacich procesech aktivovano Pouze materidl, umozni vdm novy
parametr obrabét pres hranu materialu s opétovnym obrobenim kratké sekce
dokoncené stény. (Hodnota o, znamenajici “Zadné prekryti”, je predchozi a vychozi
nastaveni). To mtZete pouzit proti priahybu nastroje a prodlouzeni Zivotnosti nastroje.

Proces #2 Kontura iy !F. — %
Kontura| Prvek Frézovéni | Télesa ﬂtEVFEHEStrﬂ"VI{Iﬁset] N&jezd/Vijezd | Otodit |

Minimalni Rez 0,0005

Piekryti dokonfenistén 0

2

:a Modul: up2parts AutoCAM

Modul up2parts AutoCAM vam umoziiuje importovat *.zip soubory up2parts a pouzit
vysledky pro generovani operaci GibbsCAM, drdhy nastroje, simulaci a G-Kdéd.

Postup: Na webu up2parts

Nasledujici postup miize vyuzit kdokoliv, kdo zna upzparts, a ne nutné uzivatel
GibbsCAM.

1. Uzivatel zada osobni tdaje na webu up2parts a pak mtize up2parts pouzit pro:

a. Specifikovani modelu ve formatu STEP. V§imnéte si, Ze AP242 zahrnuje tdaje o
PMI a tolerancich, ale AP203 a AP214 ne.

b. Spusténi analyzu geometrie up2parts a rozpoznani prvki s asistenci umélé
inteligence (AI).

c. Ziskani technického popisu obsahujiciho rozpoznané prvky, jako jsou kapsy, diry,
zahloubeni a plochy.

4. Nasledné je kalkulace upzparts pouzita pro vygenerovani pracovniho planu formou
definice stroj, specifikace materialu a obecnych toleranci (ISO-2768).

5. upzparts nasledné navrhne CAM projekt pro Sestihranné obrabéni, které zahrnuje i
"upindni" (pristup zhora/zdola/zleva/zprava/zeptedu/zezadu), ndstroje, postup
obrabéni a operace. Rozhrani up2parts umoziuje nastaveni a doladéni tohoto
navrzeného projektu.

Po potvrzeni projektu upzparts zabali své navrhy do souboru *.zip, ktery lze nacist v
GibbsCAM. Tento soubor .zip obsahuje: model télesa ve formatu STEP s kompletnim

12



Frézovani

stromem prvk(; informace o polotovaru; nastroje; prvky s operacemi; a meta
informace pro upindni. Pfitazené PMI (produktové vyrobni informace), jsou-li
néjaké, budou zachovany.

Postup: V GibbsCAM

Nez zacnete: nastavte jednotky ve svém Dokumentu nastaveni (DCD), aby odpovidaly
jednotkam v baliku up2parts (obvykle mm).

1. 'V nabidce Moduly, v sekci Hlavni nastroje,, kliknéte na up2parts autoCAM.

2. V dialogu up2parts program arguments:
(jako Vybrat soubor): Zadejte ndzev *.zip souboru, ktery byl pfipraven v up2toparts.
(jako Vybrat upnuti): Vyberte slozku definujici smér najezdu:
zhora/zdola/zleva/zprava/zepiedu/zezadu.
Kliknéte na Import.

3. VSimnéte si, Ze stavova lista na spodku okna GibbsCAM zobrazuje prabéh. Jakmile je
import dokoncen, GibbsCAM zobrazi model v pracovnim prostoru. Nasledné
sledujte prtibéh zpracovani prvka a generovani operaci. V reakci na zpravu “Soucast
je nactena a procesy/operace byly vytvoreny”, kliknéte na OK.

4. Mfzete prohlédnout a volitelné upravit jakykoli aspekt modelu GibbsCAM, vcetné
nastroj, procesti, hodnot parametrt a operaci. Pak mtiZete pouzit jakékoliv volby
nativni Simulace GibbsCAM pro vizualizaci obrabécich operaci a nalezeni/opravu
pfipadnych problémt s drahou nastroje.

5. Pouzijte vhodny postprocesor GibbsCAM pro vygenerovani G-kodu pro vas
konkrétni stroj.

13



Soustruzeni

Soustruzeni

OptiThreading

GibbsCAM Ve verzi 2025 doslo k vyraznému vylepseni doplnénim OptiThreading. Tato
technologie Sandvik Coromant umoziiuje fidit ldmani tfisky, eliminaci vibra¢nich stop a
lepsi kvalito povrchu soustruzenych zavitt.

Proces #1 Zavitovani

Kde naleznete: Dialog procesu Zavit, sekce Definice, nyni Zavitovani
nabizi tieti volbu (pod Z Parametr(i a Z Tvaru): Z feznych dat. Definice

To je aktivni, kdyZ proces pouziva zavitovaci nastroj, ktery () Z Parametréi
byl naimportovan z CPTL (knihovna néstroja CoroPlus) s (0 Z Tvaru
doporucenymi feznymi daty. Pokud jesté takovy nastroj

nemate, viz Pouzivani modulu GibbsCAM CPTL nize. O 7 femnijch dat

ExternalThreading, Op' ~

Pokud nastroj obsahuje data OptiThreading, Z reznych dat vypne ¢ast vychoziho rozhrani
a umozni vam zadat parametry urcené pro OptiThreading, jako je Frekvence oscilace
(Hruby/Normalni/Jemny), hodnotu Extra vzdalenost zdvihu oscillace a zaskrtavaci pole Extra
oscilace konecného hrubovaciho prichodu.

14



Soustruzeni

Proces #1 Zavitovani

Zavitovani }
Definice B Fousit Autom. bezp. ved
() Z Parametr _ . 1 Q 1
O —— Vice stoupani
Varu *
© Konstantni stoupani Vib&h - ———  [&bih
0z femnych dat TFI (palce) 14.514 ] ] 3 w175
| ExternalThreading, Op' - | Stoupani (mm) 1.75 0 | \i“ 1.75
Proménlivé stoupani a2 0
1.75
7- V& primar e Thrd L Doporuceno \
R . 52 50 xd
I+ Vnitfni Priomeér
0 Pozice L7
0 sited zévitu
OptiTlreading™ @ () Eelo néstroje
IS0
= Hloubka fezu .
Frekvence osclace
Mominaini xd 12 Pocet prichodd: 9
. P () Hruby © vormalni () Jemny
Ukos (KuzZel) 0 Hloubka prvniho prichodu: 0,189
£ Chodf 1 Hloubka posledniho prich.:  0.01 Extra vzd. zdvihu osdllace i
Dodatedny prichod 0 || Extra Oscdillace koneénéha hrub. priichodu
Hlavni ¥d 12.1 \ _)
VedleiE ¥d 9.86
Vg, Prof. Zav 1.12
Upfednosthiovat pevné cykly C5 obrabéni 1: Z¥ plane ~
Nastroj [] || Materidl 7 . o P
rD'ﬁﬁﬂw: otjmin 4209 B chlzadid kapalina
B chl.kapalina
Zabér
Vyvaiené
Uhel
Stfidat

Pouzivani modulu GibbsCAM CPTL

Jako v GibbsCAM 2024, naimportujte nastroje z knihovny nastroji CoroPlus (CPTL)
spusténim modulu CPTL a pouzitim dialogu importu z knihovny nastrojtt CoroPlus.

Pozor prosim: Pro pouziti GibbsCAM CoroPlus Import knihovny nastroja, musite
mit platny a aktivni a¢et CPTL a data nastroje (nastroje, drzaky, fezna data, atd.)

15




Soustruzeni

Spusténi CPTL pomoci nabidky Moduly

Kde najit: V nabidce Moduly, v sekci Hlavni nastroje, kliknéte na Knihovnu néstroji
CoroPlus.

LG Makra OPTICAM  Napovéda

> Draha nastroje
~ Systém
= Hlawni Nastroje

G o O =

Ukarat Pozici Import VHMC Tvarba PostHASTE
jor-s @ ]f=)
Hledat Op Reportér CoroPlus 8 Spravie 20

Cwladani...
G

GARR Knihovna Knihovna
Knihov... Mastroj..  Mastrojd..

Spusténi CPTL pomoci nabidky procesu

Oteviete nabidku Oznacte Typ Nastroje bud’ dvojim kliknutim na prazdnou ikonu procesu
a vybérem procesu nebo kliknutim pravym tlac¢itkem na obsazenou ikonu procesu a
vybérem polozky Zménit nastroj v kontextovém menu. Pak, v nabidce Oznacte Typ
Nastroje, kliknéte na Importér nastroji CoroPlus.

16



Soustruzeni

1 3] 1_\(

F—

Zmeénit proces...

| Zménit nastraj...

u__| Oteviit nastraj...

= Presunout do...

=]

[

. Najtt... Kontextové menu kliknuti
pravého tlacitka na

Ulofit seznam procesd., .
obsazenou ikonu procesu.

Madist seznam procesd 3
EH Spravce procesi
Zobrazit Vykonej/Prepis

Malé ikony

Velké ikony

D %1 @' b Search

o T o
Profil iednek pieky CoroPlus Knihovna néstrojd
1

Nabidka Oznacte Typ nastroje

Pokud uz nejste pfihlaseni do svého uc¢tu Coromant, vyzve vas ptihlasovaci dialog k
zadani svych ptihlasovacich udaja.

Vysledek: Po navazani spojeni se zobrazi dialog Importér nastroji CoroPlus.
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Soustruzeni

CoroPlus Import knihovny néstroja % 4 — OO0 %
Druh pGIGiky il £ Novi sestava Odeslat na GibbsCAM
[ .
- -.’PF'/ Knihowna obrabécich nastroji Q
A
5] Add filters
_ ji@ Nastroj Add filter
%
+ ./.’ _~ SoustruZnicky nastroj 1-6of6 Sefadit podle | Nazev sestava E J225]
N\
+  Fréza ]
- New assembly_2023
+ 61'/’:"’”3" ??2024a|>c__CFf'_I'L
+ 7 Vystrumnik 20 ) (30 (4
. -
+ <5 3 Vyvrtavaci nastroj New Datath... X +
W
+ & Zavitnik
New assembly_2023 New assembly_2023

PaulDesc2 in CPTL ‘ T S
‘ - ) 2D 3D p

Stav:

Vytvoreni a Export sestavy OptiThreading v CPTL

Pro vytvofeni, upravu a export sestavy nastroji OptiThreading postupujte nasledovné.

1. Vytvofte novou sestavu nastroji: Podle aplikace > Symetrické rotacni.
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Vytvofte novou sestavu nastroje

Podle typu nastroje @

¢ © & & & &

Soustruznicky nastroj Fréza Vrtak Vystruznik Zavitnik Kazeta

Podle aplikace @

@ ©

Symmetrical rotating Non rotating

Posledni konstrukéni sestavy  moe sestavy (7)

N % " % a W%

R T 7 U _20241115.. New assembly_202... INDEXABLEMILLING... INDEXABLE_DRILLI... INDEXABLE_SOULDE... DRILLING_CoroDri...

2. Pod Uloha: Vyberte material obrobku (napiiklad: Nizkolegovana ocel).

3. Na vyzvu kliknéte na Parametry obrobku a pak vyberte geometrii obrobku
kliknutim na S$titky pfifazené k obrazku vzorku. Napftiklad:

c CoroPlus® Tool Library Moje shromazdéni  Polozky na zakdzku  Katalog ~ Doporugeni ndstroje ~ CAMrozdifeni  Konzultace

151 Nastaveni aplikace i Casto uZivané néastroje

T[]

qﬁ P2.1.Z.AN SOUEAST ROTACNI SYMETRICKY
MIN  prizan -175HB

@ ULOHA
el

vngji

Valcova dira v symetrické
souésti

:‘// '
V4

Déleni materidlu a

drizky vnitini
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c CoroPlus® Tool Library Moje shromazdéni  Polozky na zakazku Katalog Doporuéeni nastroje ~ CAM rozsifeni Konzultace

LE] Nastaveni aplikace % Casto uzivané nastroje

[iK P2.1.Z.AN - -
VIR iz omse SOUCAST ROTACNI SYMETRICKY ZAiT

@ ULOHA
i

Vngjsi W

4. V otevienych oknech a rozbalovacich menu zadejte parametry obrobku, jako je
TDZ=Priimér zavitu; THL=Délka zavitu; THDH=Smér zavitu; TCTR=T¥ida tolerance zavitu).
Nasledné, pod specifikacemi zavitu, v rozbalovacim menu OptiThreading, pfepnéte
OptiThreading povoleno z $edé (OFF) na ON (svétle modra).

Poznamka: Piepina¢ OptiThreading musi byt na ON, aby byla technologie
OptiThreading aktivni.

5. Po dokoncdeni nastaveni kliknéte na tlacitko Ziskat vysledek na spodku prvniho
sloupce.

6. Kliknéte na tla¢itko Vytvofit sestavu nastroji pobliz spodku tietiho sloupce (“Rezna
data”).
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c CoroPlus® Tool Library Moje shromazdéni Palozky na zakazku Katalog Doporuéeni nastroje CAM rozsireni Konzultace

VNEJSI ZAVIT SOUSTRUZENI ZA‘w’\TJ WNEJSI / REZNE PODMINKY VYSLEDKY < >
INDEXOVATELNA
1-80d15

CoroThread 266
266RFA-1616-16
266RG-16MI01A150E 1125 ...
100% 00:00.684

[E¥] Soustruh 02 - maly (skliidlo =67)
rRsd

11 kW, 6000 1/min

CoroThread 266
266RFA-1616-16-5
266RG-16MI01A150E 1125 ...
100% 00:00.684

\ \

. L CoraThread 266 Vi

Velikost pruméru MJw 10w
ity - 266RFA-1616-16 STUBNE n soustruent Zévitd vnjii / Indexovatelng
Délka zavity Nastroj = 100 % 00:00.684
THL 2 mm MODIFIEDFLANK

“_] 266RG-16MJ01AT50E 1125 w
EH:intace zavitu Pravy Desticka E] Rezna rychlost 160

vC m/min CoroThread 266

v SErGARE Po sk e 266RFG-1616-16

Dalf ... iltiie £ SUV fa otatiu . 266RG-16MIMAISOE 1125 ...

ER mm 100% 00:00.684

Pocet prichodd [

NAP

Zivotnost ndstroje v ks 2540 CoroThread 266

TLIFEC Zavity 266RFG-2020-16
Doba obrabéni jedné vlastnosti 00:00.684 Zobrazit detail 266RG-16MI01ATS0E 1125 ...
TMF minzs 100% 00:00.684

Vytvofit néstrojavou sestavu CoroThread 266

Q5-266-RFA2020-16C
266RG-16MI01A150E 1125 ...

Vytvofit NC kéd 100% 00:00.684

CoroThread 266

’ Q5-266RFA-1616-16
266RG-16MI01A150E 1125 ...
100% 00:00.684

7. V levém sloupci obrazovky sestavy ndstroje zadejte data Néazev, Popis a Klasifikace.

8. Volitelné pouzijte ovladaci prvky‘ K H o H K ‘ ©- e te oo /':'

uprostied nahofe na obrazovce sestavy nastroje:
Tlacitka . E] otaci/resetuji natoc¢eni zobrazeni.

Tlacitko potvrdi/resetuje nastaveni zobrazeni, jak je zobrazeno zde:
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Barvy 3D prohlizefe: REZE @) NEREZE

Ukazat soufadnicove systémy:

S 080

Ukazat rozméry: Rada Sipka Text
Ukazat referencni bod pro Pojmenovany G T

g . ex
provadény fez: bod

Smeér posuvu:

<

Resetovat Zrudit

Rozbalovaci menu e ¥, nastavuje styl: 3D model, 2D vykres nebo 2D vykres skupiny.

U sestavy lze také zobrazit jeji Vlastnosti (@), Parametry (0) a Spojeni ()

9. V levém sloupci obrazovky sestavy nastroje kliknéte na tlacitko Ulozit (nebo Ulozit
jako).

&= CoroPlus® Tool Library

Rychla konstrukce Nova sestava Vytisknout souhrn v v Sdilejte data Vymazat

< Flax e @t = 4

o New assembly_2024081901 ~~ Vlastnosti
g | o 266RFA-1616-16

Dnmin e

10. Po uloZeni sestavy miizete volitelné kliknout na tla¢itko Rezna data (#) a pouzit
volby jako Ziskat doporuceni nebo Zadat vlastni fezna data. Miizete prepsat (* ), editovat
(#"), kopirovat (™) nebo smazat () data zobrazena na této obrazovce.

1. Jakmile jste spokojeni se sestavou ndstroje a jejimi daty, kliknéte na Export baliku GTC.

Vysledek: Sestava nastroje OptiThreading se vyexportuje a je k dispozici pro vybér v
modulu GibbsCAM CPTL (@'). Poté, co uzivatel GibbsCAM tuto sestavu v modulu

vybere, klikne na tlacitko Odeslat do GibbsCAM a nastavi orientaci nastroje, bude
piislusny nastroj nac¢ten do GibbsCAM, kde mu budou pfifazena fezna data (coz

zobrazuje symbol ¥ na tla¢itku Rezna data () v dialogu Nastroje).
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V soustruzeni GibbsCAM lze v dialogu procesu Zavit tato data zpfistupnit kliknutim na

tlacitko Nastroj (M). Co je dulezitéjsi, sekce Definice v dialogu nabizi volbu Z
reznych dat, ktery zptistupni volby a parametry specifické pro OptiThreading.

Kdyz pouzit proces OptiThreading

Aplikace s vysokou presnosti: OptiThreading je idealni pro aplikace, které vyzaduji
vysokou pfesnost a preciznost v zavitovacich operacich, jako je letecky pramysl,
automotive, vyroba medicinskych zafizeni a primysl, kde je zdsadni precizni profil
zavitu.

Profily slozitych zavit: Je obzvlast vyhodné pro obrabéni profila slozitych zavitd,
které je obtizné docilit s klasickymi metodami obrabéni zavitti. Sem patii vicechodé
zavity, kuzelové zavity a zavity s nestandardni geometrii.

Operace s naro¢nymi materidly: Pfi praci s materialy, kde je obtizZné fezat zavit, jako
jsou napftiklad vysokopevnostni slitiny a exotické materialy, OptiThreading optimalizuje
fezné podminky pro minimalizaci opotfebeni nastroje a predchazeni poskozeni
obrobku.

Optimalizace Zivotnosti nastroje: Pro prodlouzeni Zivotnosti nastroje a snizeni
naklad® na nastroje, optimalizace feznych parametrti redukuje opotiebeni zavitovacich
nastrojt, coz vede k méné ¢astym vyménam nastrojt a celkovému snizeni naklada.

Pozadavky na kvalitu povrchu: V situacich, kdy je poZadovana excelentni kvalita
povrchu, jako je naptiklad vyroba kritickych komponent pro hydraulické armatury a
tésnici plochy, OptiThreading zajistuje lepsi kvalitu povrchu minimalizaci prihybu a
vibraci béhem zavitovaciho procesu.

Dlouhé tiisky: Dlouhé tfisky, které se namotavaji na obrobek anebo nastroj, mohou
zpusobit nezddouci preruseni produkce. OptiThreading v téchto situacich pomtze diky
oscilujicimu pohybu smérem k a od obrobku.

v

Proc se OptiThreading pouziva

Vyssi efektivita: OptiThreading vyrazné zlepsuje efektivitu zavitovacich operaci
optimalizaci feznych parametrq, jako jsou otacky, posuv a hloubka fezu. To vede ke
krat§im produkénim cykldm a vyss$im vykontim.

Lepsi kvalita zavitt: Diky peclivému fizeni procesu obrabéni OptiThreading
produkuje kvalitnéjsi zavity s pfesnéjsimi rozméry a kvalitnéjsim povrchem. To je
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zasadni pro komponenty, které musi dodrzovat piesné tolerance a kvalitativni
pozadavky.

Mensi opotirebeni nastroji: OptiThreading redukuje opotfebeni nastroji optimalizaci
feznych podminek, coZ znamend méné ¢asté vymény nastrojt a niz$i naklady na
nastroje. To je velmi dilezité pfi praci s houzevnatymi nebo abrazivnimi materialy,
které mohou rychle opotiebit fezné nastroje.

Minimalizované namahani materidlu: Optimalizovana strategie obrabéni
minimalizuje namdhéani a deformaci materialu obrobku a redukuje riziko defektt, jako
jsou trhliny v zavitech nebo povrchové praskliny.

Univerzalnost: OptiThreading lze adaptovat na sSirokou s$kalu zavitovacich operaci a
material®, coz z ného déla univerzalni feseni pro razné vyrobni podminky. Podporuje
rtizné typy zavitovani a lze ho vyuzit na riznych CNC soustruzich.

Konkuren¢ni vyhoda: Vyrobci, ktefi implementuji OptiThreading, mohou dosdhnout
vyss$i produktivity, lepsi kvality povrchu a nizsich provoznich nakladd, coz jim na trhu
poskytuje konkurené¢ni vyhodu. Tato technologie spole¢nostem umoziuje splnit
naroc¢néjsi pozadavky zdkaznikt a dodavat lepsi produkty.

Souhrn: OptiThreading se pouziva s situacich, kde je kriticka ptesnost, efektivita,
Zivotnost nastroje a kvalita povrchu. Jeho schopnost optimalizovat zavitovaci proces z
néj ¢ini neocenitelny nastroj pro moderni vyrobu, hlavné v oborech vyzadujicich
komponenty s vysoce kvalitnimi zavity.
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Hrubovani > Obrabeéni zeber zapichovanim

Kde naleznete: Soustruzeni > Hrubovani; pro Typ hrubovéni,
vyberte Obrabéni zeber zapichovanim.

Tuto novou strategie soustruzeni tvofi prvni predchozi priichod,
kde nastroj opakované zajizdi do soucasti v plném zabéru, aby
vytvoftil posloupnost tezii, kde kazdy nasledujici fez obrabi o vic | et
neZ $ifku nastroje od piedchoziho. Nasledujici priichod pak E

1O Vi primér

obrabi zbyvajici “Zebra”. Obrabéné zZeber piedchazi prihybu B Ominirone
[)Ostré hrany () Pedni plocha
nastroje v obou priachodech a nabizi excelentni moznost fidit e

Soustruzeni

tfisku. Obrabéni zZeber pak mtize probihat bezpe¢né vysokou oo
rychlosti a tim zkratit celkovou dobu cyklu. wen

(D obraceny

(O Maximain §ifka zebra  6.15

Posuv fezu Zeber % 300

Otécky fezu Zeber % 150

Viplach prvnho fezu

jiezd

Hioubka viplachu 2,54

Vyjezd 127

Vijplach fezu febra

Vijezd 127

(Orosuv vijezdu 2.5 paliot

Dlouhotocné soustruhy: Posuvné vreteniky a
omezeni osy Z

Kde naleznete: Ve Spravci stroje, pro typ uzlu "t F (soustruznické vieteno): ¥ Pocatek
vieteniku.
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[=}-mdd Hor. soustruh, 2 vfetenaa 2| Hor. soustruh, 2 vietena a 2 nastr. hlavy [
0~ 1, Z102
EIL".. C102 Fakladna Sougasti  OpRentace
L.[h P2 (Vfeteno
VA 3 B Rotuje soudasti
[] Max ot/min 0
Polotowvar
Krychlowy
Walcowy

Definovan saucasti

B M3 Vodici Pouzdro
@ Pocatek vieteniku 0

£ Min

Nové zaskrtavaci pole Pocatek vieteniku vam umoziiuje zadat hodnotu pro vzdalenost
mezi ¢elem vodiciho pouzdra a pozici o vieteniku. To vdm umozni spravné napolohovat
télesa v Simulaci na ose vieteniku a nabizi intuitivnéjsi rozhrani v Dokumentu nastaveni

pro dlouhoto¢né soustruhy.
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Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Vizualizace a uzivatelské
rozhrani

EGibbsCAM Copilot:
konverzacni nastroj s

podporou Al

Kde naleznete: V nabidce Napovéda
kliknéte na ﬂGibbsCAM Copilot.

Mapovéda

lace Kontrola F

o erace Chyb...
Zaciname 5 MNa prvku | [s

GibbsCAMem

L 1S
g = |5
PDF Online kurz | GibbsCAM
Copilot

COhbsah

| GibbsCAM Copilot

GibbsCAM Copilot je komunika¢ni nastroji s Al — ChatGPT LLM (velky jazykovy
model), ktery byl vytrénovan na rozsahlé databazi zdrojovych materiala tykajicich se
GibbsCAM. Umoznuje vam pfistup k informacim bez nutnosti hledat v dokumentaci
nebo volat technickou podporu. Maize odpovidat v jakémkoliv jazyku podporovanym
uzivatelskym rozhranim GibbsCAM. Mechanismus reakce “palec dold” vam umoznuje
registrovat nespokojenost s jakoukoliv odpovédi. GibbsCAM Copilot pracuje nejlépe pfi
zodpovidani specifickych dotazti, které nejsou moc obecné.

Vsimnéte si prosim, ze kvili ne zcela kompletné analyzovanym zakontm nékterych
zemi, tykajicich se Al, je chatbot GibbsCAM Copilot v nékterych zemich zablokovan.
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GibbsCAM Copilot

[' il

Pfipajeno

Poskytnutd edpovéd je generovana Al a MUST byt pred pouZitim zkontrolovéna na presnost, spravnost a relevanci.
PouZivanim tohoto Copilota potvrzujete, Ze jste si precetli Poznamka k prithlednosti a souhlasite s Smilwni
podminky souisejicimi s GibbsCAM Copilot.

Tipy pro rotace: Indikace otaceni vietene v
simulaci operace / simulaci stroje

Kde naleznete: V kontextovém menu titulniho prouzku dialogu Simulace aktivujte

Zobrazit tipy pro rotace.
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Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Zobrazit Cas
v Ukazat Op#

Ulofit do 5TL...
UloZit do Bitmapy...
Vytvofit Ploiné Téleso

~  Preskodit Vyplachy
Peskoéit prichody hrubovanr zavitu
Neupinat do Protivieten
Obnovit Simulaci

Vykreslovaci smycka

Zobrazit rotujici souddst
~  Zobrazit pfeskocené operace

~  Zobrazit ndpovédy pro otacenr

Vzorovy fez

Mastaven...

e - X

Simulace Operace

O<cB kv Bt 15
1 2 KRl O B > > @
COSDAT = R '

Rychlé a vykonné vylepseni funkci Vybéru

Upravy > (Vybér >) ¥ vybéry filtru

Kde naleznete: V nabidce Upravy, v sekci Vybér, kliknéte na Z (Vybéry filtru) pro
otevieni niZze zobrazeného dialogu Filtr vybéru.
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Filtr vybéru HE - x
Entity
Body

Volngé body
Konektory
Termingtory
Primky
Rychloposuvy a posuvy
Krunice
Vaechny
KFivky
Rozméry
Text
Télesa
Plochy .
Vaechny
Hrany
Profily Zadne
Prvky dér
PMI

Invertovat
VzduchfSténa:  vzduch a sténa Cs: Viechny

Polozky, oznac¢ené/odoznacené v dialogu Filtr vybéru mohou byt ve vrstvach.

Odoznacit tazenim mysi

Stavajici ptikaz -t “
“Odoznacit tazenim mysi”. Kazdy ptikaz ma svou vlastni vychozi klavesovou zkratku,
jako je Shift+tazeni pro oznaceni a Ctrl+Shift+tazeni pro odoznaceni. Tyto tkony
lze provadét ve vrstvach.

[ty |
1 1
i
1

Ohraniceni a tazeni mysi: Zleva doprava a zprava doleva

V predchozich verzich vybér mysi, vedeny zleva doprava, zahrnoval vSe: Oznacil
vSechny entity i pokud v pretazené oblasti leZely jen ¢aste¢né. Novy funkce je tazeni
mysi, které nékteré prvky vyloudi: Systém vybere jen entity, které jsou v pretazené
oblasti kompletné obsazZeny.

Soubor > Preference nabizi novy ptepinac (zleva doprava zahrnujici vybér jako v
predchozich verzich nebo zprava doleva vylucujici vybér spolu s zahrnujicim vybérem
zleva doprava).

30



Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Vychozi nastaveni Simulace: Provérovani
Kolizi, Provéreni chyby programu

Kde naleznete: v dialozich Simulace si u novych soucasti vS§imnéte, ze EEZ Provéiovani

Kolizi a Provéfeni chyby programu jsou nové ve vychozim nastaveni aktivni.

Spravce synchronizace v prtibéhu simulace:
graficky indikator priibéhu simulace

Kde naleznete: v dialogu Spravce Synchronizace ( s vyjimkou Jednotného zobrazeni) a
s aktivné spusténou Simulaci, cervena lista indikuje ¢asovy pribéh simulace postupujici
po kanalech.

|

Simulace Operace By - x
O<B&kv @i 8

EOP [y KRl O HE = H &
e DAT = ' |

ﬁ‘\l'zem'Synch. %4 — O %
E=[EN= a

e o TR 3 =AY

Kandl GNC 1 Kandl GNG 2 [

00:00—

I I = L - T - T o - Ty
&

S waka
N
9

d TT20 2
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Analyzovat Obrabénou Soucast v simulaci
Operace mlze pouzit uzivatelem zadané
tolerance

Kde naleznete: s ozna¢enym télesem spustte simulaci Operaci a pak, po jejim skonceni,

kliknéte na m pro otevieni dialogu Analyzovat Obrabénou Soucast a zadejte
hodnotu Tolerance:

Analyzovat Obrabénou Souddst @ IF- - %
0 Podiezéni na téleze soudast Zobrazit
i) Podiezan na obrabéné soudsti LT

() Zhivvaijici Materisl
() Zhivvajici Matenisl na télese soudast

() Zrménit Zhimeaiici Materil

Talerance  0.0015 palce @

Novy typ zastaveni (Stop) v simulaci: Zastavit
Pred Kazdou Operaci

Kde naleznete: v jakémkoliv dialogu Simulace kliknéte na % pro otevieni dialogu Stop.
Pokud chcete zobrazit kazdou operaci samostatné, zaskrtnéte pred spusténim operace
Zastavit Pred Kazdou Operaci.

| & &P Zastavit Pred Kazdou Operac |
__| ®¥Zastavit pred kazdym nastrojem

Stop o F ¥ — X
D xpRON
Podrminky Hodnota Zachytit Kont.
[ ™ zastavit pii upnutifpovaleni soudast 0
[ ™ zastavit pied operad 24 0
[ ® 7t v operad 0
i]
i]
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Nové rezimy pro seznam ikon operaci:
sloupce pro kanaly

Kde naleznete: tésné pod vrcholem seznamu operaci

najdete novou skupinu tlac¢itek — = == = —
umoznujici vdm nastavit rezim zobrazovani kanala:

. [l Zobrazit vSechny kanaly
. Zobrazit kazdy kanal

- [£]Rezim synchronizace kanala

E.,.;,.; |1E.
Elalzlalz &
i — TiE 2 T3 3 T1 1 T16 : T23 .‘:-
3 ! ) >
3 1 3 7 3 1 E F‘r

% 51 5 Ij* o 51 52 52

: T1E 2 T2 3

T HE!

o E"m =2

= T8 2 T23 3
T8 2

7 o 1 1

E=I$1 51 52

..TQ- 3 TS 2 T23 3

. A

%51 <L =

T8 2 T23 3
T 2

: . 1|8 e

' N '_%m V2.

Ta 2 T1E 2 T2} 3

‘ - @ . Ei# |5

Zobrazit kazdy kanal ReZim synchronizace kanalt

Rychlé a snadné prekresleni drahy nastroje

Kde naleznete: v Soubor > Preference > Rozhrani, v pravé horni sekci vam pfepinaci
tlac¢itka umoznuji urcit chovani po jednom kliknuti na zalozku ikony operace nebo
jednom kliknuti na ikonu operace.
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Mizete nastavit preference pro prekreslovani drahy nastroje jednim snadnym tkonem
bud po kliknuti na ¢islo na zdloZce ikony operace nebo pokud kliknete na vlastni ikonu
operace.

Preference @4 — %

- Zobrazeni

Rozhrani

.. Rozhrani
. Mastaveni ohrabhéni velikost okni #FChovani na jedno kiknuti na kartu
- Soubor [ Spusti © nEdElat nic
- Import/Export por () Oznadit dlazdici
- Automat, uloZeni . . . .

Souadny i () Oznaéit dlagdic a piekreslit drdhu nds. {pouze seznam op)
- Soufadny system Dialogy
- Komentare postprocesoru

Postp @ Prihle

- Com nastaveni o T —_

Pokrocilé nastraje 7kdad) Chowani na jedno kiknuti na dlazdic

L . Oznadit dlaZdici

... Mastaveni Editoru G Kadu 0 © Oznadit diazdic
- Aditreni —— 8 () Omatit diazdid a prekreslit drdhu nds. {pouze seznam op)
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Nastroje

GibbsCAM 2025 pfinasi dalsi vylepseni nastroji a strojt.

Nové parametry nastroju uloZzené v datech
nastroje, jako je napriklad Ae a Ap

Dalsi fezné parametry ndstroje, jako Ae (hloubka fezu) a Ap (Sitka fezu) Ize ulozit spolu
s daty nastroje. Nastroje, které maji takové parametry naimportované ze systémd, jako
je knihovna nastroja like CPTL (= CoroPlus Tool Library), maji tyto parametry
automaticky k dispozici.

Kde naleznete: dialog Nastroj a dialogy vétsiny procest obsahuji tlacitko Nastroje [f ,
které signalizuje pfitomnost feznych parametra nastroje, kterou jsou s nastrojem
ulozené. Kliknuti na toto tlacitko otevie dialog podobny tomuto:

Tabulka posuvd a otdacek - Nastroj #1 I:Irﬂ % JF- —

Majezd#® | Mazev Rezna rychlost | Posuv na zub | Posuv Sitka fezu | Hloubka fezu

T —

Fat

1 Zadejte nazev 0 stopy/min 0 pal/min 0 palce/otishe ==

Dal$i parametry naleznete také u ndstrojit naimportovanych z CPTL (spravce nastrojt
CoroPlus) v “OptiThreading”.

Objednat nastroj

Kdyz jsou obrabéci nastroje naimportované pies katalog, ktery podporuje GibbsCAM
(napt. knihovna nastrojit CoroPlus, Harvey Tool, Helical Solutions a Garr Tool), bude

dialog GibbsCAM Nastroj obsahovat odkaz: 2 Obiednat nastroj
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Nastroje

H Britd 5
Délka z dridku. 1
Korekce Délky Mastr. & 2
Korekce Polom. Nastr. # 2

= Objednat nastroj

nastr. Monoltni Karbidovy Nast ~ ([ Nastroj ID #

E EMD MILL FOR ALUMINUM - 0.7500" (3/4) DIA X 0.7500" (374) SHANK DIA X 1.6

Kliknuti na odkaz 2Obiednatnistol ya5 pyesméruje do katalogu konkrétni knihovny
nastroj.

. D B G crriool-Posasets x|

(&) B hittpsy/Awww.garmtool.com/product -details/7EDP =581

GARR TOOL

High Performance Solid Carbide

CHECK STOCK /REQ

PRODUCTS RESOURCES 'WHATSNEW OL

< [&] (5] https://www.harveytool.com/products/taol-details-999031-c6

MARVEY PERFORMAMCE  Suamvey rom  Helical 2000 [(TTANUSA]  §comsnos  GyALRR

Enter Tool Number or Keyword Q ‘ OR Find A Tool

DoAnLICTe LiAAr TR DIV FUCAY oTACY DA

~

<$HARVEY TOOL

HARVEY PERFORMANCE  Sopeamuey Toou Helical amr ICRO 100 TITAN USA! Fcoatwoa JvALOR

H ’- ’m Enter Tool Number or Keyword Q ‘ OR Find A Tool @ Findapisbuior £ Login/ Regster
e ’ca PRODUCTS

HOWTOBUY CHECKSTOCK BUILDATOOL RESOURCES CONTACT

TOOL # 88718

2 Flute, Ball - 457 Helix, End Mills for Aluminum Alloys & Non-Ferrous Materials

Tool #: 86718
Cutter Diameter: 0.3125" (5/16) Quantity Available: 12
- | o Length of Cut: 1.2500" (1-1/4) Price: $66.80
S— Shank Diameter: 0.3125" (5/16) Customer Rating:
Overall Length: 3.0000"(3)

Vyhody: kliknuti na odkaz vas pienese do katalogu vyrobce, takze mizete
zobrazit/zkontrolovat/porovnat aktualni nastroj a ptipadné ho naimportovat z
objednaci stranky vyrobce pro dany nastroj. Pokud ho naimportujete z katalogu,
GibbsCAM si ulozi polozku nastroje/katalogové ¢islo a vyrobce.
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Postprocesing a generovani kodu

Postprocesing a generovani
kodu

GibbsCAM 2025 obsahuje vylepseni a rozsifeni funkci generovani kédu.

Obrabéni na otocnych stolech (TMS) nyni
podporuje kompletni funkce systému
nulovych bodu (WFO)

Kde naleznete: v dialogu PostProcesor na zalozce Nulové body.

Postprocesar ¥ - x
b post W~
[£] »

Volby Mulové Body  Specidini informace

B Pouiit nulové body Obnavit
Volby
B Kombinovat idertické NB [ Jeden NB na soudast Pouzit lokdlni posu Omezit NB |:|

© FPodle Operace () Podle NE () Podle C5

& s Mulove Body % Offset Crientace
EE GEESRIIRY = x75v2520 | AT01:0CT010

2 4 0330=3 |~ |9 X-75V-25Z0 |A101:0C101:0
s |3 5 0339=20 |~ | &|X-25Y25Z0 A101:0 C101:0
a |4 5 0339=21 |~ | & ¥-25¥2570 | AI01:0 C101:n
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Postprocesing a generovani kodu

Podpora postprocesoru toleranci obrabéni v
operacich obrabéni téles

Existuji nové ptikazy pro dotazovani/generovani toleranci obrabéni operaci, takze
muzete (napiiklad) zjistit, kde miiZzete zapnout urcity typ predvidani.

Poznamka: Toto vylepseni vyzaduje aktualizaci postprocesoru.
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Télesa

Telesa

GibbsCAM 2025 pfinasi dalsi vylepseni téles a ploch.

Upravy plosnych téles

Kde naleznete: hlavni lista nastrojit ma novy ptikaz:

Bl
Na'cn'e E

Makra OPTICAM MNapovéda

a,

ach Tvoreni télls

kliknuti na tento Opﬁkaz otevre listu FT Modelovani téles, ktery vam umoziiuje
upravovat plosna télesa s pouzitim vét$iny ndastroj, které mate pro geometrii téles, napft-.:
Booleovské operace (spojeni, ode¢teni, prinik); Rezy; Skofepina/Offset; Oddéleni;
Rozpojit téleso; Smrsténi; Historie; Provérit sebe protinajici se smycky; a kalkulace
povrchu a objemu. Stejné jako s télesy, je kazda tprava plosného télesa zachovana ve
vypisu Historie. Dojde-li ke spojeni plosného télesa s klasickym (B-Rep) télesem pomoci
Booleovskych piikazti, vysledkem je plosné téleso s historii.

Nasledujici nové funkce jsou vyhrazeny pro plo$na télesa: [ Spravit Fazetové téleso; %Q

Vyhladit fazetové téleso; %Sniﬁit slozitost; Q@Pfestavét; a Q@Tesselace.

Predchazeni kolizim s upinkami

Kde naleznete: V mnoha dialozich procest nyni zalozka Télesa nabizi nové zaskrtavaci
policko: Vyhnout se upinkam IT. V procesech Pokrocilého 3D Frézovani je toto policko na
zalozce Ohraniceni.
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Télesa

Proces #1 Kontura 9 @ IF. — %

Kontura | PrvekFrézovini Télesa l Oteviené Strany | Offset | Najezd/Vijezd |

Smér obrabéni () Hioubky z prvku
0 sousledné O Hloubky z nastroje
() Nesousledné
1 255 lj 2.55 1
Hrubowvani []rychlop. do = 0°
Dokonéovani _
okonéovani 545 L 0,945
Pokro&ila nastaveni E’ | o
[ | Promitnout 20 Drahy
= 7 v 0,00125
Pridavek na plochu 0 © Pozadovany Z Krok
—— () Pfitna drsnost 0.00089
8 Vyhnout se upinkam IT Generovani drahy nastroje
Generovani 3
(M RenernuEn 7

Je-li toto policko aktivované, pfedchdzeni kolizim zohlediiuje upinky Pokrodilych
nastroja i upinky pracovniho prostoru, a tak se vyhyba zajeti do upinek, pouzder, atd.

Déle: V soudasti, jejich dokument definice stroje (MDD) definuje Bezpe¢nostni objem
operace, prejezdy bezpec¢nostnich vzdalenosti se nyni automaticky vyhybaji kolizim se
vSemi typy upinek, je-li to mozné. V procesech Pokrocilého 3D obrdbéni to mtzete

presnéji nastavit zadanim hodnoty do textového pole Bezpecnostni vzdalenost upinek na
zalozce Ohraniceni.
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Razné

Ruzné

Systémové pozadavky se od verze GibbsCAM 2024 nezménily:
OS: Windows 10, Windows 11 nebo Windows Server 2022.

Procesor: Intel Core i9, i7, nebo i5 s ¢tyfmi a vic jaddry nebo AMD Ryzen nebo
Threadripper

*  RAM:16+ GB
*  Grafickd karta: Graficka karta NVIDIA s 4+ GB video RAM

Podpora knihoven tretich stran

Nyni je podporovan VoluMill 9.6.

Protoze GRANITE nepodporuje import nejnovéjsich soubortt PTC, byly staré volby
importu GRANITE odstranény. Volby Spatial jsou zachovany.

Pozndmka: Moduly pro Cimatron 15 a 16 jsou nadale podporovany, ale uz se nezobrazuji
v privodci InstallShield, protoze se nyni instaluji s Cimatronem namisto GibbsCAM.

Kopirovani/vlozeni téles nyni zachovava barvy
a ostatni atributy

Kdyz zkopirujete a vlozite téleso, jsou nové zachovany vSechny atributy télesa, ploch a
hran, v¢etné ne jen atributdi Barta, ale i ostatnich atributt typu prvek, realna ¢isla, celé
¢islo a text.

Jak to pouzit: Oteviete dvé relace GibbsCAM. V prvni relaci oteviete souc¢ast GibbsCAM,
kterd ma atributy (jako je barva nebo PLM). Zkopirujte ¢ast nebo vse a pak to vlozte do
druhé relace.
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Rtuzné

Zapujceni sitové licence s parametry
kontroly/navraceni/vyprseni

Uzivatelé nyni mohou uvolnit sitovou (NLO) licenci na ur¢ity ¢asovy interval a pak se
odpojit od sité. To uzivateldm umoziiuje zaptjc¢ovat licence, odpojit se, pienést sviij
notebook a pak pouzivat licence GibbsCAM i kdyz je licen¢ni server zastaveny.
Zaptjcené licence lze vratit ru¢né nebo je lze nastavit, aby za nastaveny cas vyprsely.

Kde mohou uzivateli tuto funkci najit: V nabidce Soubor > Preference > Rozhrani,
kliknout na Licencni volby; pak, v dialogu Spravce licenci, kliknéte na Spustit roaming.

Preference e

.. Zobrazen( Rozhrani

Rozhrani
- Mastaveni obrabéni Veliost oknia
- Soubor () spustit maximalizovans
- Import/Export

- Automat. uloZeni

{po restartu povoleno)

Souradny systém
- Komentdfe postprocesoru
Com nastavenl

Dialogy

B Prihledné dialogy
- Pokroéilé néstroje Zakladni stinéni
- Nastaveni Editoru G Kédu

00 % Resetovatvie Pouiit

8 Pozicovani uchycenim okna

B Dizlogy zatahnout

8 Diloay podle aplikace

8 zamknout i3ty téles / ploch

[ omezit dialogy na obrazovku
Obnovit dialogova okna

Prihlednost plovoud gty nastroji

Prihlednost seznamu ikon

@0 = 50

[ rovolit

- on v 30 [2
Brovolit Zap S0 % Vyp. 50

Yo

Uraveri
Uraved stivajic souiast
Mova a stavajid
Oteviit soucast
Vybér
Cilova pixel tolerance

Tolerance dhlu Dno f 5t

Tolerance zaobleni ploc

[T vidy zobrazit nahled ni
18 Zoom ke Kurzoru My

[C) otevfit dislog procesu
[ aktivovat CS obrabini
Vybér taZenim mysi je limit
B automaticky kontrolov:

Statistika poud

Licenéni aktuali

¥ @ GibbsCAM Go Miling oK

[ @ GibbsCAM Sclids Light Edition (SLE) Pouit

|Z 8 GibbsCAM Go Solid Miling

5] 8 GibbsCAM Go Fro Miling Zatrhnout vz dostupné
Iz} B 5osj Mutiblade

o 8 50s¢ cbrabéni otvon

M B 1us

IH 8 GibbsCAM Go Tuming

|Z 8 GibbsCAM Go Solid Tuming am op)
IZ 8 MTM Advanced Multi-Task Machining

[ @ Mereni

[ C)PTC Creo Reader

[¥ @ cATIA VA, V5 V6 Reader

|Z 8 NX Reader

[ @ spTCL

|:| [JPTC Creo Parametric {(GRANITE)
|Z 8 Up2Pars

IH 8 \WvojaF postprocesoru

|Z 8 VMM Developer

¥ @ Aditivni obrabéni

IZ 18 Aditivni viceosé plochy

[[] () GibbsCAM Wire EDM Powered By Opti
|:| 8 Partial Pocketing

|:| 8 4-0sé Fizené kapsovani

—/ P —

[ Staré zobrazeni opd

[ v#dy zobrazeno

Jak mohou sprdvci tuto funkci pouzivat: Administrace licen¢niho serveru Reprise
zobrazuje pocet vyuzitelnych licenci (roaming) ve stavu licen¢niho fondu (License

Pool):

42



Rtuzné

4 B B D0

&« O o
.

HEP‘DFITEFI.

Administration
Commands

Choose 8 command
from the et Babow

[ s |
[ [EET

o e |

[ Switch Reportiog

New Regitiog
[ Swch Debugieg
| EdR Liconss Fies

[ mcovme icemsa |

[ (haprmnicn |

LB Madial
Sysiem inde

Change Pesvwoid
Logout

bperainnepy Sl " -I‘-

oLt

Reprise License Server Administration

& MIIF Rejwina Software, e Al Fsghils Hissrred

gibbanet Slabsbcy | Snce Sl | Smce Wdnighl e T
Slart Time D0 TR0 | DN THOEND | 0492 120X90
Mo e npe-t 1158 (D F5E (DFpec LIRS
Conrorhony V5 e 154 irpec 50 (e
Lo Tt &5 D 433 (res B (0w
[wnaaiy ¥ (Fpmc 0 Dnec 0 Srgec
Licenge Remaraly B Qe 0 D 0 (e
Carent Connecions )
License pool status
Product Pod | er FEpires Lol wofl whare chaciouty | Shaow Livage
g 245 1| perrarend 1 e ARy sl Ty 1 USAgE...
ok FFoE ] |ﬂ"Jl"-"‘1 & MO FY L raage
w7 340 i | paenare 1 1 P T Aha T g
LT 4[240 0 | paerrarant 1 1 eI S H wnage...
Hic 5 | 2400 | peermanand 2 U ARsnyailll T n SR,
280 B | 2400 | pemanent 1 Wz AR a il TV H |
pins 243 1| peerranens 1 e BB gsiRI Sy unage
|
Sy B | 2ah 0| perrasmen| 2 i iRtk Sy i | umage
wiviata 3 B | 2480 | pes va'n-': 2 Isarkiasthi Sy
sl _d 10 | 240 0 | peermarand 2 s ARastaI S i usEgE...
wousimg_8 11 | 2400 | peermarand 2 2 WETS TR AT TEa L uBage...
] 12 | 2480 | peervanent | 1 I Abmpibl Sy (1 R,
5 o o 11 | 260 0 | peermarant ¥, SL Ll ...
_'\-'I-F'l = [ -'Hu_ % ._" I_"" "'-l_"‘"'* -'_ i )i '\:Fl"\:_"'ll- __:‘?9_
i E[uati 1% | 240 0 | paervarand 1 I3 ARy il T Ll L2 .

Spravce operaci a spravce procesu podporuje
datova pole pro VoluMiill.

Kde naleznete: Oteviete model VoluMill a vstupte do spravce operaci nebo spravce

procest, jak je ilustrovano nize.

Op Sprévce - Viechny Op o B E - x
@@ A2 @
0p#[p Op | Hioubka| Z Krok| £0pak. Popra | NiPosuv| Otécky  [Max ot/min| KPosuv [ Pridavek| PPridavek| ZPfidavek | XPridavek| Nast.| Srazeni] Stoupini] Primks najezdu] Primka vyjezdu| Pol. najezdu[ Polomer vyje
52 |Kontura 1.4 6 |1 500 | 5000 otfmin - 100.0 palce/min 0 [ . 1o : 005 005 0.25 025

53| VoluMil o7 5000 | 6500 ot/min - 5952 palce/min 0.007 0 0 = 12
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Razné

Spravce operaci, spravce procesu podporuje
mnoho datovych poli 5-0s plynule

Kde naleznete: Oteviete model 5-os plynule a vstupte do spravce operaci nebo spravce
procest.

Dokument definice stroje (MDD) limituje
maximalni otacky vretene

V dokumentu definice stroje (MDD) Ize v GibbsCAM 2025 nastavit maximalni otacky
vietene. Pfekro¢eni maximalnich otacek zptisobi chybu v programu.

Kde naleznete: Spravce stroje > Pohanény Nastroj
zalozka Nastrojova stanice (M Pohanény Nastroj): Max Max ct/min 0
ot/min

, . Zakladna Soucasti i
Kde naleznete: Spravce stroje > Onentace

zalozka Zikladna soucdasti (M Rotuje soucasti): Max Rotuje soucasti
ot/min Max ot/min 0
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50s plynule

50s plynule

Tato kapitola popisuje nasledujici vylepSeni 50s plynule v GibbsCAM 2025.

Pozndmka: Ilustrace a kompletni popis funkci 50s plynule, viz pfirucka 5-os plynule.

Multiblade

Zahlazeni rohli pro ndbézné a odtokové hrany - S timto vylep§enim mohou nyni mit
nabézné a odtokové hrany své vlastni nastaveni zaobleni hran. To uzivateli poskytuje
vétsi flexibilitu a umoziiuje jim definovat, jak maji byt ndbézné a odtokové hrany
individudlné obrabény.

Proces #1 Techneologie 5-osé parametry

Mastaveni Drahy plochy Definice soufasti  Kontrola osy nastroje  Propojeni  Hrany

Mab&2na hrana Odtokova hrana

Zahlazeni roh

Ohraniceno délkou

Piné (bez ohraniceni) 2.5
Auto (ohraniceni radiusem nastr

Chranifeno délkou

Chranifeno dhlem

Prodlouzeni rohd

Tefné 2

Radiglni

Posuv pro nabézné/odtokové hrany - Draha nastroje nyni mtiZe mit rizné posuvy na
nabéznych a odtokovych hranach, coz poskytuje lepsi moznost nastaveni. Vysledkem je
lepsi kvalita povrchu, konzistentnéjsi obrabéni a plynulejsi pohyby obrabéciho stroje.

45



50s plynule

Proces #1 Techneologie 5-osé€ parametry

Mastaveni Drahy plochy Definice soufdsti  Kontrola osy ndstroje  Propojeni  Hrany

Kalkulace zaloZena na
Sablona
Souiast
Cbrabéni

Strategie

Tridéni
Metoda

Razeni

Krok hloubky
(O Max. &slo

© Max. vzdalenost

Multi blade obrabéni ~ @ Urovefi 2

Lopatkové kolo
Hrubavani

COffzet od ndboje

Jednim smérem, zacatek od nabéiné hrany

Fleva doprava

Krok
(O Max. &slo

© Max, vzdalenost

Prvni fez Zbytkowy materidl
Pocet mezifezll () Vynechat nekompletni hloubky

[ otédky prvniho fezu %

© Hrubovat viechny hloubky

8 rosuv pryniho fezu %
Fin&lni Fezy

Pocet koneénych fezd
Krok koneéného fezu

B Fosuy findiniho fezu %

Obrabéni jadra (stfedu) / Propojovani

Vyblednuti pro Najeti/vyjeti - Tato nova funkce pfinasi novy typ najeti/vyjeti, nazvany
“Vyblednuti”, které pomalu odjizdi/pftijizdi k obrabécim plocham.

Automaticky jako vychozi - Tato nova funkce méni vychozi nastaveni propojeni. Nastaveni
"automatické" vychozi bezpe¢nostni vzdalenosti ma za vysledek tispésnéjsi generovani
drahy nastroje bez uzivatelskych zasahti do zadani bezpec¢nostni vzdalenosti. To zkrati
¢as programovani.
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50s plynule

3-0sé obrabéni / 3-osy plynule

Obrabét rovné plochy po kazdém fezu - Nova volba, Obrabét rovné plochy po kazdém fezu,
obrobi ostrivky na hornich plochach po kazdém fezu. Tato volba, spolu s DHC,
umoziuje nastroji dosdhnout do hlubsich kapes, do kterych by to jinak nebylo mozné.

3D Ohraniceni bodu dotyku pro Dokoncovani - Nova implementace 3D ohranic¢eni bodu
dotyku pfesné omezuje dokoncovaci dradhu nastroje na 3D ohraniceni soucasti, coz
zlepsuje kvalitu povrchu. Uzivatelé musi definovat pouze oblast obrabéni na aktudlni
soucasti a kalkulace automaticky omezi drahu nastroje, aby bylo zajisténo, Ze se nastroj
dotyka povrchu ptesné ve vSech bodech. Uzivatelé uz nemusi znovu vytvaret ohraniceni
nebo ruc¢né pridavat ofsety.

Optimalni Uhel XY pro frézovani rovnych ploch - Do drahy nastrojt rovnych ploch pfibyla
volba pro optimalizaci thlu XY. Upravuje thel nezavisle pro samostatné regiony pro
optimalizaci odebirani materialu a kvality povrchu. To se dosahuje vyrovnanim
rovnobéznych priichodi s nejdelsi délkou piislusné oblasti.

Poradi podle regiont - Draha nastrojit rovnobéznych fezt mtiZze byt nyni generovana s
pouzitim nového pofadi podle regionti. Tim lze dosahnout lepsi kvality povrchu,
protoze zde v regionu nejsou zadné najizdéci a vyjizdéci pohyby. Kazdy region je
kompletné ofrézovan a nastroj pak ptejede do dalsiho regionu. Tato volba je ted k
dispozici navic k volbé potadi podle nejkratsi drahy.

UlozZeni normél bodu dotyku - Toto nové vylepseni 30sych dokoncovacich drah nastrojt
uklada spolu s drahou nastroje normaly bodt dotyku do struktury. Tyto normaly bodt
dotyku lze nasledné pouzit 3D kompenzaci poloméru néstroje nebo naklon ve strategii
30sého dokoncovani.

Poradi z vnéjsku dovnitf pro frézovani rovnych ploch - Toto vylepseni umoznuje draze
nastrojt po rovnych plochdch uspotadat prichody z vnéjsku dovnitf ostrivku nebo
regionu. To pomaha vylepsit kvalitu povrchu a vyrazné prodluzuje Zivotnost nastroje,
protoZze nastroj uz na plochu nenajizdi ptimo shora.

3D obrabéni / 3 osy plynule

Vylepsené propojovani se zohlednénim polotovaru - Byla vylepsena detekce polotovaru pfi
propojovani. Kromé provérovani viici soucasti je ted polotovar v procesu provérovan i
pii propojovacich pohybech. To minimalizuje pocet propojeni a rampovych pohybt a
soucasné zajistuje drahu nastroje bez kolizi.
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50s plynule

Optimalizovana vyska propojeni - Vylepsena detekce polotovaru v procesu optimalizuje
vysku propojeni a udrzuje je v miniméalnim rozsahu. To redukuje propojovaci pohyby az
0 30% a proto redukuje ¢asy obrabéni a soucasné zachova bezpec¢nost obrabéni.

Kde naleznete: zalozka "Propojeni" > dialog "Odjezdy" (vlevo dole) > zaskrtavaci policko
"Optimalizovat vzdalenosti nabéhu a propojeni”

Optimalizovana vyska rampy - Vylepsena detekce polotovaru optimalizuje vysky ramp a
zajistuje, Ze rampa zacne presné ve vysce polotovaru v procesu. To redukuje obrabéni
vzduchu a ¢as obrdbéni se zajisténim optimalizovaného najezdu.

Kde naleznete: zalozka "Propojeni” > dialog "Odjezdy" (vlevo dole) > zagkrtavaci poli¢ko
"Optimalizovat vzdalenosti nabéhu a propojeni”

Ovladani vyhlazeni pro offset - Draha nastroje pro Offset pro slozité a detailni prvky je
vyhlazena se soucasnym zachovanim ptavodni posledni kontury. To redukuje zbyte¢né
trhavé pohyby zptisobené zménami v akceleraci a deceleraci v priibéhu obrabéciho
procesu a zajistuje konstantni, vysokorychlostni hrubovani.

Kde naleznete: zdlozka "Hrubovani" > dialog "Pokrocily" > zaskrtavaci policko "Hladké
kontury" / textové pole "Odchylka vyhlazeni (krok v %)"

Ortogonalni prodlouzeni Najezd(i - kromé te¢ného prodlouzeni najezdt bylo do
profilovych priachodt doplnéno nové ortogondlni (kolmé) prodlouZeni. To se hlavné
hodi, pokud je nezbytné prodlouzeni pro prepnuti do rezimu korekce (CRC) na CNC
stroji, protoze to minimalizuje prostor potfebny pro provedeni zmény. To se hodi
hlavné pfi obrabéni malych kapes.

Kde naleznete: zalozka “Drahy plochy" > dialog “Profilovy priichod" > textové pole
“Délka kolmé ptimky"

Prah detekce rohu - Prah detekce rohu definuje maximalni pfiléhajici thel mezi
sousednimi plochami pro kalkulaci drahy nastroje tuzka. Drdha nastroje neni vypoctena
pro rohy s uhly vétsimi, nez je tento prah. Nastavenim prahu miize uzivatel
optimalizovat drahu nastroje a zabranit zbyte¢nému nebo nezadoucimu obrabéni.

Kde naleznete: zidlozka “Drahy plochy" (sekce "Jakost povrchu) > zaskrtavaci policko
“Prah detekce rohu"

Optimalni Ghel XY - Do $ablony rovnobéznych fez ptibyla volba pro optimalizaci Ghlu
XY. Upravuje tihel nezavisle pro samostatné regiony pro optimalizaci odebirani
materialu a kvality povrchu. To se dosahuje vyrovndnim rovnobéznych prichodt s
nejdelsi délkou prislusné oblasti.

Kde naleznete: zalozka “Drahy plochy" (sekce "Sablona") > zagkrtavaci poli¢ko
“Optimalni uhel obrabéni v X,Y"
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Pokrocilé filtrovani pro dokoncovani - Do voleb pro filtrovani dokoncovacich cyklt pfibyla
nova volba Vepsana kruznice. To poskytuje uzivateli dal$i mozZnosti pro filtrovani
zbyte¢nych segmentt drahy nastroje.

Kde naleznete: zalozka “Drahy plochy" (sekce "Oblast") > dialog “Filtrovani" > (Filtr
podle: Regiony) > rozbalovaci menu "Typ" volba "Vepsana kruznice"

Spiralové obrabéni pro Podfezy - Obrdbéni podiezii s Konstantnim Z nyni nabizi novou
volbu pro uspotadani spirdl pro generovani spiralové drahy nastroje pro obrabéni
podiezi. Tato nova volba zajisti kontinudlni, hladky pohyb stroje a tim i vylepseni
vykonu obrabéni jakoz i kvality povrchu.

Kde naleznete: zdlozka “Drahy plochy" (sekce "Ttidéni") > rozbalovaci menu "Zptisob
obrabéni", volba "Spirala"

Uvedeni minimalni délky dfiku - Pro dokoncovaci cykly je nyni k dispozici novy report
funkce minimalni délky dfiku. Kalkuluje minimalni potfebnou délku diiku pro dosazeni
do vSech oblasti, které maji byt zpracovany v ramci specifikovanych limit vysky
obrabéni. Nastroj lze upravit pro zajisténi bezkolizniho obrabéni.

Kde naleznete: zalozka “Kontrola kolize" > dialog “Pokrocilé parametry" > zaskrtavaci
polic¢ko “Uved’te minimalni délku diiku"

Vylepsené propojovani se zohlednénim polotovaru - Byla vylepsena detekce polotovaru pti
propojovani. Kromé provérovani viici soucasti je ted polotovar v procesu provérovan i
pfi propojovacich pohybech. To minimalizuje pocet propojeni a rampovych pohybt a
soucasné zajistuje drahu nastroje bez kolizi.

Kde naleznete: zalozka “Drahy plochy" (sekce "Sablona") > DHC=dialog “Dynamické
kolize drzakd" > zaskrtavaci policko “Provéfit s piridavkem v procesu”

Vylepsené smycky pro koliky - Strategie smycek rohovych koliki byla vylepsena. Nyni
slucuje segmenty smycek kolika do offsetovanych kontur, aby nedochazelo k zménam
ve sméru obrabéni. To zleps$i vykon obrabéni a prodlouZi Zivotnost ndstroje.

Kde naleznete: zdlozka “Hrubovéani" > dialog “Pokrocily" > zaskrtavaci policko “Vyhladit
propojeni"/textové pole “Rozmér mezery hladkého propojeni (krok %)"

Adaptivni hrubovani

Prah pro cikcak - Novy Prah pro cikcak zajistuje, Ze jsou oblasti v rozich mensi, nez dany
prah, spojeny prostiednictvim jednocestného trochoidalniho zptsobu, zatimco
propojeni cikcak se zachova pro delsi kontury drahy nastroje. To zlepsi podminky
obrabéni se zachovanim kratké délky drahy nastroje.
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Kde naleznete: zidlozka “Drahy plochy" (sekce "Ttidéni") > zaskrtavaci poli¢ko “Prah pro
cikcak" / textové pole “x Pramér nastroje”

Ovladani pocatecnich bodu:

Obrabéni jadra (stfedu) / Naklon jadra

Presné nastaveni for Automaticky naklon - Pro strategii kontroly kolize Automaticky naklon
je nyni k dispozici nova funkce. Tato funkce omezuje stupen volnosti piedchazeni
kolizim na jeden. To vam naptiklad umoznuje zachovavat konstantni rotaci stolu ze
vstupnich dat a pro predchazeni kolizim pouzivat pouze osu ndklonu. Dfive otaceni
také prispivalo k pfedchazeni kolizim, coz znamenalo, Ze pfi otaceni stolu obcas
dochazelo k jeho reverzaci.

Kde naleznete: zalozka “Kontrola kolize" ("Vyklonit nastroj"+"Automaticky") > dialog
“Parametry” (sekce "Chovani") > "Preference"”, rozbalovaci menu "Vyklonéni (piesné)"

2D obrabéni / 2 osy plynule

Vnéjsi ostré rohy pro oteviené konce -

3D obrabéni / 3 osy plynule

Rovné plochy ignoruji mezery -

Uvedeni minimalni délky dfiku -

Nezavisly filtr pro uzaviené a otevrené kontury -

Ovladani Vysky rohového koliku pro kulové a zaoblené frézy -

Vylepseni usporadani rovnobéznych fezd -

Viceosé hrubovani / Hrubovani Rotacnim
obrabénim

Najezdy pro hrubovani - Toto vylepseni pfida volby pro ndjezdy/vyjezdy pro drahy
nastrojt hrubovani rota¢niho obrabéni. Tyto dodate¢né pohyby zajisti hladky ndjezd a
vyjezd nastroje do a ven z materialu. To se hodi hlavné pro oteviené kapsy a také pro
operace zbytkového obrabéni. Generuji hladsi prechody a zajistuji optimalni vychozi
body na otevienych konturach. Je tak redukovano i opotfebeni nastroje a riziko jeho
poskozeni.
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Viceosé hrubovani / hrubovani oblasti

Minimalizace propojeni - Toto vylepSeni redukuje pocet ramp ve strategii viceosého
hrubovani optimalizaci vychozich boda pro uzaviené kontury. To znamena, Ze jsou
nékteré rampy odstranény a nastroj v téchto pripadech najede z diive obrobenych
prichodt. To redukuje celkovy ¢as cyklu operace a soucasné prodlouzi Zivotnost
nastroje.

Zamezeni rampam s malym profilem - Toto vylepseni umoziiuje parametrem ovladat
minimalni velikosti profilu rampy. To pomaha zabranit vytvareni ramp s malym
profilem a umoznuje pouzit nastroje s Sir$§imi neobrabé&jicimi plochami. Také to zlepsuje
efektivitu zabéru nastroje a vétsi rampa znamenad krat$i ¢as rampovani.

Oriznuti pfimek rampy - S timto vylep$enim jsou nyni pfimky rampy ofiznuty podle
polotovaru. To zajisti, Ze je délka rampy vhodné definovdna podle dostupného
polotovaru, coz zase redukuje celkovy ¢as zabéru.

Viceosé hrubovani / Geodesic obrabéni

Vylepsené vyhlazovani roht - Tato volba umoznuje vyhlazovani rohi v draze nastroje. To
zase vede k lepsi kvalité povrchu a také krat$im obrabécim ¢astim, protoZe nastroj
nepotiebuje ndhle zrychlovat a zpomalovat.

Zlepsené fezy stredovou osou - Tato funkce zvySuje vykon fezl vedenych stiedovou osou.
S touto volbou mohou uzivatelé ptidavat dalsi fezy v ose stiedu, které bud spojeny s
hlavnimi fezy nebo pridany jako dokoncovaci fezy. To vyrazné zlepsuje kvalitu povrchu
a redukuje manuadlni usili potfebné pro nasledné zacisténi hrbolda.

Viceosé hrubovani / Stén, dna a zbytkové
dokoncovani

Krok podle pri¢né drsnosti - Toto vylepsené uzivateli poskytuje moznost definovat u
pokrocilych nastrojd, jako jsou soudkové frézy, krok podle pii¢né drsnosti. S krokem
podle pri¢né drsnosti mtize uzivatel snadno nastavovat operace a pfedchazet chybam
pfi ru¢nich vypoctech.

Vybér segmentu nastroje pro naklon - Tato funkce uZivateli umoznuje pti praci s
pokrocilymi nastroji, jako jsou soudkové nastroje, definovat naklon nastroje s pouzitim
jeho segmentu. To umoziuje uzivateli lépe pracovat s rozsahem naklonu a také s
bodem dotyku nastroje pro operace.
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Viceosé hrubovani / plochy

Vylepseni Drazkovych fréz - Toto vylepseni pfindsi novou volbu pro drazkové frézy.
UzZivatelé nyni mohou k nastroji zadat srazeni hran. To zajisti kompletni pokryti
dostupnych typt drazkovacich fréz.

Viceosé hrubovani / Swarf obrabéni

Kontrola kolize viici jednotlivym ¢astem nastroje - Diky této aktualizaci nyni lze vybrat
jednotlivé ¢asti nastroje pro kontrolu kolize. Tato funkce uZzivateli poskytuje vys$i miru
flexibility a kontroly nad tim, které sekce nastroje jsou zahrnuty do kontroly kolize.

Viceosé hrubovani / Soustruzeni-frézovani

Radialni rezy - Tato nova volba ptfindsi kompletné novy piistup k soustruzeni-frézovani.
'Standardni' frézovaci fezy pfi soustruzeni jsou spirdly, které se vytvaii v axidlnim sméru
a posun (krok hloubky) je radidlnim sméru. Radidlni fezy jsou vedeny opa¢né: fezy se
posouvaji ve sméru fezuy, tj. radidlnim smérem do vysledné hloubky fezu, zatimco pro
piejez do dalsiho fezu je pouzit bo¢ni krok.

Viceosé dokoncovani hran / Odjehleni

Podpora zaobleni rohu pro nastroje na srazeni - Toto nové vylepseni vytvafi spojitou drahu
nastroje kolem vnitfnich a vnéjsich roht pfi pouziti srazeci frézy bez vlozenych
propojeni pro 50sé odjehlovani. To redukuje propojovaci pohyby a tim i celkové casy
cykla srazeni hran.

Viceosé / Automatické 3+2o0sé hrubovani

Znacka v 3+2 hrubovani soucasné - Propojovani pro zacatek a konec 5o0sych prechod.
Posuv pfechodové kiivky bezpe¢nostni vzdalenosti pro 3+20sé hrubovani

Viceosé / Odjehleni

Povolit asymetricky tvar hrany —
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Vice os plynule / Geodesic obrabéni

Poradi rezt ohraniceni -

Vice os plynule / Viceosé obrabéni

Offset krivky 3D ohraniceni -

Tridéni podle oblasti/pruht - Umoziiuje uzivateli vybrat zptisob tfidéni pro dokoncovaci
cykly.

Vice os plynule / Viceosé profilovani

Pokrocilé "Spustit nastroj v bodu dotyku" -

Vice os plynule / Plochy

Najezdy - Orientace nastroje kolmo k ndjezdu je novy typ orientace ndjezdd, ktery
udrzuje nastroj ve vSech pozicich kolmo k drdze nastroje.

Najezdy - Ve sméru osy ndstroje je novy typ najezdu, ktery postupuje ve sméru osy
nastroje.

AT 2.0 - Nabéh po automatickém radiusu s Automatickou orientaci nastroje a
Soudkovymi nastroji umozniuje funkci AutoTilt 2.0 (AT 2.0) pracovat na automatickych
radiusech pro soudkové nastroje.
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