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Uvod

Uvod

Tento dokument obsahuje informace o modulu knihovny nastroji CoroPlus Tool Library.
Nahrazuje mnohem krats$i publikaci CoroPlus Release Notes.

Pfevazna ¢ast tohoto dokumentu popisuje pouziti modulu CoroPlus Tool Library (CPTL) v
GibbsCAM.

Pied pouzitim modulu CPTL byste se méli seznamit se zdklady modult GibbsCAM a s
terminologii a funkcemi pro frézovaci a soustruznické nastroje. Je-li to nutné, projdéte si
prirucku Frézovdni anebo kapitoly "Nastroje" v piiruckach Frézovdni a SoustruZeni.




Zac¢iname s CoroPlus

Zaciname s CoroPlus

Tato kapitola obsahuje informace o Sandvik Coromant, knihovné CoroPlus Tool Library (CPTL)
a postupu nastaveni uctu. Nejedna se o privodce samotnym CPTL. Pokud potfebujete pomoc
nebo dal$i informace o nastaveni nebo pouzivani CPTL, kontaktujte svého zastupce CPTL.

O spolecnosti Sandvik Coromant

Sandvik je matetskou spole¢nosti Gibbs. Jeji divize Sandvik Machining Solutions (SMS)
odpovida za Sandvik Coromant, coz je producent ndstroji pro obrabéni kovt, drzaka nastroja,
sestav nastrojt, povlakg, atd. a to od roku 1942. Koncept moduldrnich nastrojt s rychlou
vyménou Coromant Capto se stal standardem ISO (13399).

O CoroPlus

Od roku 2016 je CoroPlus pouzivan pro konstrukci, planovani, monitorovani pribéhu obrdabéni
a optimalizaci obrabécich procesi. Software je k dispozici jako modul nebo doplnék pro spoustu
CAM softwart, véetné GibbsCAM.

O knihovné nastroju CoroPlus

Knihovna nastroji CoroPlus (CPTL) umozZiiuje sestaveni komponent systémi nastroji do sestav
a jejich nasledné odeslani do GibbsCAM. CPTL umi také doporucit otacky a posuvy pro
maximalni efektivitu produkce podle konkrétniho stroje a parametrd materialu. Baliky katalog
generickych nastrojii (GTC) knihovny CPTL jsou ve shodé s normami ISO 13399 pro digitalni
vyménu dat ndstroja.

Modul GibbsCAM CPTL vam umoziiuje snadno piendset obrabéci nastroje a vSechny souvisejici
data z katalogu CPTL nastrojt a sestav. Modul umoziuje ptistup k detailnim modeltm drzaka
nastroj, obrabécich nastroja fady Sandvik Coromant a rozhranim strojt.

Ve svém prvotnim vydani modul GibbsCAM CPTL podporuje frézovaci nastroje, soustruznické
nastroje, feznd data (posuvy a otacky), identifikaci (ID) sestav (pouzitelné ve “Force” v modulu
Vericut) a frézovaci drzaky.

Nastaveni

Pozndmbka: Tuto kapitolu miazete preskocit, pokud uz mate ucet Coromant.




Zac¢iname s CoroPlus

Nejdiive si zaregistrujte Gcet ptes tento odkaz:
https://www.sandvik.coromant.com/en-us/tools/digital-machining/coroplus-
tool-1library

Jakmile dokoncite registraci, prejdéte na
https://login.sandvik.coromant.com/Account/Login
a kliknéte na Vytvorit Gcet.

Pfi prvnim pouziti CPTL v GibbsCAM vdas uvitaci obrazovka vyzve k zadani svych osobnich
udaja.

Welcome to Sandvik Coromant!

B Remember me on this device

—> Forgot your password?

Jste-li jediny(4), kdo
bude pouzivat tuto pracovni stanici, usetfite si ¢as do budoucna, zaskrtnete-li pole Pamatovat si
mne na tomto zarizeni.
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Pouzivani modulu CPTL

Tento dokument obsahuje informace o pouzivani modulu knihovny nastroji CoroPlus (CPTL).
Kompletni podrobnosti najdete v sekcich Zaklady a Dialogy importu ndstrojt, ale kroky nejvyssi
urovné jsou uvedeny zde.

1. V GibbsCAM, s otevienym modelem, aktivujte dialog importu CoroPlus Tool Library
Importer bud pomoci modulu nebo volby Oznacte Typ Néstroje.

2. Pokud uz byl nastroj nebo sestava nastroji ulozen v CPTL, vyhledejte ho (ptipadné pomoci
funkce Hledat), zvolte ho a kliknéte na Odeslat do GibbsCAM. Uvidite, Ze se objevi novy
nastroj v Seznamu ndstroji GibbsCAM.

Jinak ...
3. Pro vytvofeni nového ndstroje nebo sestavy kliknéte na Nova sestava. Pak:

a. V okné Vybér polozky nastrojové sestavy pouzijte strom v levé ¢asti okna pro
zobrazeni vhodnych polozek pro vasi nastrojovou sestavu. Kliknéte na polozku a pak
kliknéte na Vybrat polozku.

b. V okné Rychla konstrukce pouZijte strom Hierarchie soucasti pro kompletaci ndstrojové
sestavy, kterou chcete.

c. Jakmile vlozite vSechny polozky, kliknéte na Vytvorit sestavu. Po kratkém zpracovani se
tachometr nahradi zobrazenim ndstrojové sestavy.

d. Kliknéte na Ulozit a pockejte, az systém vygeneruje balik GTC pro ndstrojovou sestavu.

e. Kliknéte na Odeslat na GibbsCAM a uvidite, Ze se v seznamu nastroji GibbsCAM zobraz
novy nastroj.

Chcete-li pokracovat v odesilani nastrojovych sestav do aktudlniho modelu anebo do ostatnich
modeld GibbsCAM, muzete nechat otevieny dialog CoroPlus Import knihovny nastroji.

V této kapitole:
+  “Zaklady” na strané 6

*  “Dialogy importu nastroji” na strané 9

Zaklady

Pozor prosim: Pro pouziti GibbsCAM CoroPlus Import knihovny nastroj, musite mit
platny a aktivni ucet CPTL a data nastroje (nastroje, drzaky, fezna data, atd.)
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Spusténi CPTL pomoci nabidky Moduly

Kde ngjit: V nabidce Moduly, v sekci Hlavni nastroje, kliknéte na Knihovnu nastroji CoroPlus.

LGS Makra OPTICAM  Ma

* Draha nastroje
> Systém
<« Hlavni Nastroje

G o O =

Ukazat Pozici Import VHMC Tvarba PostHASTE

Jo R~ -

Hledat Op Reportér CoroPlus 8 Spravee 3D

Crvladani...
G

GARE Knihovna Knihovna
Knihov... Mastroj..  Mastrojd..

Spusténi CPTL pomoci nabidky procesu

Oteviete nabidku Oznacte Typ Nastroje bud dvojim kliknutim na prazdnou ikonu procesu a
vybérem procesu nebo kliknutim pravym tla¢itkem na obsazenou ikonu procesu a vybérem
polozky Zménit nastroj v kontextovém menu. Pak, v nabidce Oznacte Typ Nastroje, kliknéte na
Importér nastrojd CoroPlus.
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1 3] 1_\(

F—

Zmeénit proces...

| Zménit nastraj...

u__| Oteviit nastraj...

= Presunout do...

=]

[

L Najit.. Kontextové menu kliknuti
pravého tlacitka na obsazenou
ikonu procesu.

Ulofit seznam procesd.,

Madist seznam procesd 3
EH Spravce procesi
Zobrazit Vykonej/Prepis

Malé ikony

Velké ikony

D b @ = Search

T T Al |
Profil ek ey CoroPlus Knihowvna néstrojd
1

Nabidka Oznacte Typ néstroje

Pokud uz nejste pfihlaseni do svého uc¢tu Coromant, vyzve vas piihlasovaci dialog k zadani
svych piihlasovacich udaji.

Vysledek: Po navazani spojeni se zobrazi dialog Importér nastroji CoroPlus.
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CoroPlus Import knihovny néstroji EE-0Ox

Druh po IGiky il £ Novi sestava Odeslat na GibbsCAM

- l-'.’ﬁ'// Knihovna obrabécich nastrojii Q
[\~

-t Add filters
_ ’,‘j‘I@ Nastroj Add filter
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New assembly_2023°

‘ PaulDesc2 in CPTL

Stav: ====

Dialogy importu nastroju

Hlavni rozhrani modulu knihovny néstroji GibbsCAM CoroPlus tvoii tti dialogy:
+ Hlavni dialog Import knihovny nastroji
* Okno Vybér polozky nastrojové sestavy

+  Okno Vytvoreni nastroje / Rychla konstrukce
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CoroPlus Import knihovny nastroji: Hlavni dialog

CorcPius Tool Librsny Imgscater o
Item type n i <

==

ihowna obrabécich nastrojd

'
3 1

— T30 Nastroj 9
o

¥
- o 1= 1081 Sefadit podie | Héeev sestava
+ l:" SoustruZnicky nastroj (!

+ &F - Fréza
T

+ i—;’:ﬁ' Vrtak

+ < Vistruinik 0

+ f::"’ Zavitnik

1. Typ polozky
Ovladaci prvky v této oblasti vam umoziuji pfepinat zobrazeni hierarchie Knihovny
obrabécich nastroji mezi stromem a rastrem. Nebo muZete kliknout na ovladani < pro zavieni
okna Typ polozky do pruhu vlevo.

2. Hierarchie knihovny obrabécich nastroju
Ovladaci prvky v této oblasti vdm umoziiuji prochazet stromem a vybirat vhodné polozky.

3. Nova sestava
Toto tlacitko otevird okno Vybér polozky nastrojové sestavy, kde muzete filtrovat, hledat
a prochazet polozky v knihovné obrabécich ndastrojt a provadét vybéry.

4. Odeslat na GibbsCAM
Je-li toto tlac¢itko dostupné, byl vytvoten a uloZen platny balik GTC. Kliknuti na toto tlacitko
umisti nastroji do seznamu nastroji GibbsCAM.

. Hledani

6. Pridat filtry

Ovladaci prvky v této oblasti vdm umoziiuji rychle vyfiltrovat vhodné polozky, které jsou
zobrazeny v hlavnim okné. VloZte fetézec do pole Hledat nebo ptidejte filtry pro hodnoty
parametra a pak kliknéte na ikonu (Hledat).

u

7. lkony ovladajici zobrazeni hlavniho okna
Ovladaci prvky v této oblasti zobrazuji, kolik polozek je v hlavnim okné a umoziiuji vam
filtrovat podle jména nebo data a umoziiuji vam piepinat mezi zobrazenim seznamu a
rastru.

10
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8. Zobrazeni Komponent nastroju
Kazda polozka v hlavnim okné zobrazuje nazev sestavy, vyrobce a klasifikaci; umoziuje vam
doplnit popis; a obsahuje ikonu (Rezna data), kterd vam umoziiuje zobrazit nebo zadat
fezna data anebo ziskat doporuceni.

Kdyz kliknete na polozku na hlavni strané a kliknete na Otevrit, otevi'e se okno Vytvoieni
nastroje / Rychla konstrukce

CoroPlus Import knihovny nastrojliOkno Rychla konstrukce

CoroPlus Impaort knihowvny néstroji 6 -Dx

& = Rychla konstrukce 9 [ UloZit

0 g0 X

_méno C 2023093 i ! Objednaci kod L
Lo CI-BR20-A066
Popis . Corgrndnl CADIOP I CordEdre® G0 IOG BOG
Klasifikace . - Vyrobce
oHierarchie soudtdst o Klasifikace
V _ : el e
o Znacky
CI901402. g
s = . O
e OFFSET ADJUSTMENT FROM: C3-35001£0-20 030
@ .'...'-.'.-\.... '-"ﬁ:‘_
e R R - I .
a e-Ha

Stav:

1.<
Toto ovladani vdam umoziiuje slozit okno Hierarchie komponent do pruhu vlevo.

2. Ulozit
Toto tlacitko ulozi zmény, které jste provedli v aktudlné zobrazeném nastroji.

3. Zrusit
Toto tlac¢itko vam umoziiuje opustit okno vytvoreni nastroje bez ulozeni zmén.

4. >
Toto ovladani vdim umoziiuje slozit okno Vlastnosti do pruhu vpravo.

5. Nazev / Popis / Klasifikace
Textové pole v této oblasti zobrazuje polozky CPTL - ptifazena Nazev a Klasifikaci a umozni

vam volitelné zadat Popis.

6. (okno zobrazeni)
Tato oblast zajistuje zobrazeni vybrané polozky s rozbalovacimi ovladacimi prvky, které vdm
zobrazuji barevnou legendu a umoziuji vam pfepinat mezi zdkladnimi a podrobnymi 3D

11



Pouzivani modulu CPTL

modely a dva typy 2D schémat.

7. Hierarchie komponent
Ovladaci prvky v této oblasti vam umoziiuji prochazet stromem a vybirat vhodné polozky.

8. Zalozky
Kliknuti na tla¢itka + vdm umoziuji doplnit vyhledavatelné textové zalozky.

OptiThreading

Kdyz pouzit proces OptiThreading

Aplikace s vysokou piesnosti: OptiThreading je idedlni pro aplikace, které vyzaduji vysokou
piesnost a preciznost v zavitovacich operacich, jako je letecky primysl, automotive, vyroba
medicinskych zafizeni a primysl, kde je zdsadni precizni profil zavitu.

Profily slozitych zaviti: Je obzvlast vyhodné pro obrdbéni profila slozitych zavit, které je
obtizné docilit s klasickymi metodami obrabéni zavitG. Sem patii vicechodé zavity, kuzelové
zavity a zavity s nestandardni geometrii.

Operace s naro¢nymi materidly: Pfi praci s materidly, kde je obtizné fezat zavit, jako jsou
naptiklad vysokopevnostni slitiny a exotické materidly, OptiThreading optimalizuje fezné
podminky pro minimalizaci opotiebeni nastroje a predchdzeni poskozeni obrobku.

Optimalizace Zivotnosti nastroje: Pro prodlouzeni Zivotnosti nastroje a snizeni nakladd na
nastroje, optimalizace feznych parametrd redukuje opotfebeni zavitovacich nastrojd, coz vede k
méné ¢astym vyméndam nastroja a celkovému snizeni nakladda.

Pozadavky na kvalitu povrchu: V situacich, kdy je pozadovana excelentni kvalita povrchu,
jako je napftiklad vyroba kritickych komponent pro hydraulické armatury a tésnici plochy,
OptiThreading zajistuje lepsi kvalitu povrchu minimalizaci prithybu a vibraci béhem
zavitovaciho procesu.

Dlouhé tiisky: Dlouhé tiisky, které se namotavaji na obrobek anebo nastroj, mohou zpisobit
nezadouci pferuseni produkce. OptiThreading v téchto situacich pomiize diky oscilujicimu
pohybu smérem k a od obrobku.

Vé

Proc se OptiThreading pouziva
Vyssi efektivita: OptiThreading vyrazné zlepsuje efektivitu zavitovacich operaci optimalizaci
feznych parametrd, jako jsou otacky, posuv a hloubka fezu. To vede ke kratsim produkénim
cyklim a vy$$im vykondm.

Lepsi kvalita zavita: Diky peclivému fizeni procesu obrabéni OptiThreading produkuje
kvalitnéjsi zavity s pfesnéjsimi rozméry a kvalitnéj§im povrchem. To je zdsadni pro
komponenty, které musi dodrzovat presné tolerance a kvalitativni pozadavky.

12
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Mensi opotiebeni nastroja: OptiThreading redukuje opotfebeni ndstrojit optimalizaci
feznych podminek, coz znamend méné Casté vymény ndstroji a niz$i ndklady na nastroje. To je
velmi dtlezité pfi praci s houZevnatymi nebo abrazivnimi materialy, které mohou rychle

opotfebit fezné nastroje.

Minimalizované namdahani materialu: Optimalizovana strategie obrabéni minimalizuje
namahani a deformaci materidlu obrobku a redukuje riziko defektd, jako jsou trhliny v zavitech
nebo povrchové praskliny.

Univerzalnost: OptiThreading Ize adaptovat na sSirokou skalu zavitovacich operaci a materialt,
coz z ného déla univerzalni feSeni pro rizné vyrobni podminky. Podporuje razné typy
zavitovani a lze ho vyuzit na rznych CNC soustruzich.

Konkurenc¢ni vyhoda: Vyrobci, ktefi implementuji OptiThreading, mohou dosdhnout vyssi
produktivity, lepsi kvality povrchu a nizsich provoznich ndkladd, coz jim na trhu poskytuje
konkuren¢ni vyhodu. Tato technologie spole¢nostem umoznuje splnit naro¢néjsi pozadavky
zakaznikt a dodavat lepsi produkty.

Souhrn: OptiThreading se pouziva s situacich, kde je kriticka pfesnost, efektivita, Zivotnost
nastroje a kvalita povrchu. Jeho schopnost optimalizovat zavitovaci proces z néj ¢ini
neocenitelny nastroj pro moderni vyrobu, hlavné v oborech vyzadujicich komponenty s vysoce
kvalitnimi zavity.

Vytvoreni a Export sestavy OptiThreading v CPTL

Pro vytvofeni, ipravu a export sestavy nastroji OptiThreading postupujte nasledovné.

1. Vytvofite novou sestavu nastroji: Podle aplikace > Symetrické rota¢ni.

Vytvofte novou sestavu nastroje

Podle typu nastroje @

e © & =

Soustruznicky nastroj Fréza Vrtak Vystruznik Zavitnik Kazeta

Podle aplikace @

A

€
Qﬂ V"
Symmetrical rotating Non rotating

Posledni konstrukéni sestavy  moe sestavy (7)

N % w e wlw

R T 7 U _20241115.. New assembly_202... INDEXABLEMILLING.. INDEXABLE_DRILLI... INDEXABLE_SOULDE... DRILLING_CoroDri...
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2. Pod Uloha: Vyberte material obrobku (napiiklad: Nizkolegovana ocel).

3. Na vyzvu kliknéte na Parametry obrobku a pak vyberte geometrii obrobku kliknutim na
stitky pfifazené k obrazku vzorku. Napiiklad:

&= CoroPlus® Tool Library Moje shroméazdéni  PoloZky na zakdzku ~ Katalog ~ Doporugeni nastroje ~ CAMrozsifeni  Konzultace

151 Nastaveni aplikace < Casto uzivané néstroje

(]

K p2izan - ef z
MIN 2120 - 17518 SOUCAST ROTACNI SYMETRICKY

@ ULOHA
Pt )

==

Valcova dira v symetrické
souzésti

Déleni materidlu a

drizky vnitini

c CoroPlus® Tool Library Moje shromazdéni  Polozky na zakazku Katalog Doporuéeni nastroje  CAM rozsifeni Konzultace

151 Nastaveni aplikace T Casto uZivané nastroje

K ra1zan - -
IR e oisis SOUCAST ROTACNI SYMETRICKY zhwit

@ ULOHA
)

Ve slepé dife

vngjsi

v priichazi dife

4. V otevienych oknech a rozbalovacich menu zadejte parametry obrobku, jako je TDZ=Primér
zavitu; THL=Délka zavitu; THDH=Smér zavitu; TCTR=Tfida tolerance zavitu). Nasledné, pod
specifikacemi zavitu, v rozbalovacim menu OptiThreading, piepnéte OptiThreading povoleno
z $edé (OFF) na ON (svétle modra).

Poznamka: Prepina¢ OptiThreading musi byt na ON, aby byla technologie
OptiThreading aktivni.

5. Po dokonceni nastaveni kliknéte na tlacitko Ziskat vysledek na spodku prvniho sloupce.

14
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6. Kliknéte na tla¢itko Vytvorit sestavu ndstroji pobliz spodku tfetiho sloupce (“Rezna data”).

c CoroPlus® Tool Library Moje shromazdéni Polozky na zakazku Katalog Doporuéeni ndstroje ~ CAM rozifeni Konzultace

VNEJS| ZAVIT SOUSTRUZENI Z‘AWTJ WVNEJSI / REZNE PODMINKY VYSLEDKY < )
INDEXOVATELNA
1-8o0d15

CoroThread 266

266RFA-1616-16
266RG-16MI01ATS0E 1125 ...
100% 00:00.684
[EZ) soustruh 02 - maly (skliidlo <67) CoroThread 266
'R 266RFA-1616-16-S
vRas 266RG-18401AT508 1125 ...
& 11 KW, 6000 1/min 100% 00:00.634
. o CoroThread 266 v
Velikost priméru Mv 10~
o - Z6BRFA-1616-16 ) STUBNE - soustruzent zavitd vnisi / Indexovatelnd
s Nastroj = 100% 00:00.634
Délka zavitu -
T L 266RG-16MI01ATS0E 1125 . HODIFEDFLANE
Orientace zavitu Pravy = Desticka £ =7 Rezna rychlost 160
THOH - i CoroThread 266
v 5322 33113 W i i . 266RFG-1616-16
Daléi ... PodloZka = SL7IEEEED . 266RG-16MIO1AS0E 1125 ...

i mm 100% 00:00.684

Poet prichodd [
NAP

Zivotnost nastroje v ks 2540 CoroThread 266

THFEE Eiy 266RFG-2020-16
Doba obrabéni jedné viastnosti 00:00.684 Zobrazit detail 266RG-16MJ01A150E 1125 ...
TME —— 100% 00:00.684

Vytvofit nastrojovou sestavu CoroThread 266

Q5-266-RFA2020-16C
266RG-16MI01A150E 1125 ...
100% 00:00.684

CoroThread 266

’ Q5-266RFA-1616-16
266RG-16MI01A1S0E 1125 ...
100 % 00:00.634

7.V levém sloupci obrazovky sestavy nastroje zadejte data Nazev, Popis a Klasifikace.

8. Volitelné pouzijte ovladaci prvky‘ ‘%’ H a H N | 9' e H o /l:l

uprostfed nahofe na obrazovce sestavy ndstroje:

Tlacitka E] otaci/resetuji natoceni zobrazeni.

Tlacitko potvrdi/resetuje nastaveni zobrazeni, jak je zobrazeno zde:
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Barvy 3D prohlizefe: REZE @) NEREZE

Ukazat soufadnicove systémy:

S 080

Ukazat rozméry: Rada Sipka Text
Ukazat referencni bod pro Pojmenovany G T

g . ex
provadény fez: bod

Smeér posuvu:

<

Resetovat Zrudit

Rozbalovaci menu e ~, nastavuje styl: 3D model, 2D vykres nebo 2D vykres skupiny.

U sestavy lze také zobrazit jeji Vlastnosti (@), Parametry (@) a Spojeni ().

9. Vlevém sloupci obrazovky sestavy ndstroje kliknéte na tlac¢itko Ulozit (nebo Ulozit jako).

& CoroPlus® Tool Library

Rychla konstrukce Nova sestava Viytisknout souhrn v v Sdilejte data Vymazat

5 \e-a;ee-@'=-~34

New assemably_2024081901 ~=t4  Vlastnosti
"oy | o 266RFA-1616-16

W

Danie il

10. Po uloZeni sestavy mtiZete volitelné kliknout na tla¢itko Rezna data (#%) a pouzit volby jako
Ziskat doporuceni nebo Zadat vlastni fezna data. MiZete pfepsat (#), editovat (#"), kopirovat (
™ nebo smazat () data zobrazend na této obrazovce.

1. Jakmile jste spokojeni se sestavou ndstroje a jejimi daty, kliknéte na Export baliku GTC.

Vysledek: Sestava nastroje OptiThreading se vyexportuje a je k dispozici pro vybér v modulu

GibbsCAM CPTL (@'). Poté, co uzivatel GibbsCAM tuto sestavu v modulu vybere, klikne na
tlacitko Odeslat do GibbsCAM a nastavi orientaci nastroje, bude pfislusny nastroj nac¢ten do
GibbsCAM, kde mu budou pfifazena feznd data (coZ zobrazuje symbol M na tla¢itku Rezné data

() v dialogu Nastroje).

V soustruzeni GibbsCAM lIze v dialogu procesu Zavit tato data zpfistupnit kliknutim na tla¢itko

Nastroj (M). Co je dilezitéjsi, sekce Definice v dialogu nabizi volbu Z feznych dat,
ktery zptistupni volby a parametry specifické pro OptiThreading.
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